
山东无缝模压异径管生产厂家

产品名称 山东无缝模压异径管生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  异径管材质为碳钢,表示方法是大头直径乘以小头直径.偏心异径管标准:国
标美标英标以及各种非标高压冲压.偏心异径管的缩径成形工艺是将与异径管大端直径相等的管坯放入成
形模中,通过沿管坯轴向方向的压制,使金属沿模对焊大小头，对焊大小头是钢制热压成型或者锻打成型的
大小头，它的连接形式就是直接将大小头与钢管对焊。对焊大小头一般有同心大小头和偏心大小头，材
料有碳钢，合金钢和不锈钢。对焊大小头的主要制造标准一般是，电力部标准压力容器配套的法兰、管
板相应标准：执行***标准兰材质符合美国的ASTM A105标准。

高压锻制管件制造业中，广义的“锻制”是个较为宽泛的概念，是指用管、板和锻件为原材料制造的，
其制造方法包括几乎所有管件成形工序的内容。而涉及到具体品种（包括承插焊和螺纹管件的所有品种
、支管座和其它需要锻造成形的管件，如厚壁的锻制三通等）的情况时，所谓“锻制”是与英文"forged"
对应的，即指主要采用锻造方式成形的管件。这里所述的内容是指后一种锻制。根据管件的不同品种和
要求，锻制管件主要采用模锻、自由锻和切削加工成形工艺进行。通用的模锻方法带有较大飞边，耗费
材料，为了降低材料消耗，一些管件制造厂开始采用无飞边的成形工艺制造，取得了较好的效果。本节
主要介绍模锻、自由锻和切削加工成形制造管件的工艺情况。

①模锻对承插焊和螺纹的三通、四通、弯头等小尺寸管件，其外形相对复杂，应采用模锻成形工艺制造
。模锻所使用的坯料应为经过轧制的型材，如棒材、厚壁的管材或板材。当使用钢锭作为原料时，应预
先将钢锭轧成棒材或经锻打后再作为模锻的坯料使用，以消除钢锭中的偏析、疏松等缺陷。坯料经加热
后放入模具中锻压（视情况不同，可能要经过初锻后再进行模锻），压力使金属流动而充满模腔；模锻
后的毛坯如有飞边的话，还要经过冲去飞边余料的步骤，从而完成全部模锻工作。②自由锻对特殊形状
的管件或不宜采用模锻成形的管件可用自由锻工艺制造。自由锻应锻出管件的大致外形；如三通，应锻
出支管部位。③切削加工对某些外形为筒状的管件可由棒材或厚壁管直接切削加工成形，如双承口管箍
、活接头等。加工时金属材料的纤维流向应与管件轴向大致平行。对于三通、四通、弯头类和管件不得
使用棒材直接切削加工成形。国标无缝大小头厂家，电标大小头生产厂家为您***报价,公司多年来专注于
大小头及管件的生产,收到广大用户的好评与肯定,固定的合作厂家涉及到多个领域,公司始终教育我们不
仅要关注与产品的质量与价格,更多的是多与客户沟通,切实的了解他们的需求,从而为我们达到效益,我公
司真诚的欢迎您前来洽谈.
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