
压瓦机资深制造厂家

产品名称 压瓦机资深制造厂家

公司名称 南皮县金鼎立机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州地区泊头市付庄开发区

联系电话 0317-8187771 13102728872

产品详情

压瓦机资深制造厂家。如何处理压瓦机跑偏的问题：压瓦机设备在生产过程中难免会出现这样或者那样
的问题，最常见的就是彩钢板出现偏差的问题，一旦出现了跑偏就会影响机械的生产效率与产品合格率
， 所以我们必须要懂得如何改正这些错误，经过长时间的研究、摸索，我们得出了调整这种问题的方法
：如果设备板向右面跑的话，需要用铁块垫到左面的角上，或者把右边的滚轴弄平，第几轴跑偏就把第
几轴弄平，上面的滚轴应该和下面的滚轴保持一致，如果上面弄平的话，下面也应该弄平，均匀对称的
滚轴是不能变的。假如还不行，就先把彩钢压瓦机的机前、后两排对等的四角从大架调整到底轴上端的
高度一致的位置，然后从第一排到最后一排，找一根线拉直，检查一下下轴是否在一条水平线上，把下
轴左、右两边调成水平。彩钢瓦设备第一排和最后一排找好对称点，然后紧固两边锁母，在中间转轮的
正中心前、后拉好一条直线，把上、下轴的间隙调整好后，就可顺着直线调整机器。其实板跑偏的补救
方法是需要我们长期生产和试验的，不同的跑偏方向有着不同的补救方法，但是有一点需要注意就是不
管是机械的滚轴还是别的零件都需要两边对齐，只有两边对齐才能保持对称，产品生产的形状才会规整
。压瓦机设备生产的产品具有重量轻、强度高、承重大、抗震性好的特点，鑫鼎立压瓦机厂被广泛应用
于多高层钢结构建筑领域。琉璃瓦压瓦机分为三部分，辊道成型部分、压型部分、切刀部分。压瓦机其
中辊道成型部分是由电机拖动，链条带动各辊转动。压型部分是液压缸带动模具上下移动，可以把彩钢
压成许多节，形似琉璃瓦。泊头市鑫鼎立压瓦机厂切刀部分是液压缸带动刀句上下移动，可以把彩色钢
瓦切断。彩钢压瓦机设备琉璃瓦机分为三部分，辊道成型部分、压型部分、切刀部分。辊道成型部分是
由电机拖动，链条带动各辊转动。压型部分是液压缸带动模具上下移动，可以把彩钢压成许多节，形似
琉璃瓦。液压缸动刀句上下移动，可以把彩色钢瓦切断。公司自创建以来，产品销售至全国各地，深受
新老客户的青眯。我厂拥有高素质经验丰富的专业人员和技术娴熟的施工人员为您服务。我厂可根据用
户的不同需求设计生产各种异型冷弯成型设备。我公司主要生产c型钢设备,折弯机,压瓦机,c型钢机，冷弯
成型机，汽车厢板机，角驰压瓦机，双层压瓦机，墙面板成型机，打拱机，等各种压瓦成型机，如需更
多了解请访问我们的网站：http://wwwww.xdllw.com  
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