
供应苏州棕刚玉斜三角抛磨块

产品名称 供应苏州棕刚玉斜三角抛磨块

公司名称 苏州泰尔勒研磨机械有限公司

价格 6.00/KG

规格参数 品牌:泰尔勒
型号:8*8

公司地址 江苏省苏州市相城区凤北荡路62号

联系电话 0512-66100250 15151778810

产品详情

品牌：泰尔勒 型号：zgy 种类：棕刚玉
规格：8*8 材质：棕刚玉 粒度：80-120（目）
适用范围：金属制品去毛刺倒角抛
光

  

 

研磨材料是金属研磨抛光过程中不可缺少的加工物料。品种有棕刚玉、碳化硅、陶瓷、高铝瓷、高频瓷
、塑料、及金属系列产品，与离心、震动、涡流、滚筒、磁力研磨机配套使用，可以较好地去除金属毛
刺、飞边、氧化皮、锈斑、倒棱角、粗研削等。

棕刚玉是以优质磨料级矾土为原料，配以焦碳等辅料，于电弧炉中经2250℃以上高温精炼制成。其自锐
性好、磨削力强。棕刚玉主要用在：1:磨料磨具2:耐火材料3:喷砂4:金刚砂耐磨地坪5:精密铸造模壳制作

棕刚玉研磨石是抛磨光整加工技术不可缺少的一道代替人工抛光毛刺、大大提高工效的新工艺。棕刚玉
研磨石可用于冲压、铸锻件、机加工件、标准件等光饰加工，广泛适用于机械、轴承液压、电器、五金
工具、仪器仪表、医疗器械、照相器械、自行车、汽车、餐具、缝纫机、内燃机、铝合金制品等。 泰正
研磨机械材料的棕刚玉研磨石产品有多种型号多种形状，包括：球形、正斜三角形、正斜圆柱形、三星



形等。每种型装有多种规格尺寸。 棕刚玉研磨石可与振动式、离心式、去毛刺、光饰等机械配套使用，
对金属、非金属，特别是不规则型号零件的表面加工、去毛刺、倒角、飞边、氧化皮粗抛、精抛的表面
加工，可提高表面粗糙度等级，能显着提高工效。

  

材质

  

形状

  

规格尺寸（mm）
  

棕刚玉

  

正/斜三角形

  

3*3；4*4；6*6；8*8；10*10；15*15；20*20；⋯⋯；40*40
  

棕刚玉

  

正/斜圆柱形

  

φ3*6；φ4*8；φ6*12；φ8*16；φ10*20；φ15*30
  

棕刚玉

  

圆球形

  

φ2；φ3；φ4；φ6；φ8；φ10；φ15；φ20；⋯⋯；φ40
  

棕刚玉

  

三角星形

  

3*3；4*4；6*6；8*8；10*10；15*15；20*20；⋯⋯；40*40
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苏州泰尔勒研磨机械有限公司成立于2013年，是一家专注于研磨抛光设备和研磨抛光材料研究、开发、
生产及销售的高科技企业，总部及研发基地设立于风景秀丽的苏州相城北桥，并在全国各地设有分支机
构。公司技术和研发实力雄厚。

公司自成立以来，始终坚持以人才为本、诚信立业的经营原则，荟萃业界精英，引进国外先进的表面处
理技术，结合国内企业的具体实际情况，为企业提供全方位的解决方案，帮助企业提高生产能力，使企
业在激烈的市场竞争中始终保持竞争力，实现企业快速、稳定地发展。 最好的产品、最好的服务、最好
的信誉，苏州泰尔勒研磨机械有限公司已在压铸件、精密铸件、缝纫机零件、粉末冶金制品、纺织器材
、医疗器械、油嘴油泵、管乐器件、日用五金、硬质合金、钟表零件、电工器材、轴承、化油器、电镀
件、机加工件、仪表仪器、眼镜、电子元件、工艺装饰品、餐具、阀门、气门、制锁零件、压缩机零件
、冲压件等企业等诸多领域取得辉煌成绩，完成众多的配套服务，也愿意成为您最可信赖的长期合作伙
伴。 研磨抛光：去除零件的飞边、毛刺、氧化皮、污迹、锈迹、纹痕，对锐角倒圆，不破坏原有形位尺
寸和几何精度，去除前道工序留下的变质层,消除残余应力，提高疲劳强度，表面不产生热损伤、变质层
、塑性变形及机械缺陷，对ra3.2um以下零件表面粗糙度可在原有基础上提高1-3级，使零件表面产生一定
的光整度、光洁度和光亮度。 公司主要产品：研磨光饰机有：振动光饰机（研磨机）、离心光饰机（研
磨机）、涡流光饰机（研磨机）、滚筒光饰机（研磨机）等。抛磨块有：刚玉抛磨块、陶瓷（白刚玉磨
快）、高铝瓷研磨石、树脂研磨石（塑模）、钢球、植物类等。抛光液有：光亮剂、研磨剂、清洗剂、



防锈剂、除油剂等。配套设备有：振动分选筛、热风式烘干机 苏州泰尔勒研磨机械有限公司本着“客户
第一，诚信至上”的原则，热诚欢迎各界朋友前来参观、考察、洽谈业务。

 

 

服务电话：0512-66100250

 

 

 

服务手机：15151778810

 

 

 

qq：909250200

 

 

 

e-mail:sztelym@163.com
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