
苏州废水处理豆腐厂污水处理设备沟通合作

产品名称 苏州废水处理豆腐厂污水处理设备沟通合作

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 45800.00/件
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售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

含油污泥组成成份异常复杂，不仅含有油砂，固体悬浮物、大量的老化原油、盐类、腐蚀

产物及细菌等，还含有生产过程中加入的各种化学药剂。含油污泥属于一种难过滤性污泥

，含油污泥的比阻为一般污泥的40倍，非常不容易将油、水、泥的三相分离。

含油污泥属于《国家危险废物目录》中的含油废物类，排放前必须先按照国家相关法律法

规及行业标准进行无害化处置。在《农用污泥中污染物控制标准》中，要求污泥中存在的

矿物油含油量大不得超过3000mg/kg。因此，无论是为了保护环境还是维持企业正常生产

，都必须对含油污泥进行无害化处理、技术条件达到的情况下进一步资源化利用[2]。

2、含油污泥常规处理技术

2.1 含油污泥固化/稳定化技术

固化/稳定化技术指采用物理或者化学方法，实现含油污泥的固化，或者将其包容在惰性

固化基质的一种处理技术。



目前，常用的固化/稳定化技术主要包括以下几种类型：水泥、石灰等无机材料固化;热塑

性有机材料和热固性有机材料固化;高分子有机物等药剂稳定化;玻璃化技术。出于技术和

费用等方面的综合考虑，以水泥、石灰、粉煤灰等无机材料为添加剂的固化/稳定化在工

程上应用广泛。含油污泥固化实验表明，将含油污泥、固化剂和促凝剂按一定比例混合，

可以将油泥中的含油量从40000mg/L降至0.4mg/L，其固化产物满足作为建筑材料和进行填

埋的环保要求。

这种方法适用于采油污泥或者盐类物质含量较高的含油污泥的处理，对于含油量相对较低

的污泥，可以优先考虑采用此技术。但固化会导致土壤被破坏，不能有效去除重金属污染

物毒性和含量。因此，采用此方法的提前，是固化前的污泥中重金属含量满足资源化再利

用的要求。

2.2 油泥焚烧技术

我国大部分炼油厂以及法国、德国等国家的石化企业，多采用焚烧法处理油泥。石化企业

将焚烧过程中产生的热量进行回收再利用，将焚烧后的灰渣进行填埋或者用于修路。

在对含油污泥进行焚烧处理前，首先需要经过脱水处理，将含油污泥送入到污泥浓缩罐中

，在50～60℃的环境中，投加一定量絮凝剂，经搅拌、沉淀后，进行分层切水处理。经浓

缩预处理之后的含油污泥，需要再经过脱水、干燥等工艺，制作成泥饼输送到焚烧炉中，

在800～850℃的高温环境下焚烧30min以上，后对剩余的灰渣进行无害化和资源化利用。

实验表明，干化后的含油污泥可进行彻底的焚烧，影响因素主要有：焚烧温度、通风情况

、搅拌情况以及油泥含水率。

油泥焚烧处理技术的适应能力强，减量化效果显著，几乎可以对有害物质进行彻底清除。

但是在我国焚烧装置的实际利用率较低，主要是因为其投资大，成本高，通常需要加入一

定的助燃燃料，并且在焚烧过程中产生的一氧化碳、二噁英等污染物质会严重空气污染，

需要增加大量辅助设备来处理二次污染物，进一步增加成本和能耗。

2.3 含油污泥调质-机械分离技术



调质-机械分离技术是一种现场应用比较成熟的含油污泥处理技术，该工艺可以对大部分

原油进行回收，适用于含油量较高的含油污泥。含油污泥处理系统的三个主要环节依次是

浓缩、调质和脱水。脱水的工艺应用中，我国主要使用板框压滤机和带式过滤机，而国外

带式压滤机和卧式螺旋卸料沉降离心机为常用。分离后的水回到污水处理系统进行再处理

，油相进行回收利用，离心出滤渣进行焚烧或者生物处理进行综合利用。

三相离心机自动化程度高、药剂使用用量少、运行成本相对较低、通过离心分离出的泥饼

含油量低，基于这些优点，三相离心机得到广泛应用。大庆油田采油四厂含油污泥处理站

采用了调质-离心处理工艺，引进德国HILLER公司的全套离心装置，处理后的污泥含油量

小于2%，满足铺设油田内部井场和通井路要求。

2.4 低温热解技术

低温热解技术是指在无氧微正压、较低温度的条件下，将含油污泥分离为热解渣、热解液

、热解气一种处理工艺。热解的气态、液态和固态产物分别为：气态的氢气、甲烷和一氧

化碳;液态的甲醇、丙酮、乙醛等有机物及其他焦油、溶剂油等;固态的则主要是焦炭或炭

黑。低温热解技术大的特点是可以回收利用污泥中能源物质和无机矿物。

王万福，杜卫东等人通过含油污泥热解处理室内实验，测定了回收油气的组成、热解残渣

含碳量和Al2O3含量，并对残渣的絮凝性能和吸附性能进行了分析。

3、含油污泥处理的新工艺

3.1 超声联用处理技术超声波处理技术是利用超声波的空化作用(声空化作用可以产生速度

400km/h的强大射流)，使含油污泥中的油类物质从固体颗粒表面分离出来，或者在超声机

械振动作用下使油颗粒聚集的一种处理方法。王新强、杨志刚等人实验得出超声波处理含

油污泥的佳条件是超声频率40kHz、功率50W、作用时间20min、作用温度50℃，在该弱空

化状态条件下，含油污泥除油率达90%以上。

就目前处理技术来看，超声波技术有着独特的处理特点，再与其他常规技术相结合的联合



处理方法，比如超声波与热解处理技术联用、超声清洗与臭氧降解联用、超声波与热化学

清洗技术联用等，这些联用技术具有广阔的发展前景。JIN等采用超声波与热化学清洗联

用技术处理油泥[10]，与常规热化学清洗相比，技术联用使得原油回收率提高了17.65%。

杜杰，张帆等人采用"热化学洗涤-

超声波分离"工艺对含油污泥进行处理，除油率达到95.9%。

3.2 化学-生物联合处理法

国内外研究表明：化学氧化-生物联合处理可以有效地降解污染物。开展化学-生物联合处

理法研究，利用化学处理法和生物处理法各自的优势，是一种成本相对低廉的含油固废处

理方法。

2001年美国新泽西州立大学采用芬顿氧化+生物降解处理多环芳烃，去除率高达96.7%。20

13年西班牙格拉纳达大学采用芬顿氧化+生物降解处理含油率为2%的泥土，实验规模为1m

3，降解率高可达58%。何焕杰等利用常温清洗-微生物联合处理技术对油基钻屑进行试验

，废渣中总石油烃含量降至0.3%以下。2010年中国石油大学开展了一项实验，采用芬顿氧

化可以将3.2%含油率降至2.1%，经过后续2.5个月的生物处理，降解至0.5%。2012年华东交

通大学开展了一项实验，采用芬顿氧化+生物降解的方式，3.8%含油率5个月降解至0.4%。

2010年西安建筑科技大学采用芬顿氧化+生物降解的方式，0.5%含油率4周降解至0.04%。

赵虎仁等人采用“热化学洗涤+生物处理”工艺对炼油厂含油污泥进行处理，石油类去除

率可提升至95%。

化学-生物联合处理法的处理效果好，但是处理过程中使用的化学清洗剂使用量量大，容

易造成二次污染，并且专一性强，另外生物法处理周期长，因此综合处理成本较高。该联

合处理法以后的研究方向将是研发更加高效的化学试剂，培养和驯化高效降解石油烃的微

生物菌剂、优化操作条件和缩短处理周期。
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