
含0.5%Cr-0.5%Mo的珠光体耐热钢焊条 R207钼和铬钼耐热钢焊条

产品名称 含0.5%Cr-0.5%Mo的珠光体耐热钢焊条
R207钼和铬钼耐热钢焊条

公司名称 河北卓君焊接材料有限公司

价格 .00/千克

规格参数 规格:2.5-5.0mm

公司地址 河北省邢台市襄都区新兴东大街巨业大厦B座261
号

联系电话 0319-2585456 18803297221

产品详情

R207钼和铬钼耐热钢焊条用途

用于焊接工作温度在510℃以下的CrMo珠光体耐热钢（如12CrMo等）和高温、高压管道、化工容器等相
应的钢种。 

R207钼和铬钼耐热钢焊条熔敷金属化学成分（质量分数）                    
         （%） C Mn Si CrMoSP

0.05~0.12 ≤0.90 ≤0.60 0.40~0.650.40~0.65≤0.030≤0.030
R207钼和铬钼耐热钢焊条熔敷金属力学性能（(620±15) ℃×1h热处理） 试验项目抗拉强度Tensile Strength Rm (σb) MPa屈服强度Yield Strength Rel(δs) MPa伸长率Elongation A (δ5) %冲击测试Charpy V impact Test-常温

AKV(J)
保证值 ≥540≥440≥17≥47

 熔敷金属扩散氢含量：≤6.0ml/100g（甘油法）。X射线探伤要求：Ⅰ级。
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