
SUS329J1不锈钢埋弧焊参数

产品名称 SUS329J1不锈钢埋弧焊参数

公司名称 上海威励金属集团有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区泗泾镇泗砖公路600号

联系电话 13661845828 13661845828

产品详情

SUS329J1化学成分

SUS329J1点腐蚀是由于不锈钢管表面钝化膜薄弱部分上的钝化膜被破坏而引起的。如果不锈钢表面含有
铁颗粒，尘土和其他附着物，以及MnS和其他一些金属间化合物的夹杂物，也会形成点蚀。防腐蚀措施
，需要注意定期清洁和维护不锈钢管表面，提高钢的纯度，减少非金属夹杂物中锰和硫的含量，使用高
不锈钢管的抗点蚀当量值是高铬钼和铬，高氮不锈钢。在含Cl-且中等的海水中。通常在含卤素离子（例
如Cl-增加流量大于1.5m/s时，不锈钢管表面应避免附着沉淀物和海洋生物。现在不锈钢焊管的生产技术
已经比较完善。它已取代了石油，汽车，造纸，空调等许多方面的无缝钢管，其价格不到无缝钢管的1不
锈钢无缝管的市场需求主要体现在基。SUS329j1sus329j1属于日本进口高硬度高强度奥素体不锈钢，有良
好的塑性、韧性、焊接性和耐蚀性能，在yang化性和还原性介质中耐蚀性均较好，用来制作耐酸设备，
如耐蚀容器及设备衬里、输送管道、耐的设备零件等。特性具有双相组织，抗yang化性、耐点蚀性好，
具有高的强度用途适用于耐海水腐蚀化学成分碳C： ≤0.15锰Mn：≤2.00硅Si：≤1.00镍Ni：8.00-10.00铬
Cr：17.00-19.00硫S：≥0.15磷P：≤0.040钼Mo：1.00-2.00力学性能抗拉强度 σb
（MPa）：≥590条件屈服强度 σ0．2 （MPa）：≥390伸长率 δ5 （%）：≥18断面收缩率 ψ （%）：
≥40一般以热处理状态交货，其热处理种类在合同中注明；未注明者，按不热处理状态交货。交货状态

SUS329J1 不锈钢材料交货状态：

SUS329J1 1、棒材以锻轧状态、黑皮态、磨光态或车光态供应；2、圆饼和环坯以锻态供应；3、环件以固
溶状态供应；4、板材经固溶、碱酸洗、矫直和切边后供应；带材经冷轧、固溶、去yang化皮交货；丝材
以固溶酸洗盘状或直条状、固溶直条细磨光状态交货。防止措施：在设计浇注时，按照“快、稳、封闭
、底注，保证压头，处理铁液"的原则，并在有条件的铸件顶面设置溢流冒口，将浇注中的冷、脏铁液导
入溢流冒，并使其溢出；使用强度高、耐热性好、发气性低的涂料；大平面的平板铸件浇注时好采用倾
斜浇注，并在浇口杯对面设置适当数量的溢流冒口，可有效地防止大平面上出现夹渣缺陷。硬度不足：
树脂砂铸型导热性差，金属液冷却凝固速度慢，会锛件硬度偏低。防止措施：适当铁液的CE值，以防止
铁素体的产生；添加少量珠光体元素；铸件冷却速度；适当浇注温度；适当提早开箱时间。铸铁尺寸精
度超差：树脂砂铸型能铸件尺寸精度，但实际生产中因铸件尺寸超差而报废的情况还时有发生，原因有
以下几种情况：模型或装的变形。
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