
偶联剂 生产厂家

产品名称 偶联剂 生产厂家

公司名称 靖江市康高特塑料科技有限公司

价格 17000.00/吨

规格参数 品牌:康高特
型号:OW-1
外观:白色固体

公司地址 江苏省靖江市

联系电话  13814464777

产品详情

 本公司供应铝酸酯偶联剂，型号铝酸酯。产地：江苏，有效物质含量：99.9%。质量保证，欢迎咨询洽
谈。13814464777

     本品为铝酸酯偶联剂，产品在颜色、热稳定性、润滑性、协同热稳定性、经济效益等方面优
于钛酸酯偶联剂,且具于无毒使用方便等优点。铝体系偶联剂曾获得国家发明金奖，省科技一，二等奖，
在国内市场已广泛应用并批量出口至美国、欧盟、日本等多个国家。

 一、产品适用范围：适用于各种无机填料(如碳酸钙、硅灰石粉、滑石粉、硫酸钡、叶腊石粉、高岭土
、粉煤灰、海泡石、氧化铝等),无机阻燃剂(如氢氧化镁、三氧化锑等)和颜料(如氧化铁红、锌钡白、钛
白粉、氧化锌、立德粉等)的表面活化改性。经改性后的填料、阻燃剂、颜料，可适用于塑料、橡胶、涂
料、油墨、层压制品和粘结剂等复合制品。

二、特点与使用效果 1、与其它偶联剂相比，经铝酸酯偶联剂活化改性处理后的无机粉体，除质量稳定
外，还具有色浅、无毒、味小及对pvc的协同热稳定性和润滑性，适用范围广，无须稀释剂，使用方便，
价格低廉。 2、经dl系列铝酸酯偶联剂活化改性处理的各种无机粉体，因其表面发生化学或物理化学作
用生成一有机分子层，由亲水性变成亲有机性。实践证明，无机粉体表面经铝酸酯偶联剂改性后用于复
合制品中，偶联剂的亲无机端与亲有机端能分别与无机填料表面和有机树脂发生化学反应或形成缠结结
构，增强了无机粉体与有机树脂的界面相容性，所以用铝酸酯偶联剂改性，不仅可以改善填充无机粉体
的塑料制品的加工性能，而且也可以明显改善制品的物理机械性能，使产品吸水率降低，吸油量减少，
填料分散匀均。 3、在生产颜料、油墨、涂料的研磨颜(填)料工序中，可直接投入计量的偶联剂，起到
改善颜(填)料的分散性，缩短研磨时间，提高细度、亮度并降低粘度增加材料的附着力的明显效果。4，
改性caco3应用pvc型材\管材可大幅增加填充量,同时还保留材料优异的力学性能,如拉伸强度，断裂伸长率
，冲击强度,同时该型号偶联剂的改性生产的pvc管\型材表面光洁度高,无麻点,表面光滑,说明铝酸酯偶联
剂是一类优异的偶联剂能起到增强增填作用。同时具有良好的水解稳定性。5、是防霉变性塑料制品最好
的偶联剂。6、dl-411偶联剂生产的填充母料、透明母料、吸水母料、降解母料.阻燃母料；其增加量均比
普通偶联剂生产的制品的增加量明显大幅度提高,且各项力学性能稳定；断裂制品伸长率最好。7、由于
本型号偶联剂活化改性的无机粉体固而应用于干粉涂料、油墨、塑胶制品的粘结力，附着度更强，不易
淅出褪色等优异特点。



三、三、产品用量    注：①无机粉体表面粒径600-800目偶联剂用量为0。7%/无机粉体表面粒径800
目偶联剂用量为0。8%/无机粉体表面粒径1250目偶联剂用量为填料量的1.0％。其他工艺成型的制品或发
泡软制品，用填料量的0.5～1.0％。        ②对于炭黑、氢氧化镁、水镁石粉等具有高比表面
或高活性表面的填料，偶联剂用量应适当增加到1.5～2.5％。为了更好发挥偶联剂效果并降低改性成本，
建议参照第六条（4）点加入协同剂(硬脂酸)。

四、 四、主要质量指标：

五、产品外观                              白色腊状固体 熔融
温度(℃)                          55～65度 

六、降粘幅度(％)                           ≥98.0 

七、熔化时间(分)                            ≤4 

八、折光率                                  1．450+0.01 

 热分解度(℃)                          ≥320度  

偶联剂改性无机粉体主要适用对象 保质期：24个月用量： 填料用量0.5-1% 中低极性复合制品如pp
、pvc、pe、ps、abs等或其它天然橡胶 

五、填料活化改性处理方法： 1、预处理法：填料先在高速混合机(预热到物料温度达100－110℃)中搅
拌烘干(敞口)10～15分钟，使填料含水量低于0.3％，缓缓加入计量的掐碎的偶联剂（注意勿使偶联剂被
搅拌桨打到混合机内壁），改性时间3～5分钟。2、直接加入法：若填料含水量低于0.3％，可直接在高速
机中捏合时加入偶联剂，加入方法同上。但应注意硬脂酸、有机醇之类含羧基、羧基的组份，务必在加
入偶联剂对填料进行活化改性4分钟后加入，千万勿与偶联剂先或同时加入，以免偶联剂失效。以上二法
，以前法处理的效果好。 

六、六、成功应用偶联剂的关键：1、保证偶联剂对填料活化改性效果一定要用夹套加热的高速混合机进
行填料的活化改性。2、用于pe、pp、abs、ps等粒状树脂为原料的复合制品时，最好先制成母料或粒料形
式，再与这些粒状树脂混合应用。该型号偶联剂生产的填充母料，应用与复合体系，其断裂伸长率，填
充量，表面光泽度，材料韧性等物化性能完全优于其他各种偶联剂。

3、要保证本偶联剂改性的填料与粉状树脂(如pvc)及其配合料有良好的塑化效果，建议采用高速捏合之
后经密炼或塑炼后再挤出切粒。4、用于无机粉体改性时，建议加少量硬脂酸作为协同剂，可在保证质量
前提下降低成本。硬脂酸用量一般为粉体的0.50％。用法是在高速混合机中投入偶联剂对填料进行活化
改性3～5分钟后，加入少量硬脂酸，再高速搅拌3分钟即可。千万注意勿与偶联剂先加入或同时加入，即
可与偶联剂起良好的协同效应。如生产pvc管材最好在偶联剂改性3～5分钟后加入硬酯酸，在大量增加活
化好的碳酸钙可保持pvc管材良好的韧性、抗冲性、并能明显提高制品光泽度。 

4、七、储存方式：使用过程中产品应存于干燥通风处、避光、隔热。

5、厂家直销：13814464777

 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

