
常州废水处理污水废水处理设备厂家专业施工

产品名称 常州废水处理污水废水处理设备厂家专业施工

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 45800.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

随着我国城市的不断发展，城镇污水处理量逐渐增大，污泥作为污水处理行业的产物，产量也在急剧增
大，预计在2020~2025年，我国市政污泥(80%含水率)的年产生量突破6000万t。污泥干化焚烧技术可有效
实现污泥的减量化、资源化、无害化，是当前主流的污泥处理技术之一。目前污泥干化过程采取直接热
交换或间接热交换的方式蒸发出污泥中的水分，经除尘、冷凝后产生干化冷凝废水。在污泥热干化过程
中，除污泥中水分受热蒸发外，污泥中微生物、蛋白质等组分受热分解，会释放大量挥发性物质，并在
干化尾气冷凝阶段不同程度地溶解于冷凝废水中，使得冷凝废水水质复杂，极易造成二次污染。这种废
水处理起来难度较高，其主要特点是温度高、含尘量高、且化学需氧量(CODcr)、氨氮、悬浮物及石油
类含量较高，BOD5相对较低，废水生物降解性不足，具有较为浓烈的臭气。目前，针对这类废水的处理
方法多为设置专门排污通道，将废水排入市政污水处理设施进行联合处理，但是这种方法不适用于附近
没有市政污水管网的电厂内新建项目，所以常常还需要新建废水处理设施。

氨氮是废水中的重要污染物，当水体中氨氮含量过高会引起水体富营养化、毒害水生生物、产生有毒物
质等多种环境问题。在污泥干化过程中，随着污泥水分的蒸发，H2S、SO2、苯酚、苯系物和氯苯类化合
物的释放量均随干化温度的升高而增加，NH3的释放量在干化温度为120~300℃时基本稳定，也是冷凝废
水中氨氮来源，另外一部分主要来源于随气流带走的污泥颗粒在冷凝水中蛋白质水解过程释放的氨气。
目前，多位学者检测过冷凝废水中氨氮浓度，不同研究中氨氮浓度差异显著，有的取样实际运行项目冷
凝水的氨氮指标可高达1150mg/L，另有研究报道冷凝废水中较低浓度的氨氮含量。根据污泥干化污水的
生化性，可以采用改良A/O、氧化沟、SBR等工艺进行处理，

聚丙烯酰胺(简称PAM)作为一类重要的絮凝剂广泛应用于水处理领域。PAM废水中含有大量的PAM、丙
烯腈、丙烯酰胺(AM)、阻聚剂等，具有乳化程度高，黏度大，可生化性差，COD高的特点。研究表明:P
AM生产废水中的聚丙烯酰胺会阻碍微生物对氧气的利用，而盐类物质会抑制微生物的有氧呼吸，由于这
两方面的原因限制了PAM废水的生物降解效果。

目前，处理低浓度PAM生产废水的研究较多，主要包括生物接触氧化法、氧化法、特种活性污泥法等。
但对于高浓度PAM生产废水的处理尚未开展深入研究。本文采用酸化混凝沉淀法处理高浓度PAM生产废
水，研究了废水COD的去除效果，为PAM废水处理工艺的选择提供理论依据。



1、实验材料

1.1 水样来源与性质

实验废水取自南京某精细化工公司生产高分子水处理剂－聚丙烯酰胺排放的废水;出水CODCr为10350mg/
L，TDS为1836mg/L，pH为12.27。

1.2 试剂、仪器与分析方法

(1)试剂

聚合氯化铝PAC，聚合氯化铝铁PAFC，三氯化铁FeCl3和聚合硫酸铁PFS，硫酸(98%)和氢氧化钠。

(2)仪器

DＲB200COD消解仪，HACH;DＲ2800分光光度计，HACH;pH计，梅特勒－托利多仪器;MY3000－6C智
能型混凝试验搅拌仪。

1.3 试验方法与装置

酸化－混凝试验方法采用烧杯试验法。滴加H2SO4溶液调节PAM废水pH值，然后加入一定量混凝剂，采
用六联搅拌桨50r/min快速搅拌15min，后加入1mg/L聚丙烯酰胺(PAM)溶液，50r/min慢速搅拌5min。反应
结束后静置沉降1h，取上清液测定COD。

2、结果与分析

2.1 混凝处理聚丙烯酰胺废水

分别选用PAC、PAFC、PFS和FeCl3四种混凝剂处理PAM生产废水。混凝剂的投加量为200mg/L，考察不
同混凝剂对COD去除效果的影响，结果如图1所示。该废水加入混凝剂后溶液仍然处于原来的乳化状态
，没有任何沉淀或者分成出现，废水COD没有任何去除。单纯的混凝处理对于高浓度PAM废水没有任何
去除作用。

但少有应用电化学脱氨氮方式的。

目前，江苏某2×630MW燃煤电站机组新建500t/d污泥蒸汽热干化项目，核心设备为蒸汽圆盘干化机，污
泥在蒸汽圆盘干化机中与蒸汽间接换热脱水，干化后产生的乏汽经过冷却得到冷凝废水。废水处理设施
为整个干化项目末端设施，只有废水项目的有效运行才能保障整个项目的平稳运行。针对污泥干化高氨
氮水，本文选择了电化学脱氨氮试验研究，旨在通过实验研究探索污泥干化项目运行过程中高氨氮水处
理问题解决方案。

2、基本原理及试验方案

2.1 水质分析

试验样品用水来自所述630MW燃煤电站机组新建有污泥蒸汽干化项目冷凝废水，处理规模为70t/d，要求
出水NH3-N能达到直接排放要求(<15mg/L)。对废水进行检测，具体数据如表1所示。由表可知，该污水
水质特点如下：

(1)原水呈现淡黄色，明显可见黑色悬浮固体，且有恶臭味。



(2)污水的COD为421.4mg/L，BOD5为33mg/L，BOD5/COD=0.078，可知污水的可生化性很差，直接生化
法很难对该水的COD和氨氮进行较好地去除，需外投碳源。

(3)污水的NH3-N含量较高，为304.5mg/L，前期经生化处理效果不理想，且运行状态不稳定。在成本可控
的情况下，需采用其他合适的方法对氨氮进行氧化脱除。
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