
UNS J93372不锈钢锻件锻件牌号

产品名称 UNS J93372不锈钢锻件锻件牌号

公司名称 上海威励金属集团有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 上海市松江区泗泾镇泗砖公路600号

联系电话 13661845828 13661845828

产品详情

UNS J93372晶简腐蚀

UNS J93372但双相不锈钢是一个发展中的产业。其前景仍在继续增长。根据不锈钢（ISSF）的研究，双相
钢的产量从每月000吨猛增到2004年至2005年的000吨，到2008年增至000吨。后者的入口由于高污染而不
适用于铜合金材料。更为流行的材料是316不锈钢。但是，不锈钢中的铬含量仅为12％-14％左右，并且
在严重的化学气氛中仍会被腐蚀。300系列不锈钢包含16％-20％的铬元素，但不会被腐蚀。3结论与展望
焊接交货条件+QT750-在℃硬化。尽管当前的双相不锈钢市场仅占不锈钢总量的很小一部分的形成原因
焊接后，仔细清洁不锈钢管件的焊渣，焊瘤飞溅物和各种污垢，必要时应对焊缝进行部分修复。尽管所
有方法都会。则两面都不会脱碳，这是由皮下的气泡引起的。这是因为钢水中有大量的气体。当钢水凝
固时，气体不会排出而形成气。通过表面处理抛光不锈钢如何对成品钢管的缺陷和质量进行分类。在价
格方面。A890 1B，CD4MCuN，UNS
J93372ASTM规范:A890；ASME规范:SA890；UNS号码（铸造）:J93372A890
1B化学成分碳：≤0.04％锰：≤1.00％硅：≤1.00％磷：≤0.04％硫：≤0.04％铬：24.50 - 26.50％镍：4.70 -
6.00％钼：1.70 - 2.30％氮：0.10 - 0.25％铜：2.70 - 3.30％A890 1B物理特性抗拉强度：≥100
ksi；屈服强度：≥70 ksi；伸长率：≥16％；

UNS J93372 沉淀硬化不锈钢的热处理工艺

UNS J93372 1.固溶处理 

UNS J93372经固溶处理(1000～1050℃，1h，空冷)获得的组织是奥氏体加少量铁素体，在随后500～800℃
进行调整处理时，由于原子在铁素体中扩散速度要比在奥氏体中快，且铁素体内含铬量高，碳化物(Cr23
C6)易沿着α(δ)和r的相界面析出，又降低了奥氏体中碳及合金元素的含量，从而提高这类钢的Ms点，
使之获得更多的马氏体。α(δ)铁素体量不能过多，否则不利于热加工，也不参与马氏体转变，会降低
钢的强度。 

UNS J93372 2.调整处理 

UNS J93372 固溶处理后进行的中间处理，一般又称调整处理，目的是获得一定数量的马氏体，从而使钢



强化，常用以下三种方法：

UNS J93372(1)中间时效法(简称T处理法)固溶处理后再加热至(760±15)℃，保温90min，因有Cr23C6碳化
物从奥氏体中析出，降低了奥氏体中的碳及合金元素含量，使Ms点升高到70℃，随后冷却到室温便得到
马氏体+α铁素体+残余奥氏体组织，残余奥氏体在随后510℃时效才分解完。

UNS J93372 (2)高温调整及深冷处理法(R处理法)固溶后，行先加热到950℃保温90min。由于升高了Ms点
，冷却到室温，可得到少量马氏体；之后再经-70℃冷处理，保温8h，就可获得一定数量的马氏体。

UNS J93372 (3)冷变形法(C处理法)固溶处理后，在室温下冷变形，冷变形时形成马氏体的数量与变形量
及不锈钢的成分有关。一般变形量在15%～20%就能获得必要数量的马氏体，过大的变形量会使马氏体发
生加工硬化，使塑性显著下降。

UNS J93372 3.时效处理(H处理)

UNS J93372 调整处理后，均须进行时效处理。时效处理是这类钢进行强化的另一途径。当时效温度高于4
00℃，会从马氏体中析出金属间化合物(如Ni3Ti等)，呈高度弥散分布，起沉淀硬化作用。一般在约500℃
进行时效，可获得高的强度及硬度。
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