
黄江圆棒模具深孔钻加工 深孔钻 科茂模具

产品名称 黄江圆棒模具深孔钻加工 深孔钻 科茂模具

公司名称 东莞市凤岗科茂模具加工店

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市凤岗镇浸校塘振塘路30号

联系电话 13377539709 13377539709

产品详情

东莞深孔钻加工-模具加工-机械深孔钻深孔钻

       机械深孔钻的加工范围广泛，可以加工各种不同材质和形状的工件，如直孔、斜孔、交叉孔
等。同时，黄江圆棒模具深孔钻加工，机械深孔钻还可以进行各种不同的加工操作，如钻孔、铰孔、扩
孔等，以满足不同的加工需求。

      机械深孔钻的钻头材质可以是高速钢、硬质合金或金刚石等。高速钢是一种含硬质合金元素的
合金钢，因其硬度高、耐热性好，被广泛应用于制造深孔钻头。高速钢深孔钻头具有硬度高、韧性好、
耐磨性强的特点，适用于对材质较为坚硬的工件进行加工。但是，黄江模具深孔钻加工厂，高速钢深孔
钻头的切削速度较慢，生产效率相对较低。

龙岗深孔钻加工-塑胶模具加工-模具深孔钻厂家

      选择塑胶模具深孔钻的刀头时，需要考虑以下几点：刀头的材料：常用的刀头材料有硬质合金
、高速钢、陶瓷等。其中，硬质合金刀头具有高硬度、高耐磨性和高耐热性，适用于高速切削；高速刀
头具有较好的韧性和耐磨性，适用于一般切削；刀头具有更高的硬度、更低的摩擦系数和更长的使用寿
命，适用于精密加工。刀头的直径和长度：根据塑胶模具的具体情况和加工要求，选择合适的刀头直径
和长度。一般来说，刀头直径越大，切削速度越快，但需要更高的转速和进给速度；刀头长度越长，刚
性越好，但需要更高的切削力和转速。刀头的几何形状：塑胶模具深孔钻的刀头一般采用锥形或柱形设
计。锥形刀头可以更好地适应深孔加工的需要，具有更好的刚性和切削效果；柱形刀头则具有更好的通
用性和切削效率。刀头的表面处理：常用的刀头表面处理方法有镀钛、氮化处理等。这些方法可以提高
刀头的硬度、耐磨性和耐热性，深孔钻，延长使用寿命。



 

       深孔钻镗床是一种专门用于加工圆柱形深孔工件的设备。深孔钻镗床通常采用高精度、高刚
性的主轴系统和进给系统，具有率、高精度的加工能力。在深孔钻镗床上，可以进行钻孔、镗孔、滚压
等加工操作，以获得高精度、高质量的深孔工件。

       深孔钻镗床的加工过程包括以下几个步骤：安装工件：将待加工的圆柱形工件安装在深孔钻
镗床的工作台上，并确保工件的位置和稳定性。刀具准备：根据加工需求，选择合适的钻头、镗刀等刀
具，并进行调整和安装。调整参数：根据加工要求，调整深孔钻镗床的主轴转速、进给速度等参数，黄
江模具深孔钻加工，以确保加工过程的稳定性和精度。开始加工：启动深孔钻镗床，进行加工操作。在
加工过程中，需要密切关注刀具的磨损情况、冷却液的供应情况以及加工精度和质量。检测质量：在加
工结束后，对工件进行质量检测，以确保其符合要求。深孔钻镗床的优点包括高精度、率、高可靠性等
。在能源、航空航天、液压等领域，深孔钻镗床被广泛应用于各种深孔类零件的加工生产中。

黄江圆棒模具深孔钻加工-深孔钻-科茂模具由东莞市凤岗科茂模具加工店提供。行路致远，砥砺前行。
东莞市凤岗科茂模具加工店致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为五金模具具有
竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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