
工程塑料PC日本出光V2200R聚碳酸酯TARFLON台化出光

产品名称 工程塑料PC日本出光V2200R聚碳酸酯TARFLON
台化出光

公司名称 上海邦塑新材料有限公司

价格 17.50/千克

规格参数 性能:流动性高 耐气候 通用 高粘度 高透明
型号:V2200R
加工方法:注塑成型

公司地址 上海市奉贤区明城路1088弄7号1-2层

联系电话  18721896575

产品详情

工程塑料PC是一种广泛应用在工程领域的高性能材料，而日本出光V2200R聚碳酸酯和台化出光TARFLO
N则是其中的两种代表性产品。本文将从多个角度出发，详细描述这两种工程塑料的性能和加工方法，
带您了解它们的优势，并引导您选择适合自己需求的产品。

性能: 流动性高、耐气候、通用、高粘度、高透明

工程塑料PC具有优异的性能特点，其中流动性高是其与众不同的一点。流动性指材料在注塑成型过程中
的流动性能，流动性高可以使塑料更容易填充模具，得到更好的成型效果。而PC材料不仅在流动性方面
表现出色，还具有出色的耐气候性能，能够在较宽的温度范围内保持优良的机械性能和稳定性。

此外，PC材料还具有通用性。通用性是指材料适用于多种不同的应用领域，PC塑料由于其优异的性能，
被广泛应用于电子、汽车、机械等领域。

另外，工程塑料PC的高粘度和高透明性也使其成为理想的塑料材料。高粘度使得PC材料更容易流动，填
充模具更加顺畅；高透明性使得最终产品具有出色的透明度和亮度，尤其适用于需要观察内部结构或者
注重外观的领域。

型号: V2200R

工程塑料PC有多种不同的型号，其中V2200R是一种常用的型号。V2200R在PC材料中具有一定的特殊性
能。通过调整材料的成分比例，V2200R材料具有更好的强度和耐磨性能，可以应对一些特殊的应用场景
。

加工方法: 注塑成型

工程塑料PC主要通过注塑成型的方式进行加工。注塑成型是将熔融的塑料通过注塑机注入模具中，经过



冷却和凝固后，脱模得到最终产品的一种成型方法。注塑成型是目前工程塑料加工的主要方式，具有生
产效率高、成型精度高等优点。

在注塑成型过程中，需要根据具体的产品形状和尺寸来设计模具，以确保最终产品的形状和尺寸满足要
求。，注塑工艺参数的调整也对成型质量有着重要的影响，比如熔融温度、注射速度等参数的选择。

让我们选择适合的产品

根据对工程塑料PC的深入了解，我们可以得出结论，日本出光V2200R聚碳酸酯和台化出光TARFLON是
具有优异性能的两种工程塑料。其高流动性、耐气候性、通用性、高粘度和高透明性，使它们在众多应
用领域中得到广泛应用。

如果您有特殊性能需求或者对耐磨性能有更高的要求，可以选择V2200R型号的工程塑料PC。而注塑成型
则是PC材料加工的主要方法，可以通过合理设计模具和调整工艺参数来实现高质量的产品。

上海邦塑新材料有限公司提供的工程塑料PC日本出光V2200R聚碳酸酯和台化出光TARFLON，价格仅为1
7.50元/千克。我们致力于提供高质量和性价比优异的产品，欢迎您选择我们的产品，让我们一起实现更
美好的未来。
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