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PLC和计算机数控（CNC）装置组合成一体，可以实现数值控制，组成数控机床。PLC具有数字运算、
数据传送、转换、排序、查表和位操作等功能，可以完成数据的采集、分析和处理。预计今后几年，CN
C将变成以PLC为主体的控制和。5.通信、网络化 4.继电器与PLC控制的比较（1）从控制上看：继电器控
制是硬接线，逻辑一旦确定，要改变逻辑或功能很困难；而PLC是软接线，只须改变控制程序就可轻易
改变逻辑或功能。（2）从工作上看：继电器控制属于并行工作，各继电器处于受控状态；而PLC采用周
期性循环扫描工作，属于串行工作，不受制约。PLC输出有多种形式，包括继电器、晶体管、晶闸管等
。�每个电源模板均具有功能，发生故障时将发送故障信息。负载电源模块用于将AC220V电源转换为D
C24V电源，供CPU和I/O模块使用。额定输出电流有2A、5A和10A三种，过载时模块上的LED闪烁。3.模
块（） 一体化结构的PLC追求功能的完善，性能的，体积越来越小，有利于安装。而模块式结构，则是
利用单一功能的各种模块拼装成一整的PLC，用户在设计自己的PLC控制时拥有极大的灵活性，并使设备
的性价比达。PLC控制是由PLC与用户I/O设备连接而成的。因此，PLC控制设计的基本内容应包括以下
几个方面。 而PLC采用循环扫描的工作，即“顺序扫描，不断循环”。用户程序通过编程器或其它输入
设备输入存PLC的用户存储器中。当PLC开始运行时，CPU根据监控程序的规定顺序，通过扫描，完成各
输入点状态采集或输入数据采集、用户程序的执行、各输出点状态的更新、编程器键入响应和显示器更
新及CPU自检等功能。② 中断读入处理时间t2。从CPU查询出有中断申请至查清中断源并读入的时间③ 
处理和中断服务程序的启动t3。它也是一个随机变量，与同时申请中断的中断源源数、中断排队及处理
速度有关。 
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4.S7-400电源模块的开关定，我们作为西门子工业以太网PROFIBUS-DP屏蔽通讯电缆的代理商，秉承着
专业、专注、用心的服务宗旨，为广大客户提供高品质的产品和完善的售后服务支持，为客户的生产效
率、产品和市场竞争力提供的保障。在未来的发展中，我们将继续秉承诚信、专业、、服务的原则，不
断推出更加优质、、可靠的产品，为客户提供更加完善的服务。 �输出部分PLC与生产相连接的输出通
道，输出部分接收CPU的处理输出，并转换成被控设备所能接收的电压、电流，以驱动被控设备，如继
电器、电磁阀和指示灯等。（4）内存模块它主要存储用户程序，有的还为提供辅助的工作内存。器按主
触头流过电流的性质分为交流器和直流器。1.器的结构及工作原理现今应用为广泛的S7系列PLC是德国西
门子公司在S5系列PLC基础上，于1995年陆续推出的性能价格比较高的PLC。以太网目前占有 90%
以上的市场份额，是当今局域网领域中的全球。以FM 350-l为例，它是单通道计数器模块，可以检达500k
Hz的脉冲，有连续计数、单向计数、循环计数3种工作。其有设定计数器、门计数器和用门功能控制计
数器的启/停3种特殊功能；达到基准值、过零点和超限时都可以产生中断；有3个数字量输入和2个数字
量输出。 ER1或ER2中的电源模板的电池功能总是断开的。ER1和ER2机架中可使用所有电源模板、接收I
M以及所有符合上述条件的模板，但是电源模板不可与IM461-1接收IM一起使用。模块概述S7-400有7种C
PU，此外S7-400H还有两种CPU。自20世纪60年代台PLC问世以来，PLC已很快被应用到汽车制造、机械
加工、冶金、矿业、轻工等各个领域，大大推进了机电一体化。经过长时间的发展和完善，PLC的编程
概念和控制思想已为广大的自动化行业人员所熟悉，这是一个目前任何其他工业控制器［包括集散控制
（DCS）和现场总线控制（FCS）等］都无法与之相提并论的巨大知识资源。1.1 PLC概述与S7-200的引入
器种类很多，按驱动力大小不同分为电磁式、气动式和液压式，以电磁式应用广泛；按器主触点控制电
路中的电流种类分为交流器和直流器两种；按其主触点的极数（即主触点的对数）来分，有单极、双极
、三极、四极和五极等多种。本节介绍电磁式器。可编程序控制器简称PLC，是近年来发展极为迅速，
应用范围极广的工业控制装置。它是一种专为工业应用而设计的数字运行电子，它采用可编程序的存储
器来存储用户指令，通过数字的或模拟的输入/输出，完成确定的逻辑、顺序、定时、计数、运算和一些
确定的功能，来控制各种类型的机械或生产。本章通过对一些PLC基本知识的介绍，使读者逐渐了解PLC
。本章要点（6）整合，无缝集成 EM
DT16的数字量输入通道既支持源型接线，也支持漏型接线，而数字量输出通道仅支持漏型接线。EM
DT16的接线图见附录中附图4-1。 3）电源端组件：由电网供电（三相/单相交流电），在进线侧按电气顺
序依次连接开关/刀闸、熔断器/断路器、器（电气隔离时需要）、进线滤波器（可选）、进线电抗器（
可选），将符合EMC要求的交流电送入功率模块。① 输入器件与CPU模块的连接 输入器件如果是二线制
，它的一端连接CPU模块的输入点，另一端经熔断器连接到输入回路电源的正极；输入器件如果是三线
制，两根电源线正常供电，线连接到CPU模块的输入点上，② 输出器件与CPU模块的连接
输出器件的一端连接到CPU模块的输出点上，另一端连接到输出 
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