
安徽短半径焊接弯头生产厂家

产品名称 安徽短半径焊接弯头生产厂家

公司名称 沧州禹拓管道装备有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 盐山县靖远东路与高城大街交叉口（注册地址）

联系电话 0317-6189981 13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司 弯头管材有其优异的抗冲击强度，可热熔焊接和机械连接，优于PB-PP-
R的热传导性。国标冲压弯头与其他性能比较 ：长期耐压性能，仅从设计应力上讲，国标冲压弯头的耐
压性能。国标碳钢弯头是采用与管材相同材质的板材用冲压模具冲压成半块环形弯头，然后将两块半环
弯头进行组对焊接成形，冲压弯头的焊接需要按照一定的工序进行生产和加工。一般冲压弯头中含碳量
较高则硬度越大，强度也越高，但塑性较低。主要指力学性能取决于钢中的碳含量，而一般不添加大量
的合金元素的钢，有时也称为普碳钢或碳素钢。碳钢也叫碳素钢，指含炭量WC小于2%的铁碳合金。

公式中的D为弯头直径，R为曲率半径。弯头是用于管道转弯处的一种管件。通常，对不同材料或壁厚的
弯头选择不同的成形工艺。目前，制造厂常用的无缝弯头成形工艺有热推、冲压、挤压等。异径弯头所
起的作用就是在做90度转弯时让管道的口径发生变化。与大小头的作用是一样的，但是大小头不能做转
向用。 价格比等径的弯头大约要高一倍左右。在一些施工现场，就用一个弯头和一个大小头焊到一起来
代替这种产品。其材质有碳钢，不锈钢，合金钢，PVC,铸钢等。

长半径弯头在冶金、电力行业中的应用7、90度长半径弯头在矿山、煤炭行业中的应
用长半径弯头和短半径弯头有什么区别短半径弯头半径短，长半径弯头半径长，简
单吧！一般来说，短半径弯头介质流动阻力大，长半径弯头阻力较小。1、常用的弯
头的为长半径系列,中径的弯曲半径为公称直径的1.5倍(公称直径小于25时为38mm)2
、短半径系列,中径的弯曲半径为公称直径的1.0倍长半径短半径弯头的区别即缘由?
长半径和短半径弯头的区别在于弯曲半径不同，长半径弯头的弯曲半径是公称通径
的1.5被。而短半径弯头的弯曲半径是公称通径的1倍，这就是常说的1.5D弯头和1D
弯头，长半径弯头和短半径弯头。此外还有大弯2D 3D.......等，这类被称作弯管。

技术要求要求控制曲率半径。比如半径长度为1.5D，那么曲率半径必须在所要求的公差范围之内。由于
这些管件大多数用于焊接，为了提高焊接质量，端部都车成坡口，留一定的角度，带一定的边，这一项
要求也比较严，边多厚，角度为多少和偏差范围都有规定，几何尺寸上比管件多了很多项。弯头表面质
量和机械性能基本和管子是一样的。为了焊接方便，和被连接的管子的钢的材质是要相同的。 冲压弯头



采用特殊的分子设计和合成工艺生产的聚乙烯管。其特点：耐温耐压、柔韧性好、耐热，其性能高于其
它塑料管材。安装简便导热性好适用于地板采暖系统，可回收性。、??正火是将热压弯头加热到临界温
度以上，使热压弯头全部转变为均匀的奥氏体，然后在空气中自然冷却的热处理方法。正火能消除除过
共*热压弯头的网状渗碳体，对于亚共*热压弯头正火可细化晶格，提高综合力学性能，对要求不高的弯
头用正火代替淬火工艺是比较经济的。

弯头产品性能：关于高压弯头的常用方法这个焦点话题,在业内很多说法,我们厚壁弯头,无缝弯头,对焊弯
头,高压弯头,高压管件生产商,希望能够帮助你。内芯模的形状为不带直段的焊接高压弯头.另在内芯模的
两端置入对直段成形的马蹄模.然后置入模具.并由压力机合模对管材进行成形.本发明产品的质量达到有
关标准.且加工成本低.材料能充分利用.没有浪费.且加工成本较低.本发明尤其用于管径较大的带直段弯头
的加工.?厚壁合金弯头的回火和退火是决定弯头成型后的质量的因素之一，如果把握好这两个环节，那我
们的弯头生产必将会提高生产效率。将已经淬火的焊接高压弯头重新加热到一定温度，再用一定方法冷
却称为回火。其目的是消除淬火产生的内应力，降低硬度和脆性，以取得预期的力学性能。回火分高温
回火、中温回火和低温回火三类。回火多与淬火、正火配合使用。
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