
详说钢边橡胶止水带接头胶水

产品名称 详说钢边橡胶止水带接头胶水

公司名称 衡水天鹏橡塑制品有限公司

价格 10.00/支

规格参数 品牌:天鹏
产地:河北
厂家:大鹏公司

公司地址 衡水市桃城区河沿镇种家庄村

联系电话 0318-8078809 18631841680

产品详情

橡胶止水带的冷接是指用橡胶止水带专用胶水进行粘接，方法分两种，一种是对接法，一种是搭接法。

首先介绍一下对接法，对接法是指橡胶止水带的两个断截面进行对接，对接时需要注意的是，对接的两
个切面一定要直、没有缝隙，这样才能粘的牢固。涂抹胶水前，要保证切面干净、干燥。对接好后涂上
胶水、然后双手用螺丝刀挤压止水带一分钟即可粘牢。

橡胶止水带对接接头效果

其次是搭接法。所谓搭接法是指橡胶止水带的一个接头搭到另一个接头上，搭接长度根据橡胶止水带的
宽度具体而定，越宽的止水带搭接的长度越长。进行接头时，用壁纸刀把止水带需要搭接的两个面上的
梗和中心圆孔剔平，然后用磨光机，把止水带需要搭接的部位整体磨平10~20厘米、要磨出新面儿。反复
打磨直到两个搭接面基本吻合，涂上接头胶水，按压几分钟，直至完全粘接牢固。

橡胶止水带的接头连接方式分为:粘接接头或硫化接头。

一,用粘结剂进行橡胶止水带冷接头：选择橡胶止水带专用的冷接胶水,然后采用搭接的方法。橡胶止水带
的接头的断面用磨光机磨平5到10厘米,然后涂抹上胶水,然后压实就可以了。优点是强度比较高,凝固的速
度比较快,施工简单。

二,现场热接硫化法橡胶止水带接头：采用热硫化模具和生胶片进行现场的硫化热接的工作,施工的时候相
比较上一种方法是比较难的,但是接头的效果是非常的好的,适合对工程质量要求比较严格的工程。



在衬胶工序之前，金属表面的清洁度至关重要。这主要通过两个步骤来实现：一是利用加热法，在110°
C至150°C的温度范围内去除金属表面的油污；二是去除金属表面上的各种杂质。通常采取以下两种方
法：

手工方法：特别适用于小型设备或当其他方法不适用时。操作过程中，首先使用刀具、砂布、钢丝刷以
及砂轮片或手提砂轮来去除金属表面的氧化层。随后，利用有机溶剂清除表面上的浮锈或油污。尽管此
方法简单易行，但其效率较低，不适合大型设备。

机械方法：应用更为广泛，涵盖了干喷砂法、湿喷砂法、密闭喷砂法、抛丸法、滚磨法和高压水流除锈
法等多种手段。其中，密闭喷砂法被专ye工厂广泛采用。其优点在于连续作业和防尘效果好，但设备相
对复杂，因此不太适合电厂改进水处理设备的施工。对于零星改进或制造衬胶防腐蚀设备的金属表面处
理，干式喷砂法则是一种理想的选择。该方法的主要优势在于设备简单、工作效率高、质liang上乘。虽
然存在硅尘扩散影响环境的问题，但从整体效果来看，它仍是一种合适的选择。干式喷砂法能够有效清
除物体表面的锈蚀、氧化物及其他污物，使金属表面形成一层均匀而粗糙的质感，从而增强橡胶与金属
表面的结合力。

在采用喷砂法时，通常使用带有棱角、质地坚硬的砂粒，如石英砂（或铁砂）。在某些情况下，也可以
使用河流砂作为替代，但其消耗量较大，产生的硅尘较多，并且需要经常筛除过细的颗粒。石英砂的粒
径通常在2~4mm之间，铁砂为1.2~1.5mm，而河流砂则为3~6mm。所有这些砂粒都必须无杂质，并在使
用前进行充分干燥。在阴雨天气，应暂停工作。用于喷砂的压缩空气需要经过冷却、过滤、去水、除油
污处理。压缩空气的量应控制在8~12m/min，压力维持在5~6kgf/cm。

在开始喷砂工作之前，应检查并确保所有管路连接牢固（由于大多数工作都是临时性的，因此管路多采
用耐压胶管，特别是工作移动部分）。此外，还需要检查是否有漏气现象，以及各阀门的开关是否灵活
、气压和气量是否正常等。

工作人员必须穿戴合身的工作服、高腰胶靴，并佩戴长袖帆布或皮制手套。同时，他们还需要佩戴防毒
面具（吸入的空气应通过脱脂棉过滤罐进行过滤，并根据工作人员的舒适度调整气量）和防尘帽。进入
工作区域后，工作人员应首先检查工作面的情况，然后通知监护人开启气水分离罐出口门开始工作。由
于容器内灰尘较大，可能会影响视线，因此应准备用铁纱网包好的行灯进行照明，砂粒也需要自行回收
。喷砂枪与工作面的距离通常控制在15~30mm以内，直到金属表面喷成灰白色、无任何锈垢为止。为了
便于检查，可以使用粉笔将工作面分成条或块。如果工作进展顺利，每8小时可喷净5~7m的面积。在容
器外部进行喷砂时，应采取相应措施以减少砂粒的损失。在喷砂过程中，应注意以下几点：定期从分离
罐中放水，以防止将湿空气送入喷枪；防毒面具上的视孔玻璃（二至三层，中间可夹一层薄有机玻璃）
如有损坏应及时更换，以防伤人；当喷砂枪内的套管磨损后，应及时更换，以防止损坏喷枪主体。由于
工作条件较为恶劣，通常建议在连续工作0.5~2小时后更换操作人员。
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