
江阴市科盛机械供应全自动分切机KWF-H

产品名称 江阴市科盛机械供应全自动分切机KWF-H

公司名称 江苏江阴市科盛机械有限公司

价格 100000.00/台

规格参数 品牌:科盛机械
型号:KWF-H
速度:400m/min

公司地址 无锡市江阴市北国镇金家湾

联系电话 0510-86958050 15358961668

产品详情

 

1.1 适用基材：bopp、pp、hdpe、cpp等软性卷筒状材料

  1.2 材料厚度：        0.012-0.15mm

  1.3 机械速度：        350m/min(max)

  1.4 放卷宽度：        1300mm（max）

  1.5 放卷直径：        �800mm (max)

  1.6 收卷直径：        �500mm（max）

  1.7 放卷纸芯直径：    3英寸

  1.8 收卷纸芯直径：    3英寸

  1.9 分切方式：        平刀分切（选配圆刀）

  1.10分切宽度：        50---1300mm

  1.11张力范围：        0-300n

  1.12纠偏精度：        ≦±0.2mm

  1.13纠偏行程：        ±100mm



  1.14收卷精度：        ≦±0.2mm

  1.15计长精度：        ≦±3/1000m

  1.16机器功率：        ≈12kw 

  1.17电源电压：        380v±3% （三相五线）

  1.18气源气压：        0.7mpa

 

2.机器描述

  2.1机架

� kwf-h属于卧式中心卷取分切机上下轴卷取，放卷与收卷位于机器前后两侧，墙板为40mm钢板结构，经
两次回火处理，加工中心加工。

 

  2.2放卷

� 放卷为无轴气顶式放卷架，液压旋转式上料，单侧气缸夹料，齿条式定位调节放卷架宽幅，直线导轨滑
动，配备3英寸锥头。

� 放卷张力采用磁粉制动器执行，压力传感器检测，实现张力自动控制，安装有旋转编码器检测料卷直径
，实现放卷余量报警功能。

� 放卷走料方向安装有换卷接料平台装置，压料杆气动控制，以方便换卷接料。 

� 放卷纠偏采用模拟量纠偏器导正材料边缘或印刷线，纠偏光电装有电动微调功能，使机器在运行过程中
能够快速的调节光电头跟踪位置，减少损失，为客户提高效益。

� 放卷导辊具有纵向调偏装置，使材料能够最大限度的与导辊平行运行，保证收卷精度与质量。

� 放卷控制处具有启动、停机、调速及放卷张力调节等功能，与收卷处相互配套同步，具有主机速度显示
、放卷张力显示、收卷张力显示、收卷长度显示等观测口。

  

  2.3牵引

� kwf-h牵引辊为橡胶棍结构，采用橡胶辊作为压力辊，压力辊硬度70°。

� 压力辊采用气动控制，压力可调。

� 牵引处安装有编码器，与牵引辊同步旋转，能够精确地测量材料长度，考虑到使用单位的生产工艺，kw
f-h设计有到数自动停机，累计计米功能。

� 牵引传动采用同步带、轮传递力矩，降低了机器的运行噪音，提高了设备运行的稳定性，并配合进口轴



承转动，延长了机器的使用寿命，无形中为客户节约了成本。

 

  2.4分切

� kwf-h分切方式采用平刀分切。

� 平刀分切配合有主动刀槽辊，刀槽辊规格为1×1mm,根据不同材料，分切方式可悬空分切或刀槽分切选
择，以适应更多品种的材料，平刀架配备为10套。

  2.5收卷

� kwf-h收卷方式为上下2轴收卷，收卷轴配置为3英寸气动滑差轴，滑差环形式为单排滚珠式，，滑差单元
宽度25mm。

� 收卷轴动力由独立电机直接驱动，采用同步带、轮传递力矩。

� 收卷张力为锥度张力，锥度值大小可根据不同材料性能设定，根据材料厚度计算收卷直径来控制比例阀
的输出量。

� kwf-h收卷卸料方式为侧臂式横向卸料，配备气顶式辅助卸料架。

� 收卷纸管安装时有红外线定位仪，保证了纸管安装时位置固定不变，提高工作效率，本机配备有10套红
外线纸管定位仪。

� 收卷接触压辊使用气缸控制，接触辊压力采用精密调压阀控制，接触压辊为橡胶辊结构，硬度70°。

 

  2.6边料

� kwf-h废料分离方式采用吸风形式，当边料从分切刀处分离后吹风管将边料从机器内部将其分离到机器外
部。

 

  2.7电器元件及气动元件

� kwf-h驱动部分采用高性能矢量变频电机驱动，结合矢量变频器控制，以达到高精度速度与转矩控制。

� 主机采用plc程序控制，人机界面设定运行参数并监测运行状态。

� 本机95%电器元件采用进口件，以保证机器运行的稳定性。

� 本机因实现了较多的自动控制功能，故采用的气动元器件比较多，为了保证机器的运行稳定，本机气动
元件采用进口件，并进气口设计有压力传感器，保证有足够的压力以供机器正常开机运行。

� 考虑到使用的安全性，本机设计的线路及气路均为封闭式结构。

� 考虑到运行过程中材料表面的静电对分切的影响，本机设计安装有2套静电消除装置，放卷与收卷都有



，以达到最佳的收卷质量。

� kwf-h控制界面具有参数存储功能，能够保存10种不同的设定参数，以方便操作者直接读取和使用，以减
少设定时间，提高效率。
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