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840D控制器和相关的均按照模块化结构进行配备，可以实现从复杂的多轴运动控制直到高速切削所需要
的数控基础平台和应用范围很广的应用操作知识库。可靠性高、易于安装。SINUMERIK802D可控制4个
进给轴和一个数字或模拟主轴。 (3)组态灵活。由于PLC采用积木式结构，用户只需要简单地组合，便可
灵活地改变控制的功能和规模，因此，可适用于任何控制。西门子模块分为开关量输入输出模块，模拟
量输入模块，模拟量输入输出模块，模拟量输出模块，通讯模块，扩展模块等。2.4.2 接近开关分类 五、
设置PG/PC接口自V5.5版本的STEP7起，无需安装附加即可使用U编程器。已经在STEP7中集成了所要求
的功能。PLC编程是一种数字运算操作的电子，专为在工业下应用而设计。西门子s7-200编程基本功能是
协助用户完成应用的，主要实现以下功能：包括在脱机（离线）下创建用户程序，修改和编辑原有的用
户程序。2.1 低压电器的分类1.按用途分类 由于CPU模块、输出类型和外部电源供电的不同，PLC外部接
线图也不尽相同。（1）CPU224AC/DC/继电器型接线CPU224AC/DC/继电器型接线图。在图1-3中L1、N
端子接交流电源，电压允许范围为85～264V。 如注塑机、印刷机、订书机械、组合机床、磨床、包装生
产线、电镀流水线等。2.模拟量的闭环控制PLC厂家都生产配套的A/D、D/A转换模块，可以处理模拟量
（温度、压力、流量、液位和速度等），从而实现对模拟量的控制。各模拟量模块为各路模拟量输入和
输出提供了I/O状态指示灯。其中，绿色指示通道已组态且处于状态，红色指示个别模拟量输入或输出处
于错误状态。此外，各模拟量模块还提供有指示模块状态的诊断指示灯。其中，绿色指示模块处于运行
状态，而红色指示模块有故障或处于非运行状态。可编程控制器的种类很多，用户可以根据控制的具体
要求选择不同技术性能指标的PLC。可编程控制器的技术性能指标主要有以下几个方面： 
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PLC的工作是循环扫描执行用户程序。由于建立了输入/输出映像区，因此执行程序时工作只涉及充当映
像区的存储器区，只是在扫描周期的适当时刻，在操作的组织下将输出映像区的信息全部倾卸给外设，
同时也由所有外设读入信息。这种周期性地与外界交换信息，对一般外设是可以要求的。但是随着PLC
功能的扩展，特别是许多特殊功能单元、智能单元被当作I/O外设以及中断控制的利用等，对响应的及时
性，提出了新的要求。因此正常的周期性的输入/输出交换信息就不了要求。例如，某中断源提出中断申
请被响应后机器就转向执行中断子程序，在执行中断子程序后的输出信息当然希望尽早送到相关外外设
，而不希望等到扫描周期的输入/输出阶段。又比如闭环控制，按照香农定理对确定了采样周期，它当然
不可能与扫描周期一致，因此就希望在采样周期中能进行输入/输出的信息交换，以便及时采集到有关参
数的数值进而实现控制。诸如此类，的周期性扫描与外设希望的及时响应矛盾的解决办法是设法将有关
要输入/输出的信息分离出来，即这一部分信息的输入或输出与CPU的周期扫描脱离，利用专用的硬件单
元（如快速响应I/O单元）或通过利用专门指令去执行某一I/O映像区的输入/输出（如利用定区I/O服务
指令使定区的信息及时输入或输出，即取得立即执行）。5.中断输入处理④
FRCE（）：强制作业有效指示灯。至少有一个I/O在强制状态时亮。STEP 7的特点：通用数据存储，项
目结构简明；采用STL、LAD和FBD语言编程，各编程语言之间可以切换；CPU属性可调；模块地址可调
；可显示模块诊断信息，读取错误消息缓存器；可显示交叉参考和参考数据。 CPU221具有6个输入点和4
个输出点，CPU222具有8个输入点和6个输出点，CPU224具有14个输入点和10个输出点，CPU224XP具有1
4个输入点和10个输出点，CPU226具有24个输入点和16个输出点。② 用户程序存储器。用于存放用户经
编程器输入的应用程序。一般采用EPROM或EEPROM存储器，现在采用Flash ROM，用户可擦除重新编
程；其内容可由用户根据生产和工艺的要求进行修改。它的容量一般就代表PLC的标称容量。通常，小
型机小于8KB，中型机小于50KB，而大型机可在50KB以上。这里所阐述的底板、机架模块，是指它为PL
C各模块的安装提供基板，并为模块间的联系提供总线。若干底板间的联系有的用接口模块，有的用总
线接口。不同厂家或同一厂家但不同类型的PLC都不大相同， SIMATICS7-200提供的模块化概念可让您
设计控制器，以完全您应用的需求。它支持多达6个以太网连接以及以下协议:TCP/IPnative、ISOonTCP和
S7通信。SIMATICS7-200集成技术SIMATICS7-200具有用于进行计算和测量、闭环回路控制和运动控制的
集成技术，是个功能非常强大的，可以实现多种类型的自动化任务。 2.3.5PLC分配表及外部接线图控制
硬件设计的一个要点就是PLC的I/O分配表和外部I/O接线图的设计，这一部分内容继承自电气控制电路
分析与设计，是一个设计人员必须的内容。在分配I/O端口时，应查阅相关的I/O模块以及传感器和执行
器的手册资料，对其连接的应予以充分了解，这样在设计时才不会出现问题。 （4）SIMATICET200iSP该
系列模块主要应用在可能出现情况的危险区域，它主要有故障安全型输入输出模块组成，因此适合使用
在对安全性要求较高的情况。同时它支持冗余，带电插拔，并在线修改配置。可编程序控制器还可以配
置其他外部设备。例如，配置盒式磁带机或磁盘驱动器，用于存储用户的应用程序和数据；配置EPROM
写入器，用于将程序写入EPROM中。 可以尽量多的模板，但所有这些模板只能由一个电源模板供电，
换句话说，就是在冗余运行状态下所有模板只能消耗10A电流。S7-400的冗余电源具有以下特性。�电源
模板提供一个符合NAMUR的接通闭合器。 8、在机床电控中，短路保护用熔断器；过载保护用热继电器
；过电流保护用过电流继电器。9、PLC的每个扫描分为三个阶段，分别是：输入采样阶段、程序执行阶
段和输出刷新三个阶段。0、机床中常见的降压起动有Y-
转换、定子绕组串电阻和自耦变压器（补偿器）降压起动三种。 用户所要做的就是将模块固定在DIN导
轨上，导轨是一种专用的金属机架，只需将模块钩在DIN的安装导轨上，然后用螺栓锁紧即可。电源模
块总是在1号槽的位置。机架（0号机架）的2号槽上是CPU模块，3号槽是接口模块，这3个槽号被固定占
用。 集成的PROFINET接口集成的PROFINET接口用于进行编程以及HMI和PLC-to-PLC通信。另外，该
接口支持使用开放以太网协议的第三方设备。该接口具有自动纠错功能的RJ45连接器，并提供0/00兆比特
/秒的数据传输速率。 品种繁多的CPU模块、模块和功能模块能各种领域的自动控制任务，用户可以根据
的具体情况选择的模块，而且维修时更换模块也很方便。当规模扩大和更为复杂时，可以通过模块对PL
C进行扩展。 

  

  



  

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

