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产品详情

涂装前表面预处理

 

涂装前表面处理的目的是修整被涂物表面，金属材料还要清楚被涂物表面的油脂、油污、腐蚀产物、残
留杂质物等，并赋予表面一定的化学、物理特性，达到增加涂漆层附着力，增加被涂物的保护性和装饰
性的目的。基材种类很多，这里仅介绍常见的金属基材表面处理。

 

金属制品在加工、储运及使用等过程中常会有锈蚀、焊渣、油污、机械污物以及旧漆膜等，根据不同情
况，表面处理有多种方法，属于表面净化的有除油、除锈、除旧漆;属于化学处理的有磷化、钝化、阳极
氧化、发蓝、发黑等处理，可分段处理，也可联合处理。

 

一、黑色金属的表面处理

 

1.除油

 

金属表面的油污来源主要有两种一种是在储存过程中涂上的暂时性的防护油膏另一种是在生产过程

中碰到的润滑油、切削油、拉延油、抛光膏。这些油脂可分为两类;一类是能皂化的动植物油脂，如蓖麻



油、牛油、羊油等;另一类是不能皂化的矿物油如凡士林等;除油可以采用机械油如手工擦刷、喷砂抛丸

、火焰灼烧等，但更多的是采用化学法，即溶剂清洗、碱液清洗、乳化清洗、超声波除油等方法单独或

联合进行。

 

2.除锈

 

钢铁在一般大气环境下，主要发生化学腐蚀，腐蚀产物铁锈是FeO、Fe(OH)3、Fe3O4、Fe2O3等氧化

物的疏松混合物。在高温环境下，则产生高温氧化化学腐蚀，腐蚀产物氧化皮由内层FeO、中层Fe3O4和

外层Fe2O3构成。除锈的方法主要有手工打磨除锈、机械除锈、喷射除锈、化学除锈。

 

3.磷化

 

用铁、锰、镁、镉的正磷酸盐处理金属表面，在表面上生成一层不溶性磷酸盐保护膜的过程称为金

 

属的磷化处理。磷化膜可提高金属制品抗腐蚀性和绝缘性，并能作为涂料的良好底层处理剂。磷化液由

 

磷酸、碱金属或重金属的磷酸二氢盐及氧化性促进剂组成。

 

磷化的基本原理 磷化过程包括化学与电化学反应，不同磷化体系、不同基材的磷化反应机理比较复

 

杂。当前，磷化成膜过程主要由如下四个步骤组成：

 

步 酸的浸蚀使基体金属表面H+浓度降低;

 

第二步 促进剂(氧化剂)加速界面的H+浓度进一步快速降低;

 



由于促进剂氧化掉步反应所产生的氢原子，进一步导致金属表面的H+浓度急剧下降。同时也将

 

溶液中的Fe2+氧化成为Fe3+。

 

第三步 磷酸根的多级离解;

 

由于金属表面的H+浓度急剧下降，导致磷酸根各级离解，终会离解出磷酸根离子。

 

第四步 磷酸盐沉淀结晶成为磷化膜;

 

当金属表面离解出的磷酸根离子与溶液中(金属界面)的金属离子达到溶度积常数Ksp时，就会形成磷

 

酸盐没淀，磷酸盐沉淀结晶成为磷化膜。磷酸盐沉淀与水分子一起形成磷化晶核，晶核继续长大成为磷

 

化晶粒，无数个晶粒紧密堆集形成磷化膜。

 

4.钝化

 

钝化处理是一种采用化学方法使基体金属表面产生一层结构致密的钝形薄膜，防止金属清洗的氧化

腐蚀，增加表面的涂装活性，提高底金属与涂层间的附着力的表面处理方法。一般钝化处理很少单独使

用，常与磷化处理配套使用。目前钝化主要分为铬酸盐钝化和无铬钝化(锆盐类、植酸类和稀土类)，后

者已经取代前者成为钝化工艺的。

 

5.化学综合处理

 

在同一槽综合进行除油、除锈、磷化、钝化等处理，称为化学综合处理。这种化学转换处理的工艺



，可以简化工序，减少设备和作业面积，提高劳动效率，降低产品成本，改善劳动条件，便于实现自动

化生产。
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