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清远C350澳标AS1163DN65镀锌钢管九江耐候无缝方管 试样的光谱分析、化学多元素分析和铁物相分析
结果由铁物相分析结果可以看出，矿样中的铁主要以赤褐铁矿形式存在，赤褐铁矿中铁的分布率达79.26
%。工艺矿物学研究表明：赤铁矿以集合体的形式产出，其单位粒度细级，一般在.4mm以下。褐（针）
铁矿主要以胶结物的形式分布于鲕粒之间，磁铁矿也嵌布于绿泥石较多的鲕粒中。绿泥石一部分与鳞片
状的赤铁矿相互呈浸染状分布，一部分呈同心圈层状与赤铁矿圈层构成鲕粒。石英有两种类型，一种是
以碎屑的形式产出，分布于鲕粒间，常被褐铁矿、赤铁矿包裹；另一种为后生石英，常呈脉状产出，彼
此以缝合线状接触。这种技术的应用有望在不远的将来被不断的扩展。短流程钢厂为了保持竞争力就要
钢的氧化物洁净度。然而，有关小钢厂钢材氧化洁净度的现状与未来的可用数据并不多。本次调研使用
的数据主要来自POSCO的光阳厂。表明电炉钢产品的总氧含量、氧化物夹杂的尺寸都比传统的转炉大板
坯连铸高得多。钙处理经常导致不可变形夹杂物的出现，但这是短流程钢厂获得良好浇注性能的先决条
件。这就造成其产品的应用限制。在目前的这种状态下，短流程钢厂的优质铝镇静钢和冷轧薄材极有可
能存在洁净度问题。 在Q355D方管的埋弧焊中，焊剂对焊缝的质量和力学性能起着决定的作用，故焊剂
的性能应满足多方面的要求。保证Q355D矩形管具有符合要求的化学成分和力学性能;电弧稳定燃烧，焊
接冶金反应充分;焊缝金属内不产生裂纹和气孔;焊缝成形良好;熔渣脱渣性能良好;焊接过程有害气体析出
少等。 在正确选择焊接参数的前提下，也要采取-定严格的工业措施，才能获得符合要求的焊接接头及焊
接结构。在Q355D方管的焊接施工中，经常采取的工艺措施有预热、后热、焊后热处理、多层焊、控制
焊接变形及焊接应力等，以限度保证焊接质量。需要注意的是：焊后消除应力热处理也会带来-些问题。
母材和焊缝金属性能恶化，某些材料在热处理过程中长时间的加热，会使其力学性能变差。再热裂纹倾
向。在消除应力热处理时热影响区都发生再热裂纹的危险。再热裂纹主要出现在380-550℃区间，热处理
时在加热过程中应尽快通过这-温度范围。 UPVC管及管件，是我国八五期间的科技成果，国家建设部19
96年科技成果重点推广项目。由于其良好的经济性能和特点，已在全国范围内广泛使用，南方地区则更
早便使用。这种新型建筑材料可作为初步估测建筑物年限的外在指标之一。尽管硬聚氯排水管优点十分
显著，但在设计及施工使用中仍客观存在着一些问题：温度影响UPVC管耐热性能差，且在6℃以上环境
抗拉强度下降(适用于连续排放温度不超过4℃，瞬时排放温度不超过8℃的生活污水)。磁性流体密封的
主要部件包括一种磁性流体、一个磁铁环、二个磁极片和一个可导磁的轴或轴套。由固定极片和转动轴



形成的磁回路根据极性将磁通量集中在极片下的径向间隙内。当将一种磁性流体加到径向间隙时，它就
呈现“液态O形环”的形式，并且在轴的四周形成一个无泄漏的密封。所有磁性流体密封均具有下列固
有的特性：无需外部动力；不产生接触，无磨损；轴静止或转动时无泄漏；长而可靠的使用寿命；低的
转矩和的能耗。磁性流体密封还具有独特的自行恢复的特点。 使用前按270-350°C(572-662°F)保温60分
钟烘焙焊剂。焊前务必清除厚壁方矩管表面的锈斑、水垢、底漆等杂质，以获得优良的焊接熔敷金属。
多层焊时，坡口焊接的打底焊要求小的电流和焊速。 Q355D方管在不加热的情况下对金属共建用冷拔机
拔长，长处是不用在高温下进行，缺陷是剩余应力较大，且不能拔得太长冷拔可进步耐性和抗拉强度得
到较好的力学功能。冷拔(轧)Q355D方管流程：圆圆管坯→加热→穿孔→打头→退火→酸洗→涂油(镀铜)
→多道次冷拔(冷轧)→坯管→热处理→矫直→水压试验(探伤)→符号→入库。 冷拉和冷拔技术的差异： 
冷拉和冷拔是金属冷加工的两种不一样的办法，两者并非一个概念。冷拉指在金属资料的两头施加拉力
，使资料发生拉伸变形的办法，冷拔是指在资料的一端施加拔力，使资料经过一个模具孔而拔出的办法
，模具的孔径要较资料的直径小些。冷拔加工使资料除了有拉伸变形外还有揉捏变形，冷拔加工通常要
在专门的冷拔机上进行。 Q355D方管的制造工艺 加工硬化的强化钢变形时给结晶加上了剪断应力，在位
错运动的同时，给结晶导入了大量的位错。加工硬化加工轧制和拔丝这种塑性变形使晶体内的位错密度
增加，是强化钢的方法。这种加工硬化作用奥氏体系比铁素体系大得多。在18Cr-8Ni组成的亚稳定奥氏
体系，因位错密度增大的硬化和马氏体的生成(加工引起相变)容易得到高强度。利用加工硬化的材料称
硬化材，其强度可根据轧制率的变化按H(硬级)、3／4H和1／2H的强度水平划分，SUS31(17Cr-TNi)硬化
材在家庭电器机械的压簧和汽车的引擎垫圈、通信机械的连接器材等板弹簧制品方面使用非常普及。小
型的PQF轧机的连轧辊是整体式的，采用镍铬钼无限冷硬球墨铸铁，硬度控制在HSD55-65时较为合适；
大型的PQF轧机的连轧辊作成装配式的，即轧辊采用耐磨性较好镍铬钼无限冷硬球墨铸铁，轴采用高强
度的锻钢材料，并经过调质处理，可以重复使用，大大节约了成本，此结构已在天津钢管公司成功使用
。Assel轧管机组：Assel轧管为三辊斜轧，它由三个主动轧辊和一根芯棒组成环行封闭孔型。轧辊辊身分
入口锥、辊肩、平整区和出口锥四段，材质采用4Cr5MoSiV1锻钢、铸造半钢或合金球墨铸铁等，热处理
硬度：锻钢轧辊控制在HSD6575，半钢轧辊控制在HSD5060，合金球墨铸铁轧辊控制在HSD5565（该种材
质轧辊为进口机组设计，在国内成功应用实例较少）。 
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