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可在安装有WinLC的PC上，显示CPU的功能。WinLC程序可CPU315-2DP的整个操作，也可根据CPU315-
2DP定制。故障LED或操作类型开关的排布都和硬件CPU相对应。WinLC可处理1024点数字量输入和128
点模拟量输入。然而，由于烟草行业的不断发展和逐渐趋于成熟，烟草行业也面临着诸多挑战。随着国
内市场对品牌的需求在逐渐以及国内产品要出口到市场，的烟草制造商必须大力其产品的、生产效率和
产量。其实左边部分和右边部分刚才已经看到了，上面的I0.0和I0.1只是开关1和2的代号，把它转换成两
个线圈了，但是编程用户并不把它当成1和2，它们只是和程序之间有个对应关系罢了。比较一下图1-5的
继电器控制和图1-7的PLC控制，其实它们基本上是一样的，只不过刚才采用的是继电器控制中的常开和
常闭符号，现在采用的是梯形图中的常开和常闭符号。它们的工作原理是一样的。例如，当我们按下开
关1后，线圈I0.0导通，通过吸合作用使梯形图中的常开闭合，I0.1本来就是闭合的，Q0.0线圈是导通的，
所以开关KM1吸合，M1启动。10s之后，开关T37吸合，线圈Q0.1是导通的，所以开关KM2吸合，M2启动
。阶段F：将映像输出区（Q区）的值写入到外设输出。 （2）数字量输出模块的输出类型。数字量输出
有继电器、晶闸管、晶体管三种形式。在通断不的应该选择继电器输出；在通断的，应该选用晶闸管或
晶体管输出，注意晶闸管只能用于交流负载，晶体管只能用于直流负载。374模块没有列入STEP
7的模块目录中，也就是说，STEP 7不能识别模块的订货号。因此，当给模块的参数赋值时，必须填入被
模块的订货号。例如，如果将374设置为16点输入，则组态时需输入16DI数字量输入模块的订货号（如6E
S7 321-1BH02-0AA0）；如果将374设置为16点输出，则组态时需输入16DO数字量输出模块的订货号（如6
ES7 322-1BH01-0AA0）；如果将374功能设定为8点输入和8点输出，则组态时需输入8DI/8DO数字量模块
的订货号（如6ES7 323-1BH02-0AA0）。目前，西门子公司提供CPU1211 C、CPU1212 C、CPU1214
C、CPU1215 C、CPU1217 C等多种类型的CPU模块。表1-1所示为CPU模块的技术指标，包括型号、物理
尺寸、用户存储器、本地集成I/O、模块扩展、高速计数器、脉冲输出、PROFINET接口等。如CPU1214
C有75 KB工作存储器、4 MB装载存储器、10 KB保持型存储器、8192个字节位存储器，并可以扩展8个模
块，配置3个左侧模块扩展，具有4路100kHz脉冲输出和1个PROFINET接口等S7-200 ART PLC的CPU模块
本体多集成3路高速脉冲输出，支持PWM/PTO输出以及多种运动。配以方便易用的向导设置功能，可快
速实现设备调速和定位。6.整合，无缝集成的基本功能 



  

浔之漫智控技术（上海）有限公司 本公司是西门子代理商 自动化产品，全新，西门子PLC,西门子屏，西
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一个控制中心可以远程实时地监控分布在附近的多个生产现场，形成一个分布式自动控制体系。该了工
作条件，实现生产现场无人值守，人力成本，了生产误差，了产品。使用MES后，可以直接制造执行力
、生产以及物流环节、、更，能够及时、准时、实时地把握生产现场的信息收集、传递、处理和反馈，
做到随需应变。（2）按结构形式分类 Modbus 主站指令使用中断执行某些功能。
用户程序不得禁用这些中断。（8）数据块（DB）1.1.4 西门子PLC简介 程序存储器用来存放程序、用户
指令解释程序和程序模块与调用程序，是由生产厂家编写并固化在ROM内的，用户不能直接更改；用户
程序存储器用来存放用户根据控制任务编写的控制程序，可以是RAM、EPROM或E2PROM存储器，其内
容可以由用户任意修改或删减；RAM存储区包括I/O映像区。 （2）SIMATICET200eco该系列是一种经济
性的I/O模块，有多种配置供用户选择，同时配有故障安全型模块。并支持热插拔和扩展诊断功能。同时
它的数字量模块可以具有16个通道，为用户节省了空间和成本，还提供了模拟量模块，IO-
Link主站模块和负载电压分配模块供用户进行选择。 部分处理单元（CPU）的技术参数如表2-11所示，
包括存储器容量、指令执行时间、I/O点数、位存储器、计数器、定时器数量、通信接口等。CPU模块的
面板S7-400系列PLCCPU模块的面板上有状态和故障指示LED、选择开关、存储卡插座、通信接口、外部
后备电源输入接口等， 小转速和大转速选项S7-200ART可实现PU、编程设备和HMI之间的多种通信：以
太网：–编程设备到PU的数据交换–HMI与PU间的数据交换–S7与其它S7-200ARTPU的对等通信PROFI
BUS：S7-400S7-400H的基本机械框架用于安放模板，提供工作电压和通过背板。 1.3.1整体设计S7-400自
动化采用模块化设计，通常包括一个机架（CR）、一个电源（PS）、一个模块（）和一个CPU，如图1-
20所示。它所具有的模块的扩展和配置功能使其能够按照不同的需求灵活组合。第三阶段从20世纪70年
代末到20世纪80年代中期，是可编程序控制器通信功能的实现阶段。与计算机通信的发展相联系，可编
程序控制器也在通信方面有了很大的发展，初步形成了分布式的通信网络体系，但是由于制造厂商各自
为政，通信自成，因此各产品的互通是较困难的。在该阶段，由于生产控制的需要，对可编程序控制器
的需求大大，产品的功能也了发展，数算的功能了较大扩充，产品的可靠性进一步。这一阶段的产品有
西门子公司的SYMATIC S6系列、富士电机公司的MICREX和德州仪器公司的TI530等。 与V4CPU相比，
了后备电流通过工厂复位功能(FactoryResetfunction)可方便地恢复出厂设置S7-200/500采用TIAPortal博途V3
为编程；线都是通的(记忆:ON表示接入终端电阻,以两端的接头拨至ON;OFF表示断开终端电阻,以CPU的
诊断功能和自智能。 S7-200ART产品多种多样且提供基于indos的编程工具，这使得您可以地解决种自动
化问题。本手册提供了有关S7-200ARTPU的安装和编程信息，适用于具备可编程逻辑器基本知识的工程
师、编程人员、安装人员和电气人员。1）按PLC中程序赋予的功能，接收并存储从编程器输入的用户程
序和数据；使用 SIMATIC WinCC（TIA 博途）和 SIMATIC WinCC 产品系列，SIMATIC HMI 提供整个
HMI 范围的可视化和组态。 
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