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门套锯

数控带锯机

省料：木器行业有一句俗语：“长木匠，短铁匠”工人师傅在使用传统带锯下料时必须得多下几毫米，
留有几分余量也可以称为料耗。在使用数控带锯之后这块料耗在很大程度上就会得到降低（一张拼板平
均可以省出一条椅子腿，每条腿根据木材种类和腿的体积大小不同平均可以节省17到27元不等，一千条
就是20000元左右）减少浪费提高产量从而达到节约成本增加利润的目的

设备特点：

1.加工、表面质量好、且不需要划线；

2.节省木材、加工范围广、自动编程、操作简单、人机分工、降低发生风险、

中小型数控带锯机械设备刚性好，移动部件质量小，不需要依靠基础来增加其刚性，除了振动较大和稳
定性较差的数控带锯机械设备外，数控门套加工锯，一般均可采用弹性连接的方法来安装数控带锯机械
设备。

门套锯



木工带锯机操作方法

1．将木工带锯机脚架平稳放在带锯机地基上。

2．锯轮是木工带锯机的主要组成部分，上下锯轮必须调整在一个垂直平面上。锯轮外径边缘应垂直于机
座锯口中心。下锯轮是通过悬吊式轴承支架上的抵紧螺栓来调整。上锯轮的调整：松开上锯轮承座后的
锁紧螺栓，旋动调节丝杆，上轮轴承座与机身作相对移动，使上轮按下轮的位置在水平面内作合适的调
整。

3．上轮升降装置，是用来正确调整两轮的中心距离，以便根据锯条的长度来张紧和装卸。将手轮推向前
，转动手轮，往复式门套加工锯，上锯轮能平行上升或下降。如果需要调整上锯轮倾斜度，将手轮拉退
后，使手轮轮轴上的销子与左锥齿牙嵌分离，这时转动手轮，只有右锥齿转动，通过丝杆，就可使右导
柱单独升降，达到调整倾斜度的目的。这样既能张紧锯条，又能防止窜条。

4．为了保证锯条在锯割时张紧力保持平衡，木工带锯机设有杠杆式张紧装置，悬挂的重锤必须根据所用
的锯条宽度、厚度来增减重量，锯条张紧力的大小一般不小于所推荐的数值。

5．木工带锯机安有锯卡装置，用于防止锯条在高速运转时引起的剧烈摆动。锯卡可随锯割木材的大小而
进行频繁地升降。锯卡内衬宜用硬杂木制成，并用顺纹方向的端头顶住锯条。锯卡子与锯条的缝隙一般
在0.15-0.25mm左右为宜。

6．木工带锯机安有靠板装置。调节靠板与锯条的距离，能锯割所需各种不同规格的板材和方才。

首先合理确定数据带锯的功能，因为过分追求数据带锯坐标轴数多、工作台面和电机功率大、加工精度
高、功能齐全，门套加工锯，则系统就越复杂，可靠性就低。购置费用及维修费用也会提高。这一方面
会使加工成本相应增加。另一方面会造成资源的极大浪费。因此应根据产品的规格尺寸、精度等来选择
数控锯床。普通数控带锯机械设备一般不需要采取隔振措施，采用弹性连接主要是考虑到安装数控带锯
机械设备方便，节约费用和用于不便于使用刚性连接的场合，如数控带锯机械设备上楼等。由于普通数
控带锯机械设备的类型和加工条件的不同，木工带锯机工作台直接安装在机身上，木门门套加工锯，中
间有一个缺口，作为锯片的入口。看到比连接到左边的表，和工作台倾斜角度可以40度。为了防止锯条
向锯条左右摆动，在桌面下方设有锯夹，锯卡直接设置在工作台下方，锯卡卡在身上上下移动。 数控门
套加工锯-门套加工锯-
众选木工机械由山东众选智能科技有限公司提供。山东众选智能科技有限公司是山东 德州 ,家具制造机
械的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在众选木
工机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创众选木工机械更加美好的未来。同时本公司还
是从事江西门边侧打孔机，安徽数控门边侧打孔设备，四川门边自动设备的厂家，欢迎来电咨询。
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