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包装是生产的终点，物流的起点。包装合理化是物流合理化的重要对象，也是物流合理化的基础。近代
工业包装是以大量生产、大量消费背景下的商品流通为对象，以大量、迅速、低廉和省力为目标推动合
理化进程。包装合理化正朝着包装尺寸标准化、包装作业机械标准化、包装成本低廉化和包装单元大型
化等方向发展。运输包装件规格标准化就是通过包装尺寸以及与货物流通有关的一切空间尺寸的规格化
，来提高物流效率。包装规格标准化是科学管理的组成部分，是组织现代化流通的重要手段。它可以改
进包装容器的生产和空间利用率，提高运输效率，改善商业经营方式[1]。包装尺寸标准化决定着包装标
准化的进程。 

 

1、当前国内外运输包装尺寸系列状况 

我国已经制定了一些包装尺寸标准，如硬质直方运输包装尺寸系列标准（GB/T4892-1996），主要基于包
装货物的物流合理化，大方向是连续与托盘化（集装单元运输或集合包装），提出了以托盘尺寸为媒介
的规范尺寸；圆柱体运输包装尺寸系列标准（GB/T13201-1997），制定了钢、纸、塑料等各种材质圆柱
体运输包装的最大外轮廓直径，适用于圆柱体运输包装；袋类运输包装尺寸系列标准（GB/T1357-1992）
，规定了纸、麻、布和塑编等材质的袋类运输包装满装平卧时的底面最大外轮廓尺寸，适用于单元货物
的袋类运输包装。但是，目前我国很多企业的运输包装尺寸系列缺乏标准规范，主要存在以下几个问题
：

1.1 包装尺寸的确定 

过去大多数是从保护内部物品、便于人工搬运装卸搬运工作和节约包装材料的角度考虑，与物流的其它
作业环节、其它运载工具的关联性考虑的不多。但随着物流搬运的机械化和自动化程度的不断提升，物
料的搬运装卸大多由机械来完成，包装尺寸与运载工具之间的协调变得尤为重要。而我国目前很多企业
还未从协调物流的角度来制定包装尺寸系列，这就使包装容器变得种类繁多，同时搬运设备也不能通用
，增加了搬运的成本。 



 

1.2 包装尺寸系列与集装尺寸缺乏协调 

当前的运输已不是单件小批量运输，集装箱运输已经以一种高效率、低成本的运输方式为物流企业所接
受，并且，国际上已制定集装箱标准尺寸，我国也采用了国际标准。由于缺乏与之相匹配的包装尺寸系
列，集装箱的空间不能很好的利用。同时，又增加了装箱的难度，往往要用复杂的数学计算，来尽量的
使装箱合理化。最终导致物流无效作业增多，物流速度降低，物流事故增加，物流成本上升，物流管理
质量下降，物流服务质量落后，严重影响我国物流企业和其它产品生产企业的效益和竞争力。我国加入
WTO后，这个问题显得更加突出。 

 

1.3 包装标准化人才短缺 

目前具有高层次的包装物流专业人才目前市场上十分紧缺，很多企业的包装还很不正规，没有专业的包
装队伍，包装方案还处于摸索或照抄的阶段。真正懂得物流、包装、标准化、国际贸易、TBT的高层次
人才，能适应和胜任物流标准化工作的人才是我国物流包装重点培养的对象。

在世界发达国家，物流标准化一直都被作为物流工作的重心，同时又十分注重本国物流标准与国际标准
的衔接，而包装尺寸系列标准，又是这些物流标准中的重中之重。日本是比较重视包装尺寸系列标准化
的国家之一，建立了物流模数体系、集装的基本尺寸、运输包装的系列尺寸、大型集装箱、塑料通用箱
、平托盘、卡车车厢内壁尺寸等。此外，澳大利亚在运输工具和包装容器的标准化方面做出了成果，物
流信息系统的标准化率先迈出了一步，从而提高了整个运输系统的效率。美国、欧洲目前基本实现了物
流工具和设施的统一标准，大大降低了系统的运转难度。在欧洲，对于包装容器规格方面实现了企业与
欧洲统一市场的标准化。

 

 

2、运输包装尺寸标准化 

2.1 标准和标准化简介 

标准是对重复性的事物和概念所做出的统一规定，ISO和GB/T20000.1-2002对“标准”的定义：“为了在
一定范围内获得最佳秩序，经协商一致指定并由公认机构批准，共同使用和重复使用的一种规范性文件
。”由此可见，必须经协商一致并且可重复使用。标准化与标准不同，标准是一种规范文件，而标准化
就是制定这些规范性文件的活动。其最终目的是在标准化领域内获得最佳的秩序和社会效益。 

目前我国对各行各业都制定了相关标准，按照级别不同可分为：国家标准、行业标准、地方标准、企业
标准四个层次。各层次之间有一定的依从关系和内在联系，形成一个覆盖全中国又层次分明的标准体系
。

 

2.2运输包装尺寸标准化意义 

首先，运输包装尺寸标准化是合理利用资源和原料的有效手段，标准化的主要特征之一就是重复性，标
准化的功能就是对重复发生的事物尽量减少或消除不必要的劳动，并促使以往的劳动成果重复利用。运
输包装尺寸的标准化有利于合理利用包装材料和包装制品的回收利用。



再者，运输包装尺寸标准化是在现代集装运输的背景下产生的，也是推进物流标准化的必由之路。随着
集装箱运输的标准化，运输企业迫切需要与之相匹配的运输包装尺寸系列，因为杂乱的包装尺寸会加大
装箱的难度，使集装箱的利用率大大减少。而系列化的标准尺寸系列便于尺寸的组合优化，可以使装箱
变得简单、实用。 

此外，运输包装尺寸标准化不仅是企业内部联系得桥梁，同时也是企业间衔接的纽带。供应链管理中从
供应商的供应商到顾客的顾客整个供应链无缝衔接，快速反应，适时、适量、适地的准时供应，物流运
输包装尺寸标准化是基础，否则，供应链管理就很难进行。

运输包装尺寸标准化是运输包装标准化的基础，运输包装件要实现规格标准化，就是通过包装尺寸及货
物流通有关的一切空间尺寸的规格化，来提高物流效率。这里所说的一切空间尺寸，包括铁路货车、载
重汽车、轮船等。这一概念的基础是货物流通的科学化、合理化。包装规格标准化是科学管理组成部分
，是组织现代化流通的重要手段。它可以改进与指导包装容器的生产。提高运输效率，改善商业经营方
式。所以，运输包装尺寸标准化对国民经济，特别是国际贸易有重要意义[2]。 

 

2.3运输包装系列尺寸的制定方法[3-4] 

确定包装尺寸的基础是包装模数尺寸。所谓包装模数是指为实现包装货物流通合理化而制定的包装尺寸
系列，用这个系列规格尺寸确定的容器长度乘宽度的组合尺寸称之为包装模数尺寸，包装模数尺寸的基
础数值，即包装模数则是根据托盘的尺寸，以托盘高效率承载包装物为前提确定的，标准的包装尺寸应
该与包装模数相一致，只有这样，才能保证物流各个环节的有效衔接，按照包装模数尺寸设计的包装箱
就可以按照一定的堆码方式合理高效地码放在托盘上。如文献［5］所述，日本ＪＩＳＺ标准中托盘尺寸
为（１ １００×１ １００）㎜，（800×１１０）㎜两种。美国ANSI标准中还有（１
１００×８８０）㎜、（１ ２００×１ ０００）以及（１ １００×８２５）㎜集装尺寸。 

 

运输包装标准尺寸系列的制定方法及步骤如下： 

2.3.1确定集装基础模数尺寸 

包装尺寸系列标准的制定主要是基于包装货物的物流合理化，因此，最小集装尺寸可以从物流基础模数
尺寸（600×400）㎜按倍数系列推倒出来，也可以在满足（600×400）㎜的前提下，从运输设备或集装箱
的尺寸分割出来，集装基础模数尺寸的国际标准以（1 200×1 000）㎜为主，也允许（1
200×800）㎜和（1 200×1 100）㎜，这个尺寸也就是托盘标准尺寸。

 

2.3.2以分割及组合的方法确定包装系列尺寸 

运输包装系列尺寸以集装基础模数尺寸为基础，以分割及组合的方法确定包装系列尺寸（分割后得到的
长和宽的尺寸要大于200㎜）。包装物生产制造尺寸从系列尺寸中选取。分割及组合方式有，整数分割、
组合和其它组合。 

例：为了不失一般性，以（M×N）㎜为例。（M×N为600×400的倍数系列） 

（1）整数分割。两边分别被以1为首的连续整数除，计算出各边的尺寸，最大为（M×N）㎜，最小为（
200×200）㎜。 



（2）组合分割。组合分割是将物流包装的长（c）和宽（d）按比例分割后组合并存在以下关系： 

nc+md+A=Nn'd+m'c+A=M 

式中：n,m分别为沿托盘宽度（N）方向上摆放横向和纵向包装个数；n',m'分别为沿托盘长度（M）方向
摆放横向和纵向包装个数；c/d的比值很多，因此可以求出很多组物流包装的长和宽的尺码数据，常使用
的c/d的比值有 3/2、4/3、5/4、6/5、17/12等。 

组合分割法确定的物流包装的长度和宽度，可以在托盘上组合码成各种形式，有利于托盘的利用，其中
当c/d为3/2时，托盘的表面利用率可达96%。

（3）其它组合。由于产品规格和形状的多样性，以上的分隔及组合尺寸系列不能满足所有包装物包装的
需求，因此除了以上的分隔和组合外，另外还有其它8种系列组合，以c和d代表包装的长度和宽度：①c+
3d=M，2c=N；②2c+d=M，4d=N；③2c+d=M，3d=N；④2c+d=N；⑤c+4D=M，3c=N；⑥3c+d=M，4d
=N；⑦4c=M，c+3d=N；⑧6d=M，2c+d=N。

根据集装基础模数也可以推出运输包装的系列尺寸。例如，日本工业标准（JIS）中，（1 200×1
000）㎜集装尺寸就可以被分割成４０个运输包装尺寸系列。 

 

2.4 系列尺寸的选用 

以上通过分割和组合方法得到的尺寸系列保证了包装尺寸与集装尺寸的协调，但包装尺寸还必须与包装
物的空间尺寸相协调。尺寸过小，包装物无法装入；尺寸过大，集装空间就无法充分利用，空间利用率
也无从谈起，因此运输包装应选用以上分割或组合系列尺寸中最优的尺寸。选取的标准是从尺寸系列中
选取的包装尺寸与零部件在水平方向的投影（长度和宽度方向上的最小包裹矩形）尺寸应满足以下关系
：设包装尺寸（x×y）㎜，x>y，零部件在水平方向的投影（m×n）㎜，m>n。包装容器的壁厚为smm
。 

z值越小，说明空间的利用率越高，z值最小时对应的x,y（均取自于系列尺寸）即为最优包装尺寸（此值
只是从空间利用率考虑，特殊包装的情况除外），在包装尺寸系列中如果尺寸之间相差很大，包装的尺
寸可用观察法选择；如果彼此相差很近或用观察法不易判断时，需要通过计算z的具体值来判断，也可使
用相关的软件协助判断。一种包装尺寸确定后，可存入相应数据库，如果以后遇到同样尺寸的产品，可
作为参考依据。 

一般来说，不同品种的产品有不同的包装尺寸标准，因此要为不同的产品或零部件制定不同的包装规格
尺寸标准，标准的制定过程如上所述，运输包装尺寸标准一经确定，就要以文件的形式规定下来，作为
企业的一项正式标准。包装活动就要严格按此标准进行，并且要成立专门的执行和监督部门，以确保标
准的顺利实施。 

 

 

3、结束语 

随着我国经济的快速发展以及物流标准化和与之相配套包装标准化的逐步实施，促进运输包装尺寸标准
化已成为摆在企业面前的重要任务。运输包装尺寸标准化有利于提高运输容器的空间利用率、减少搬运
设备的种类和加快企业信息化、标准化建设，是现代物流运输提高运输效率、节约成本的首选途径，也
是促进企业信息标准化建设的加速器。因此，随着运输行业规模化、集装化和高效率化的发展，运输包



装尺寸标准化将会在减少运输成本方面起到重要作用。
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