
热电厂20吨每天污水处理设备

产品名称 热电厂20吨每天污水处理设备

公司名称 潍坊帝洁环保设备有限公司

价格 45000.00/件

规格参数 品牌:帝洁环保
型号:WSZ-0.5
产地:潍坊

公司地址 山东省潍坊市潍城经济开发区玉清西街9344号院
内2排15号

联系电话  15762525161

产品详情

热电厂20吨每天污水处理设备

热电厂污水处理设备结构设置合理，构思巧妙，使用灵活，针对废水初步处理较为重要的废固液分离步
骤效果较好，且可批量持续性的对废水进行处理，提高了废水处理效率，同时不会出现滤板堵塞的意外
情况，实用性强。

热电厂20吨每天污水处理设备——概述

热电厂废水处理装置包括处理桶，处理桶的后侧壁上设置有入液通道，处理桶的底部连通有排液管，处
理桶的前后内壁均固定有弧形插板，两个弧形插板内活动插接有柔性滤板，处理桶的前侧壁设置有**电
机，**电机的输出端贯穿处理桶并固定有转轴，转轴固定有三角板，三角板上固定有滤圈，且滤圈设置
于柔性滤板的上方，滤圈内设置有传输机构，整个废水处理装置结构设置合理，构思巧妙，使用灵活，
针对废水初步处理较为重要的废固液分离步骤效果较好，且可批量持续性的对废水进行处理，提高了废
水处理效率，同时不会出现滤板堵塞的意外情况，制作成本不高，实用性强。

热电厂20吨每天污水处理设备——效果整个废水处理装置结构设置合理，构思巧妙，使用灵活，针对废
水初步处理较为重要的废固液分离步骤效果较好，且可批量持续性的对废水进行处理，提高了废水处理
效率，同时不会出现滤板堵塞的意外情况，制作成本不高，实用性强，有效解决现有技术中废水处理装
置在对废水进行固液分离时通常采用固定式的滤板进行过滤，但滤板是固定不动的，当废水中的固态渣
体落到过滤板上时，过滤板上会残留大量的杂质和残渣，如果过滤板发生堵塞现象，废水得不到有效的
处理，大大降低了处理装置的废水处理效率，并且无法实现持续性的处理等问题，本发明在使用时，首
先将热电厂废水通过装置中的入液通道持续性的向处理桶内注入，然后打开**电机，使**电机的输出端
带动转轴及固定的三角板和滤圈逆时针转动，滤圈的转动会将处理桶内废水中的固态残渣吸附至滤圈内
壁上，配合辅助机构，残渣到达滤圈内壁**部后由于重力配合辅助机构会掉落至传输机构上并向外传输
，而一些通过滤圈与处理桶内壁之间的缝隙掉落漏出的残渣会被柔性滤板过滤，废液会由处理桶底部的



排液管向外排出，而处于滤圈至柔性滤板之间的残渣会由于滤圈的持续转动而被搅起，并漂浮至滤圈内
壁上进行排出，柔性滤板的滤孔也不会由于固态残渣堵塞，并将整个柔性滤板插接在处理桶内壁上的两
个弧形插板之间，此种可拆卸式的设计也能提高装置维护保养的便捷性，且装置可持续性地对废水进行
初步处理，大大提高了废水处理效率；热电厂20吨每天污水处理设备——特征将废水处理系统分成前级
处理和深度处理，前级处理使废水以雨滴形式下落并与臭氧气体充分接触，以此，对废水进行氧化、脱
色、杀毒和。在深度处理箱中采用多个可使废水进一步与臭氧气体充分接触的逆流室、顺流室和具有若
干过水孔的网架，使得经本实用新型处理过的废水，大大增长了废水处理的路径和与臭氧接触的时间，
从而将该废水中的有害物质予以，其可有效提高对废水的氧化、脱色、杀毒和作用。本实用新型的处理
装置体积小、处理废水的能力强、速度快，其可为移动式废水处理系统，其设备投资少、材料消耗小、
臭氧气体利用率高，而且，清理、维护保养方便。热电厂20吨每天污水处理设备——技术热电厂污水处
理设备——，通过将区域内的污水收集并集中处理，然后再将处理后的污水通过特殊设置的管道送到专
门的容器中进行储存，这一部分处理后的污水可以专门用来冲马桶或者绿地灌溉使用。首先本发明包括
一个圆柱形的地埋式池体，所述池体中部设有圆形隔层，使得整个池体分为内外两个区域，内侧为圆形
生物净化池，外侧为圆环状处理带。而所述的环状处理带主要是通过两个串联的厌氧好氧区域进行污水
的综合处理，而**个厌氧池内分隔为初沉区和厌氧区，初沉区是连接的进水，也就是收集到的污水首入
初沉池进行沉淀，而初沉池也能够调节进水量和进水速率，防止因进水端负荷变化影响后续污水处理效
率。然后初沉池下部设有污泥泵，用来排出沉淀淤积在池体底部的污泥，而具体的排放作业是由人工操
作完成，因为本污水处理设备是设置在写字楼或者居民区，进水均为一般生活污水，所以排出的污泥可
以直接用来绿化施肥或者作为肥料进行收集。然后污水进过初沉池的调节，减少了一部分悬浮物，避免
进入后续池体中悬浮物过多堵塞填料。当初沉池水位上升到一定高度并过设置的挡板A时，污水越过挡
板A上边沿流到厌氧区内进行第一步厌氧处理。所述的挡板A是两侧和底部三个相邻边均密封固定在环状
处理带内壁上，只留上部一个通道，污水在初沉池内必须储存一定量之后才能够自动进入厌氧区。然后
厌氧区内设有填料，所述填料是用来挂载生物膜的结构，这一阶段的生物膜主要挂载聚磷菌。较的厌氧
区是用来释放污水的中磷，在厌氧条件下，聚磷菌分解体内的多聚磷酸盐产生ATP，利用ATP以主动运
输方式吸收产酸菌提供的基质进入细胞内合成PHB，与此同时释放出PO43-于环境中。然后经过处理的污
水通过设置在隔板上的提升泵系统进行输送，所述的提升泵系统就是一个设有两根管道的提升泵，在厌
氧区靠近隔板的下部为进口，然后通过提升泵输送到一级曝气池内。而所述的一级曝气池内设有填料和
曝气装置，在一级曝气池**部还设有连通外部的排气口，这些均是现有技术，也是本领域技术人员常用
的手段，所以不在此过多赘述其结构和原理。一级曝气池内的填料上主要挂载有聚磷菌、氨化、硝化和
亚硝化，首先通过曝气装置进行曝气，然后氨化会将水中的含氮化合物转化为NH3，然后由硝化和亚硝
化将NH3转化为和亚;而聚磷菌则在好氧状态下将释放出来的PO43-聚合成细胞贮存物：多聚磷酸盐(异染
颗粒)，从而将溶解态的磷转化为固态颗粒磷，并吸收进入自身体内，随着污泥排放从而把磷带走，实现
除磷的效果。这一好氧阶段不会产生恶臭气体，所以即使曝气后剩余没有溶解的空气通过排气口排出，
也不会出现过多异味影响周围环境。热电厂20吨每天污水处理设备——方案将一段A/O供水改为分段供
水设置N段A/O，可以有效地去除氮和磷，出水完**达到《城镇污水处理厂污染物排放标准》(GB18918-2
002)中一级A标准。其具有以下优点：1)不需要硝化液回流，只需污泥回流;2)不需要外加碳源即可满足一
级A的排放标准，特别是TN的达标;3)如果在较后一个缺氧段投加碳源，可实现深度脱氮;4)氮磷去除率高;
5)较大程度利用原水碳源;6)维持较高的活性污泥比;7)防治丝状菌污泥膨胀;8)是现有污水处理厂升级改造
投资较省，速度较快，完全达到一级A处理标准的较新处理技术。热电厂20吨每天污水处理设备——原
理在实现出水水质稳定且达标的前提下，节约占地，大大减少工程总投资。本实用新型可实现处理设施
和设备的模块化生产，可实现现场的灵活组装与拆卸，且实现完全自动化运行管理后效率高。利用本实
用新型还可以因地制宜地实现各种规模的处理设施的灵活组配，能使污废水得到有效地就地处理与回用
，减少了污染物质的排放。本实用新型装置对于处理城镇污水和高浓度的废水收到了良好的效果。本实
用新型的有益效果是，可以将高浓度污废水的处理过程中高度集成，节约占地，完成污废水处理以达到
处理后可回用的程度。总而言之，本装置在避免大量占地的前提下，实现了城市污水或高浓度废水的有
效处理与回用，且具有、低能耗、出水水质稳定、组装、拆卸灵活、运行管理方便等优点。本实用新型
经试验验证：其污水的

COD范围为160～670mg/L，氨氮范围为33～110mg/L的情况下，经本实用新型的处理后，出水COD范围
为36 mg/L～58mg/L，氨氮范围为0～2.2mg/L，可以达到回用水的标准。热电厂20吨每天污水处理设备—
—技术特征①在污废水除渣工序中，所用的上、下两层筛为斜筛，上层筛网优选40～60目，较佳选用60



目，下层筛网较佳选用100目。②在厌氧处理工序及曝气处理工序中，投放池中的菌群，需在先驯化培养
，即将所用菌群先在含待处理的污废水中，在5℃～27℃驯化温度经4～7天驯化培养，然后投放池内。③
在厌氧处理工序及曝气处理工序中，为确保两池菌群的生存繁衍，可定时投喂葡萄糖、铁盐、磷盐和化
工活性碳粉。④在曝气处理工序中，在曝气池中至少安装上、下两排朝入水方向喷压的曝气头，通过各
排曝气头轮回曝气，使池水充气均匀充足补充好氧菌群繁衍所需氧气，有利菌群繁衍。⑤在曝气池中安
装的曝气头，其安装角度为与水平面成30°～60°夹角，较佳角度为45°。⑥在曝气处理工序中的曝气
时间不小于2小时。⑦在厌氧处理工序及曝气处理工序中，其厌氧池及曝气池的池体为长方体，池中至少
设置一堵隔墙或隔板，隔墙或隔板一端与池侧壁相连另一端不连，使池中水流呈S形流动，确保污废水在
较小池塘空间内，达到与菌群的长时接触。
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