
铁矿砂成分检测 原铁矿总铁检测

产品名称 铁矿砂成分检测 原铁矿总铁检测

公司名称 广东省广分质检检测有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道1号金科工
业园2栋1层101检测中心

联系电话 020-66624679 13719148859

产品详情

铁矿砂成分检测 原铁矿总铁检测  

目前国内生产超级铁精矿的主要原料是选矿厂加工的商品铁精矿，另外还有天然优质镜铁矿、河铁砂等
，常用的提纯方法有浮选、磁选、摇床重选等，以磁一浮、磁一重联合选矿工艺流程为多，提纯的技术
关键是尽量降低精矿中的Si02和铝、锰等杂质含量。利用选矿厂加工的商品铁精矿生产超级铁精矿是铁
精矿深加工的最有效的途径之一。可使选厂获得了高附加值的产品。

铁矿石从主要成分上划分至少可以分为褐铁矿，主要有效成分Fe2O3；磁铁矿，主要有效成分Fe3O4；菱
（黄）铁矿，主要有效成分Fe2S3；纯铁矿，主要有效成分Fe单质，以及上述矿藏的混生矿，其他黑色金
属的伴生矿，等等。

从酸碱性上海可以分为酸性矿石和碱性矿石。

可无论是上述哪一种铁矿，其刚开采出来的时候都是无法直接用于冶炼的，都必须经过粉碎、选矿、洗
矿等工序处理，才能作为冶炼生铁的主要原料。矿业行业往往把这种中可以直接用于生铁冶炼的同时含
铁量百分比较高的铁矿粉成为铁精矿。铁精矿根据是否经过烧结分为烧结的和未烧结的两种。

铁矿的主要品质指数包括：

1、铁元素含量

这是所有品质指数中最重要的，60%以上含量的一般被认为是高品位的，我国就严重缺乏这种高品位铁
矿石，几乎依赖从巴西、澳大利亚、印度进口。



2、有害成分含量

有害成分主要包括硫、磷、二氧化硅、三氧化二铝等等，这个含量越低意味着矿石越好，越容易冶炼。

3、粒度

该指数仅局限于未烧结的铁矿砂，是指矿砂颗粒的品均直径。一般经过粉碎在5-10毫米zuijia，过大过小
都不好，既不方便运输根不利于生产。

4、含水率

为了方便运输，所有成品铁矿砂都必须在装船装车运输前接受注水。一般含水率在8%以下。于是铁矿砂
和其他矿石同类产品都有干、湿两种几种方式，干重用于计算货物单位货值，湿重用于计算运输费用。
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