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产品详情

增碳剂能减少铸件白口现象

为了进一步提升铸件的质量，许多厂家也长期进行大量的实验来寻找更为更为划算的材料，关于增碳剂
的应用，厂家一直在努力，一直在选择，一直在发展，争取寻找更为的增碳剂。

实验和生产实践都可以很好的证明在存在异质的情况下，石墨增碳剂可以通过增加铁液中的晶核点的数
量促进形核。为了提高增碳剂的形核能力，因此就有必要了解一些增加的晶体结构，只有石墨结构的增
碳剂才能更好的提高铁液的性和能力。而非实名结构的增碳剂不能增强铁液的形核能力。基于这样的想
法，即使所有熔炼参数保持不变，用石墨结构的增碳剂来替换非石墨结构的增碳剂，或者反之，石油焦
增碳剂价钱，很有可能改变铁液的性和能力，铁液的形核能力的改变（形核不足或过度形核）则使凝固
过程发生变化，进而改变铸铁的微观组织。

之前许多技术人员经过大量的实验增碳剂的孕育效果，经过大量的测试，不同增碳剂得到的灰铸铁的白
口深度，从非石墨结构的材料，例如：煅后石油焦碳，到各种石墨结构的碳，得出结论：增碳剂材料的
晶体度会影响灰铸铁白口深度的减少值。在正确使用的情况下，材质越好的增碳剂对减少白口深度有越
好的影响（石墨化增碳剂、石油焦增碳剂）。因此许多厂家在选择材料时需要选择自己厂家合适的增碳
剂很重要。

铸造过程中增碳剂的氮含量多好还是少好？

一般铸造重要的还是看铸件的薄壁件和厚大铸件全部要注意含氮量，另外一个就是您的型砂的透气性，
毕竟氮气是惰性气体，越少越好。

首先当前是市场上使用的增碳剂的任何一种全部是含氮的，煅后焦的含氮量普通在2000PPM左右，普通



使用也是没问题，当前讨论的便是含氮量是否越多越好，有关增碳剂的分类请您关注我以前的回答，当
前的石墨化焦和石墨电极切割的产品的含氮量普通在300PPM一下，普是在0.03%以内。

总的来说厂家购买增碳剂一般都检测一下几个含量的成分，碳含量，水分，灰分，挥发份，硫分，颗粒
度等等，一些比较严格的企业还要检测含氮量。

石墨化增碳剂的检验标准有哪些

目前市场中主要用的增碳剂有石墨增碳剂、石墨化增碳剂、煅后石油焦增碳剂、煤质增碳剂、石墨电极
增碳剂等，根据成本来讲，石油焦增碳剂怎么样，当然是材质越高的石墨增碳剂价格越贵，质量也就越
好，但是现在使用厂家都会基于去选择的铸造增碳剂。

增碳剂的标准是什么呢？增碳效果明显，吸收率高达90%以上，吸收速度快；具有促进铸铁孕育形核的
效果；改善石墨形态，增加石墨数量，细化石墨，提高产品机械性能，改善加工性能等等，一般符合以
上的增碳剂就可以称为增碳剂。

目般的铸造增碳剂指的是石墨化增碳剂，因此这就需要厂家来进一步的研究分析各种铸造增碳剂的特性
，进一步提高铸造增碳剂的使用性能，用低成本的生产工艺来生产出更为更能符合大众厂家需求的铸造
增碳剂产品。

铸造增碳剂主要应用于铸造行业，铸造增碳剂决定铸造行业产品的好坏。但是市场上出现了很多增碳剂
，用肉眼是无法识别的，因此很多铸造行业的厂家在选择时比较迷茫，那么怎样才能选择的铸造增碳剂
呢?需要经过的检验，才能得出。

1、大幅降低生铁用量，铸件成本大大降低。

2、高温焙烧，石墨化，固定碳含量高。

3、质量指标稳定，有害杂质含量低。

4、吸收率高（85-95%），无残留，更环保。

5、不返渣，工况易控制。

6、石墨晶核多，石墨化良好，扬州石油焦增碳剂，减少铁液收缩倾向，改善铸件的力学性能。

7、规格系列全，可据客户要求调整产品粒度。

8、添加方法简单，易操作，负责技术指导试用。

9、国外g端铸件生产普遍应用。

10、，比外资同样产品价格低30-35%。

无锡贝森特材料(图)-石油焦增碳剂怎么样-扬州石油焦增碳剂由无锡贝森特材料科技有限公司提供。无锡
贝森特材料(图)-石油焦增碳剂怎么样-扬州石油焦增碳剂是无锡贝森特材料科技有限公司今年新升级推出
的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：朱经理。
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