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产品详情

涂层厚度检测目的及方法

随着社会的发展，各种带镀层的材料接踵而来，为了保证产品涂覆层达到规定的厚度要求，就需要对涂
层厚度进行检测，本文就为大家带来常用的涂层厚度检测方法，感兴趣的小伙伴不妨来看看吧!

涂层厚度检测目的是什么?

涂层厚度是衡量涂层质量的重要标志之一，在产品质量、过程控制和成本控制中都发挥着重要的作用。
涂层的厚度在很大程度上影响着产品的可靠性和使用价值。通过对涂层厚度的检测，除了评定有公差指
标或修复尺寸要求的工件是否合理外，还能直接或间接的评估涂层的耐蚀性、耐磨性等性能。因此它在
涂层质量检验和工艺研究中被普遍采用。

在彩涂板生产过程中，必须准确测量出涂层厚度，其目的是保证涂覆涂层达到规定的厚度，避免由于不
适当厚度导致涂层过早失效或因涂层过厚带来涂料的过多损耗及成本的增加。为了不破坏涂层表面结构
，建立保持统一的标准，就需要对涂层厚度检测进行规范，根据相关标准，适用涂层测厚仪来进行测量
。

涂层厚度检测方法有哪些?

涂层厚度测试方法按有无破坏性可分为有损检测和无损检测。有损检测方法主要有计时液流测厚法、溶
解法、电解测厚法等，这种方法一般比较繁琐，主要用于实验室。常用的无损检测方法有库伦-电荷法、
磁性测厚法、涡流测厚法、超声波测厚法和放射测厚法等，各种无损测厚法均有成型的仪器设备，并且
便携式测厚仪，还可以现场使用，操作方便，无需对涂镀层进行破坏。因此，无损测厚方法已经得到了
广发应用。



一、磁性测厚法

磁性测厚仪是无损测量法中常用的仪器。它是根据磁性基体上的非磁性镀、涂层对磁性力和磁感应的影
响而设计的。由于非磁性镀、涂层的厚度不同，闭合磁路中的磁通量发生相应变化，由此可测定磁性基
体上非磁性镀、涂层的磁阻，从而反映出被测部分的局部厚度。这种仪器可应用于钢铁基体上的非磁性
电镀层、化学转化膜和涂料涂层的厚度测量。

二、涡流测厚法

无损测量法中另一种常用的仪器是高频涡流测厚仪。它是用载有高频电流的探头线圈使被测镀、涂层表
面产生高频磁场的作用，测头下的导体产生涡流，次涡流产生的磁场又反作用于探头线圈，使其阻抗变
化而工作。随着镀、涂层厚度的不同，探头线圈与基体金属表面之间距离的变化，使探头线圈的阻抗发
生变化，测出的阻抗值就反映出镀、涂层的厚度。

市面上常用的便携式涂层测厚仪就是应用以上两种方法，分别可以测试喷涂在各种磁性基体(比如钢铁)
上的各种非磁性涂层厚度，例如铁板的油漆层、喷粉层、涂瓷层、镀铬层、镀铜层、镀锌层等。以及检
测喷涂在非磁性金属基底(比如铝、铜、黄铜、不锈钢等)上所有绝缘涂层厚度，例如油漆层、喷粉层、
涂瓷层等。

钢结构涂层厚度检测标准:

不同类型涂料的涂层厚度检测方法是不一样的，分别可以采取以下方法进行测量:

1、漆膜厚度，用漆膜测厚仪检测，抽检构件的数量不应少于GB/T50344-2004《建筑结构检测技术标准》
表3.3.13中A类检测样本的蕞小容量，也不应少于3件;每件测5处，每处的数值为3个相距50mm的测点干漆
膜厚度的平均值。

2、对薄型防火涂料涂层厚度，采用涂层厚度测定仪检测，检测方法应符合《钢结构防火涂料应用技术规
程》CECS24的规定，按同类构件数抽查10%，且均不应少于3件。

3、对厚型防火涂料涂层厚度，采用测针和钢尺检测，量测方法应符合《钢结构防火涂料应用技术规程》
CECS24的规定。

涂层的厚度值和偏差值应按GB50205-2001《钢结构工程施工质量验收规范》的规定进行评定。

涂层厚度检测仪的使用注意事项:

涂层厚度检测仪又被称为涂层测厚仪、膜厚仪、镀层测厚仪或漆膜测厚仪等等，主要是针对金属基材上
面的涂镀层厚度测试，测量时需要注意的事项如下:

仪器需要严格避免碰撞、重尘、潮湿、强磁场、油污等。

测量时避免过早提起仪器，若未听到提示就提起仪器，就会显示错误信息，需要重新测量。两次测量间
隔应不少于2秒，测量时，探头必须与被测件直接接触。

通过以上的介绍，相信大家都对涂层厚度的检测有了一定的了解，本公司目前也已经开展了涂层厚度检
测的项目，欢迎大家前来咨询！
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