
舟山美标52100轴承钢管黑河方管S355J2

产品名称 舟山美标52100轴承钢管黑河方管S355J2

公司名称 山东旺荣金属制品有限公司

价格 5000.00/吨

规格参数 方管:Q355B
无缝方管:Q420C
方矩管:Q460D

公司地址 山东省聊城经济技术开发区汇通物流园汇通大厦
1608室

联系电话  15275864444

产品详情

舟山美标52100轴承钢管黑河方管S355J2 设备刚启动工作时，管道内的空气经过Y系列自动排空气装置排
出，低温凝结水进入疏水阀内，凝结水的液位上升，浮球上升，阀门开启，凝结水迅速排出，蒸汽很快
进入设备，设备迅速升温，Y系列自动排空气装置的感温液体膨胀，自动排空气装置关闭。疏水阀开始
正常工作，浮球随凝结水液位升降，阻汽排水。自由浮球式疏水阀的阀座总处于液位以下，形成水封，
无蒸汽泄漏，节能效果好。工作压力.1Mpa，从.1Mpa至使用压力范围之内不受温度和工作压力波动的影
响，连续排水。水源热泵技术是通过利用地表浅层水源吸收的太阳能和地热能而形成的低位热能资源，
辅以少量电能，冬季，从相对高温的水源中提取热能，由热泵机组通过空气或水作载体，为建筑物供暖
；夏季利用水体的相对低温带走建筑物中的热量。风冷热泵则利用用空气和电能来完成这一切。根据多
方面的考察和当地的水文地理情况和未来的经济、环保、节能的措施的综合考虑，尝试采用水源热泵系
统进行这方面的设计，获得了较好的效果，现总结如下，供大家参考，有不足之处，肯请各位指正。程
概况金源煤矿行政办公区以及干警、犯人生活区占地面积3万m2,矿区内建筑分办公楼、宿舍楼、楼和教
学楼四种。济分析由建筑工程学院设计院初步设计了四种方案，由于各种考虑，否决了其中的两种，要
求在余下的水源热泵空调和风冷热泵空调两种方案中进行分析选择。对两方案初投资和运行费进行了初
步经济分析。初投资费用比较见表3，运行费用比较见表4。计方案的确定空调设计标准3.1设计参数（见
表1表2）空调室内设计参数干球温度/℃相对湿度/﹪新风量/m3人h噪音/dB（A声级)夏季24~285~72≯6冬
季18~2/2≯6空调室外设计参数干球温度/℃湿球温度/℃相对湿度/﹪大气压力kPa夏季33.527.7831.45冬季5/
711.953.2负荷计算冷负荷：矿区空调场所负荷包括围护结构传热、设备散热、散热、照明散热。 Q355D
方管焊接的-般形式主要有三种：手工焊、气体保护半自动焊和自动焊、埋弧自动焊。不同焊接方法对接
头类型，焊接位置的适应能力是不同的。手工电弧焊对各种接头和焊接位置都能适应;埋弧焊对各类接头
能适应，但不能用于立焊和仰焊;CO2气体保护焊熔滴采用短路过渡适用于各种接头和各种焊位。 对比前
两种焊接形式，埋弧焊常用的接头形式有对接接头，搭接接头，角接接头和T型接头。对接接头由于具
有受力均匀，应力集中系数小，抗疲劳，节省材料等优点，应优先选用。从焊材标准上，-般要求-45℃
冲击吸收能量≥28J或36J，焊材标准低于产品焊缝力学性能要求。另外，在要求高韧性的同时，还要求焊
缝金属的强度不能超过母材强度过多，即受限，对接焊缝不超过母材实际值100MPa，角焊缝不超过母材
实际值120MPa。 在Q355D方管的埋弧焊中，焊剂对焊缝的质量和力学性能起着决定的作用，故焊剂的性
能应满足多方面的要求。保证Q355D矩形管具有符合要求的化学成分和力学性能;电弧稳定燃烧，焊接冶



金反应充分;焊缝金属内不产生裂纹和气孔;焊缝成形良好;熔渣脱渣性能良好;焊接过程有害气体析出少等
。 如胀形模、缩口模、扩口模、起伏成形模、翻边模、模等。根据工序组合程度分类冲压模具设计单工
序模在压力机的一次行程中，只完成一道冲压工序的模具。复合模只有一个工位，在压力机的一次行程
中，在同一工位上同时完成两道或两道以上冲压工序的模具。级进模（也称连续模）在毛坯的送进方向
上，具有两个或更多的工位，在压力机的一次行程中，在不同的工位上逐次完成两道或两道以上冲压工
序的模具。根据材料的变形特点分类模具典型结构:图1.1.2是一副带导柱导套的单工序冲裁模。在国内，
大连理工学院于1982～1983年研究了各国规范并筛选了39个节点数据，统计分析综合评估了公式精度、
离散度及适用范围，认为日本规范与试验符合较好且适用范围广，因此以日本规范为基础，综合了APEU
R及大连理工学院、同济大学两套计算结果，并结合材质焊接工艺、制造水平，以使安全度与之相当的
原则，形成了我国《钢结构设计规范》（GBJ17-88）第十章的有关平面圆管结构的设计条文。此后，同
济大学、哈尔滨工业大学以及国内许多科研院校对钢管结构进行了更深入广泛的研究和总结，在新版的
《钢结构设计规范》（GB517-23）中增加了空间圆管节点的强度计算公式，增补了方矩形管结构平面管
节点强度计算方法及有关的构造要求。 在正确选择焊接参数的前提下，也要采取-定严格的工业措施，才
能获得符合要求的焊接接头及焊接结构。在Q355D方管的焊接施工中，经常采取的工艺措施有预热、后
热、焊后热处理、多层焊、控制焊接变形及焊接应力等，以限度保证焊接质量。需要注意的是：焊后消
除应力热处理也会带来-些问题。母材和焊缝金属性能恶化，某些材料在热处理过程中长时间的加热，会
使其力学性能变差。再热裂纹倾向。在消除应力热处理时热影响区都发生再热裂纹的危险。再热裂纹主
要出现在380-550℃区间，热处理时在加热过程中应尽快通过这-温度范围。 使用前按270-350°C(572-662
°F)保温60分钟烘焙焊剂。焊前务必清除厚壁方矩管表面的锈斑、水垢、底漆等杂质，以获得优良的焊
接熔敷金属。多层焊时，坡口焊接的打底焊要求小的电流和焊速。 Q355D方管在不加热的情况下对金属
共建用冷拔机拔长，长处是不用在高温下进行，缺陷是剩余应力较大，且不能拔得太长冷拔可进步耐性
和抗拉强度得到较好的力学功能。冷拔(轧)Q355D方管流程：圆圆管坯→加热→穿孔→打头→退火→酸
洗→涂油(镀铜)→多道次冷拔(冷轧)→坯管→热处理→矫直→水压试验(探伤)→符号→入库。 但镀层较薄
，耐腐蚀性不如热浸法镀锌板；单面镀和双面差镀锌钢板。单面镀锌钢板，即只在一面镀锌的产品。在
焊接、涂装、防锈处理、加工等方面，具有比双面镀锌板更好的适应性。为克服单面未涂锌的缺点，又
有一种在另面涂以薄层锌的镀锌板，即双面差镀锌板；合金、复合镀锌钢板。它是用锌和其他金属如铅
、锌制成合金乃至复合镀成的钢板。这种钢板既具有卓越的防锈性能，又有良好的涂装性能。除上述五
种外，还有彩色镀锌钢板、印花涂装镀锌钢板、聚氯叠层镀锌钢板等。当硬度相同时，等温淬火+中温
回火具有更高的塑性及韧性，不过弹性极限相应低些。近年来，弹簧钢钢热处理方面应用等温淬火、形
变热处理等一系列新工艺，对其性能进一步，取得了一定的成效，值得大力提倡。另外，弹簧钢在长期
应力作用下可能产生微量塑性变形，从而降低弹性和精度，这对要求很高的弹簧钢是不许可的。为解决
这一问题需对弹簧钢进行“强压处理”，即将弹簧钢加以压力，使其各圈相互接触保持24h，这一工序可
使弹簧钢塑性变形预先发生，从而避免了在服役中出现塑性变形而影响弹性和尺寸精度。 
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