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Siemens西门子V60伺服驱动 

S7-300PLC具有多种不同的通信接口，并通过多种通信处理器来连接AS-I总线接口和工业以太网总线;串行
通信处理器用来连接点到点的通信;多点接口(MPI)集成在CPU中，用于同时连接编程器、PC机、人机界
面及其他SIMATICS7/M7/C7等自动化控制。存储器由许多存储单元组成，每个存储单元都有的地址，在
寻址时可以依据存储器的地址来存储数据。数据区存储器的地址格式有如下几种。④
FRCE（）：强制作业有效指示灯。至少有一个I/O在强制状态时亮。�故障安全型：CPU 315F-2DP。 S7-
200：般用于小型的电气控制中，着重于逻辑控制；自然，也有特殊情况。这功能已广泛用于锅炉、反应
堆、水处理、酿酒以及闭环位置控制和速度控制等方面。数据处理现代的PLC都具有数算、数据传送、
转换、排序和查表等功能，可进行数据的采集、分析和处理，同时可通过通信接口将这些数据传送给其
它智能装置，如计算机数值控制（CNC）设备，进行处理。（1）立即寻址
立即寻址的操作数直接在指令中，有些指令的操作数是惟一的，为简化起见不在指令中写出。 

使用STEP7中的硬件组态功能可以进一步确定测量范围。各位置对应的测量和测量范围都印在模拟量模
块上。（3）将模拟量输入模块的输出值转换为实际的物理量转换时应考虑变送器的输入/输出量程和模
拟量输入模块的量程，找出被测物理量与A/D转换后的数字之间的比例关系。a.可切换的冗余配置：FM
和CP分别插到可切换的ET200中。在PLC产品领域，SIMATIC S7-400被设计成生产和自动化的解决方案。
S7-400的主要特色为极高的处理速度、强大的通信性能和卓越的CPU资源裕量。S7-400可以与SIMATIC组
态工具配套使用，从而进行率的配置和编程，尤其是应用于工程量较大的自动化解决方案中，例如语言S
CL以及用于顺序控制、状态图和面向工艺的图形组态工具等。S7-400能够保存整个项目数据，包括CPU
的符号和说明等，有助于便捷地进行检修和。此外，功能强大的集成的诊断功能可以增强控制器的实用
性，并其工作效率。为此，S7-400了可以设置的诊断功能，可以据此分析问题，从而停机时间，并进一
步生产效率。1.3.1 整体设计 在西门子SITOP电源工作中，如果出现1个模块工作异常情况，可以切换到另
1个正常工作的模块继续保持供电的。从严格意义上说，这种只考虑西门子SITOP电源冗余配置而没有考
虑供电冗余的配置有一定的缺陷，可能会出现由于供电异常造成的供电不的情况。②人机操作界面主要
指专用操作员界面。常见的如面板、文本显示器等，用户可以通过该设备地完成各种和控制任务。 1.2PL
C的组成及工作原理1.2.1PLC的组成PLC的种类很多，但结构大同小异，PLC的硬件主要由处理器（CPU
）、存储器、I/O（输入/输出）接口、电源、通信接口、扩展接口等单元部件组成，这些单元部件都是



通过内部总线进行连接，PLC的处理器与一般的计算机控制一样，由运算器和控制。以上这种划分只是
大致的，目的是便于的配置及使用。一般讲，根据实际的I/O点数，选用相应的机型，其性能价格比必然
要高；相反，肯定要低些。2.按结构划分可编程控制有“与”、“或”、“非”等逻辑运算的能力，可
以实现逻辑运算，用触点和电路的串、并联，代替继电器进行组合逻辑控制、定时控制与顺序逻辑控制
。数字量逻辑控制可以用于单台设备，也可以用于自动生产线，其应用领域为普及，包括微电子、家电
行业也有广泛的应用。与小型PLC（如西门子S7-200）不同，大中型PL的特点就是采用模块化控制，来中
等或高性能要求的应用。在大中型PLC中，各种单独的模块之间可进行广泛组合以用于扩展，由于点数
基本上不受太多的，其灵活性就非常高。 
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