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不锈钢常温发黑剂rr-3300

  rr-3300 专为不锈钢等常温发黑而设计的 ，特别适用于不锈钢拉丝工艺 。  工艺技术介绍

【一】、主要特点： 1、节约能源。发黑完全不需用电，同碱性高温发黑比，节电100%。

2、提高工效。碱性发黑需40-80分钟，本发黑剂只需1-2分钟。

3、发黑成本低。设备简单、只需塑料、陶瓷槽、盆即可，而且操作容易。 4、工艺适应性强。对3系和2

系不锈钢表面加状态不同的不钢铁零件均能获得整体表面颜色的一致效果，而且发黑后

的工件，既可脱水油封闭；又可热侵油封闭。

5、附着力牢固。防腐性强，发黑后工件表面色泽随存放时间延长而加深。 6.

适合于不锈钢工件的拉丝发黑处理及仿古工艺，其效果可取代铜材仿古  

【二】、主要技术指标：发黑剂为液体呈蓝色，无机械杂质、无臭、不燃、不爆不腐蚀，运输安全。  

【三】、使用方法：分为前处理和后处理 前处理工序： （１）去油：凡需要发黑的零件，务须将其表面

油污除净（去油方法：可用金属常温除油剂去油，也可用碱性高

温去油）否则发上不黑，或成花斑。去油后的零件用水冲洗后，再用流动水漂洗干净。

（２）水洗：自来水冲洗0.5~1分钟，流动自来水漂洗0.5~1分钟。

（３）活化：配用本公司配套的不锈钢发黑活化剂hr4117a剂浸泡3-5分钟，

（４）水洗：先用自来水冲洗后用流动自来水飘洗０.5~1分钟。       发黑工序：将清洗后无油垢



，无锈斑的零件迅速浸入发黑工作溶液中，间隙上下提支２～３次，浸1-3分钟后取出，用自来水冲洗、

漂洗。          后处理工序：脱水封闭：将已发黑并用水冲洗，漂过的零件浸入脱水防锈油封

闭３～５分钟并上下提动３～５次后即可。 浸皂：浸入沸腾

的３～５克升的工业肥皂溶液中浸泡１～３分钟，再浸入

２０＃油或各种防锈油，可提高抗蚀能力（浸泡脱水防锈油，效果最佳）浸封闭剂： 高档零件（如照相

器材、光学仪器等），需要高耐磨和光泽度好，可用沸水脱水后，浸封闭剂。（入丙烯酸漆，

聚氨酯漆）剂处理的工作性 能指标达到部颁标准的要求。 
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