
锅炉检测 -- 特种设备专业检测机构

产品名称 锅炉检测 -- 特种设备专业检测机构

公司名称 无锡中凯检测有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 滨湖区胡埭镇文冠路20号

联系电话 0510-85580289 13338757750

产品详情

 锅炉无损检测的检验方法

随着时代的不断进步，锅炉是利用燃料燃烧释放的热能或其他热能加热水或其他工质，以生产规定参数

与品质的蒸汽、热水或其他工质的设备，在机关、事业、企业及各行各业都广泛使用。 

目前，中国经济发生着突飞猛进的变化，锅炉行业更加突出，产品的技术性能已接近发达******水平，形

成了独立开发研制一代又一代新产品的能力。锅炉是经济发展时代不可缺少的商品，而且锅炉一旦投入

使用，一般要求连续运行，不能任意停用，否则会影响生产线或区域的生产和生活，因此，锅炉、压力

容器的安全运行是非常值得研究的。 

锅炉是利用燃料或其他能源的热能把水加热成为热水或蒸汽的机械设备。锅的原义是指在火上加热的盛

水容器，炉是指燃烧燃料的场所，锅炉包括锅和炉两大部分。锅炉中产生的热水或蒸汽可直接为工业生

产和人民生活提供所需要的热能，也可通过蒸汽动力装置转换为机械能，或再通过发电机将机械能转换

为电能。提供热水的锅炉称为热水锅炉，主要用于生活，工业生产中 也有少量应用。产生蒸汽的锅炉称

为蒸汽锅炉，常简称为锅炉，多用于火电站、船舶、机车和工矿企业。



一、检验内容与方法

 锅检中心和锅检站在全网锅炉压力容器安装监督检验工作中的责任是安装检验工作开展的主要目的，

使机组锅炉压力容器的法定检验工作落到了实处。在检验监督工作中，锅检中心的安装监检工作，对各

公司锅检站严格执行******和行业法规标准、检验计划和实施方案的落实、质保体系的实施等方面起到了

监督、促进、完善的作用，在现场发现的不少问题，对监督检验发现问题的处理和检验结果的评定起到

指导作用。锅炉压力容器及压力管道安装过程中涉及其安全运行的项目进行检验和对安装单位的锅炉压

力容器及压力管道安装体系运转情况进行检查 是锅炉压力容器及压力管道的质量监督检验的内容。

1.锅炉压力容器及管道的检验的内容和方法

外部检验、内部检验和水压试验是锅炉的定期检验的主要内容。

压力容器自检项目和范围：包括制造厂资料，施工资料，安全附件、保护装置，外观质量，设备******，

支座、管道膨胀情况，安装焊缝探伤抽查，水压试验，安装焊缝外观，保温、平台、扶梯。压力管道自

检项目和范围：包括技术资料，管道走向、坡度、蠕胀测点、监视段及支吊架位置，管道外观质量，管

道安装焊缝质量，支吊架安装焊缝质量，管道膨胀状况，水压试验，蠕胀测点径向距离测量，蠕胀测点

两侧管道外径或周长测量，管道的疏水、放水系统安装情况。

（1）外部检验：外部检验是指锅炉运行状态下对锅炉安全状况进行的检验，锅炉的外部检验一般为一年

。除正常外部检验外，下列一些情况也应进行外部检验：移装锅炉开始投运时；锅炉停止运行一年以上

恢复运行时；锅炉的燃烧方式和安全自控系统有改动后。

（2）内部检验：内部检验是指锅炉在停炉状态下对锅炉安全状况进行的检验，内部检验一般每两年进行

一次检验。除此之外，当有特殊情况时，也应进行内部检验。



（3）水压试验：水压试验是指锅炉以水为介质，以规定的试验压力对锅炉受压力部件强度和严密性进行

的检验。水压试验一般每六年进行一次，对无法进行内部检验的锅炉，应每三年进行一次水压力试验。

水压试验不合格的锅炉不得投入使用。上边是锅炉主要的检验内容，下面我们主要说锅炉的检验方法，

锅炉的检验方法大致有如下三类：用人的感官结合使用一些简单工具进行测量检查；仪器或仪器设备进

行检查（无损探伤）；取样化学分析、金相分析以及物理试验等检查。具体有：用仪器或仪器设备进行

检验、灯光检验法、白粉煤油检查法、锤击检查法、拉线检查法、直尺检查法、样板检查法、钻孔检查

法、外观目测法、超声波测厚仪检查法和超声波探伤法。

2.锅炉压力容器压力管道检验的重点

重点是体系运转情况，主要检查内容是：无损检测人员资格管理情况：主要检查项目有工地从事锅炉压

力容器及压力管道焊接质量无损探伤的人员是否具有有效的资格证件；质管人员落实情况及到岗情况；

焊工资格及管理情况；工艺纪律与工艺管理等。此外，还应审查焊接工艺评定报告、焊接工艺和焊接工

艺纪律的执行情况，焊后对口错边量及表面质量与热处理工艺，各质量控制环节、控制点等；无损检测

管理；其他人员资格与管理情况：技术图纸会审、技术交底、设计变更情况；主要检查项目工地的理化

检验人员、锅炉压力容器检验站人员及质量检验人员的持证上岗情况；金属材料、焊接材料存放环境；

材料验收、保管与发放；质量反馈与处理：检查质量分析会记录和施工过程中反馈的质量问题的处理记

录、整改措施及执行情况。

二、锅炉检验工作中的主要问题

1.锅炉无产品制造监检报告，通过对电厂发送锅炉安装监检意见通知书，供应商已提供部分资料，但部

分电厂仍缺少上述资料，我们仍将督促此项工作进行。锅炉压力容器制造资料普遍缺少承压部件强度计

算书、热力计算书和再热器壁温计算书等。

2.持有电力部门焊工考委会签发的有效证件少；个别证件存在超期现象。部分锅检站质保体系运转不完

善，锅炉压力容器检验人员、无损检测人员持有电力部门资格证书人员少，焊工资格证不够全面。



3.对安装监督检验工作投入人员少，特别是热工、化学安装监督检验工作人员投入少，锅检中心安装监

检人员紧张。

4.部分安装单位的《锅炉压力管道安装质量手册》与施工现场实际情况有一定的差距，需进一步完善。

5.有的作业指导书与评定报告中的内容不符。焊接方面存在焊接工艺评定部分参数不全，评定报告中部

分缺少试验报告，有些报告书写有错误。

6.锅检站安装自检报告在锅检中心监检时不能及时提交，个别建设单位和安装单位对锅炉压力容器安装

质量监检意见通知书处理不及时，不能够及时上交锅炉压力容器安装质量监检问题反馈单。

7.对水质要求不全水压试验措施不完善。

8.报告术语不规范无损检测T91材质焊口、射线透照底片有漏判缺陷情况。

因此，锅炉压力容器安全监督与检查的重要性决定了质量管理工作的重要性。我们必须要狠抓质量，把

锅炉压力容器检验及质量监督工作做到更好。

三、锅炉无损检测

           1、锅筒(锅壳)、封头、管板、炉胆和集箱上的裂纹等缺陷，经过焊补、挖补或更换后，

焊缝都应进行无损探伤检查。

           焊缝锅炉无损检测检查的比例和质量的评定，应按《蒸汽锅炉(或热水锅炉)安全技

术监察规程》的规定执行。



         

2、锅炉无损检测采用堆焊修理锅筒(锅壳)，堆焊后应进行渗透探伤(PT)或磁粉探伤(MT)。

           3、锅炉受热面管子及其本体管道焊缝，其射线探伤，应在外观检查合格后进行。

        抽检焊接接头数量：工作压力大于等于0.1MPa，但小于3.82MPa的管子，其外径小于

或等于159mm时，至少为接头总数的25％。

           4、对接接头的射线探伤应符合《钢熔化焊接接头射线照明和质量分级(GB／T3323)》的

有关规定，射线照片的质量要求不应低于AB级。
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