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产品名称 精细化学品 > 涂料、油漆 >
汽车涂料>达克罗涂料

公司名称 北京永泰和金属防腐技术有限公司

价格 .00/个

规格参数 类别:达克罗涂料
品牌:Benice(倍耐蚀)
功能分:防锈漆

公司地址 中国 北京市丰台区 丰台路口139号1栋102

联系电话 86 010 88144180 13691501380

产品详情

类别 达克罗涂料 品牌 Benice(倍耐蚀)
功能分 防锈漆 按溶剂分 水性漆

水质锌铬涂层防腐技术是一种金属表面防腐处理技术，与电镀锌、热浸锌等传统工艺相比，锌铬涂层具
有防腐性能优良、在加工过程中不产生污染等特点。

锌铬涂层在进行防腐处理时，主要经过脱脂、抛丸、涂覆、固化、冷却、成品等工艺过程，使被涂覆件
上形成片状锌铝粉及金属铬盐组成的银灰色防腐涂层。锌铬涂层在形成过程中,其挥发的物质几乎全部是
汽化的水分，因此无任何排放污染。

锌铬涂层处理液的成分是由锌片、无水铬酸、乙二醇等组成的分散性水溶液，我们称之为水质锌铬涂层
浆液。水质锌铬涂层溶液是由两种组份组成。第一组份主要是金属粉末、去离子水和乙二醇等。其中，
金属粉末是锌粉和铝粉的混合物，锌粉和铝粉的要求为片径10～15μm、厚度0.1～0.5μm的片状形态。
另一组份主要是镍盐、铬酸化合物、硼酸化合物、ph调节剂、表面活性剂、分散剂等。平时这两种组份
分别装在不同的容器中保存，在使用时按一定的比例将这两种组份混合调配成水质锌铬涂层浆液。

在进行金属表面防腐处理时，把经过除油脂和除锈的被处理物放入水质锌铬涂层浆液中浸泡后，经过离
心甩干在金属表面形成一层锌铬涂层浆液薄膜，然后再将其放入烘干箱中加热至300℃左右，使6价铬酸
被乙二醇等有机物还原,生成不溶于水的、无定形的ncro3、mcr2o3作为结合剂，与金属表面数十层的积层
锌片相互结合，形成厚度为3～12μm的锌铬涂层，同时锌铬涂层处理液中的无水铬酸使金属表面氧化形
成化学结合，产生强固的密着力。锌铬涂层通过锌粒子的受控自我牺牲保护作用、锌片与铬化物的屏蔽
作用和金属表面形成的不易被腐蚀的稠密氧化膜来使金属表面达到长时间的防锈防腐效果。水质锌铬涂
层技术的防腐效果要高出传统工艺几倍。

锌铬涂层技术的关键是鳞片状锌粉。它的目的是使外界的腐蚀气体到达基材表面的路径变长。一般的电
镀锌达到基材表面的路径较短，而锌基铬盐技术可使这些鳞片状锌粉在基材表面形成数十层叠加，就像



我们盖房子用砖砌墙一样，鳞片状锌粉象砖层层叠加在一起，而且进行了层层钝化，从而使腐蚀物质到
达基材的表面，要经过漫长的路程。

锌铬涂层的主要特点：

1、防锈性以及耐久性更强锌铬涂层厚度仅为3～12μm，对铁质零件的防腐蚀效果却远超过传统电镀镀
锌法、热浸镀锌法或涂料涂覆法，以astm b117-97规格作盐雾实验，13～25μm厚度的电解镀锌经48小时

后即产生严重红锈，65μm厚度的热浸镀锌在160小时后亦开始生锈，而3～12μm膜厚的锌铬涂层的锌铝
合金层皮膜可耐至500～3000小时，可见其防锈能力较镀锌法高出十倍以上（这里讲的十倍以上是指在国

家标准《金属表面覆盖层的标准》48小时的要求基础上提高了十倍）。

2、耐热腐蚀性更为优异试验表明，锌铬涂层即使长时间置于高温条件下也不会被腐蚀；而应用电镀锌法
，因锌与铁的膨胀系数不同，在100℃以上时，表面的涂层剥落，基材暴露，从而失去防护作用。而锌铬
涂层是在300℃以上固化的，我们做过实验，锌铬涂层的皮膜在300—500℃的条件下其耐蚀性仍有良好的

表现。

3、能防止对铝的电化学腐蚀一般来说，电极电位不同的两种金属或合金相接触时，就会产生电化学腐蚀
即电池腐蚀作用。这种现象同样也会发生在铝金属材料与镀锌钢材相接触的部位。对于电镀锌处理物而
言，考虑到其防腐机理是由于金属锌的牺牲腐蚀，导致了防蚀效果的提高，在与金属铝相接触的部位产
生了电池腐蚀作用使锌消耗，以致于内部金属暴露出来，紧接着就会发生铝的电化学腐蚀。而对锌铬涂
层而言，由于其防腐机理是建立在铬酸的钝态化作用和锌的受控牺牲保护作用之上的，所以抑制了锌的

消耗,因此也提高了防蚀性能的稳定性，内部金属不被暴露，也就抑制了铝的腐蚀。

4、避免了电镀脆性锌铬涂层处理的一大特点就是不会使处理金属发生电镀脆性（即含h2脆性）。因为锌
铬涂层处理过程中不进行任何酸处理，像电镀锌过程中由于生成的h2潜入被处理金属造成的金属脆化、

使用中折损的现象是不可能出现在经锌基铬盐技术处理过的金属上的。

5、优异的浸透性锌铬涂层处理液是一种高性能的液态混合物，物品经浸渍涂覆后，不受复杂形状的限制
，即使是管内或有孔隙的零件，均能渗入。另外，对于被处理物的紧密结合处，也能形成防锈被膜。试
验表明，即使是紧紧卷着缝隙的弹簧，经过锌铬涂层处理后，在拉伸状态下进行盐水喷雾试验也能显示

出1000小时的防锈能力。

6、可以在涂层表面进行再涂装试验表明，在分别经过锌铬涂层处理和电镀锌处理的被处理物上再涂覆涂
料，结果表明，锌基铬盐处理具有更好的密着性。7、能够处理多种金属锌铬涂层的应用范围非常广泛。
它不但可以处理铁及其合金类，还可处理轻金属（如铝等）及其合金物以及各种铸件。除此之外，如果
采用一定的处理方法，它还可以处理烧结金属。因此，锌铬涂层技术使传统的表面处理方法不能处理的

很多特殊的表面处理也成为可能。8、加工过程中没有任何污染由于锌铬涂层加工过程中不使用强酸和有
毒的物质等，因此加工过程中无有害物质排放；另外，从处理程序可以看出，锌铬涂层防腐处理是一个
闭合的处理过程，从涂装到最后烧成，整个过程无需水洗，因此不会向公区水域排放违法有害物质。而
烘干过程中的排出物主要是水，也不含违法有害物质，也无有害气体排出。除此之外，锌铬涂层还具有

高附着性、高减磨性、高耐气候性及高耐化学品稳定性等优点。
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