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此系列表面高抛光，采用高分子PC材料，同时还可以搭配体化多联边框组合使用。[4]五大优点编辑播报
.大翘板开关手感强。插座的多种选择的扁三眠，美式、英式等适合不同需要。2.流线型的宇航设计，源
自德国的设计理念，超薄、美观、大方、高雅。 模块式PLC通常需要专用的电源模块，在选择电源模块
时要考虑功率的问题，可以通过查阅模块技术手册各个模块的功耗，其总和再加上裕量就是选择电源模
块的依据。注意，有些情况下需要PLC电源通过I/O单元驱动传感器和负载，这一部分功耗也必须考虑在
内。 较有影响的，在市场占有较大份额的公司有：此外，和地区的些公司目前在国内也占据不可忽视的
市场份额，比如LS（LG）公司的K80S、K20S、K200S、K300S和K000S系列PLC，永宏的FBS系列PLC，台
达的DVP系列，盟立的SC500系列，丰炜的VB和VH系列和台安。图1-56 高速计数模块结构框图 1.1.4特殊
功能模块当需要完成特殊功能控制任务时，需要用到特殊功能模块。常见的特殊功能模块有通信模块、
位置控制模块、热电阻和热电偶扩展模块等。（1）通信模块S7-200PLC主机集成1～2个RS-485通信接口
，为了扩大其接口的数量和联网能力，各PLC还可以接入通信模块。 ）除了在技术领域取得巨大成就，
维尔纳�冯�西门子在非技术领域-社会制度与学方面，也同样留下了个先驱者的足迹。他认为“雇员的
积极性是公司成功的基础”的观点在仍然切实可行。西门子的创始人维尔纳�冯�西门子是人才，他自
己是人才，他也人才，把员工看为公司的“”，并开创了众多关心员工发展的制度来实践他的用人理念
。单片机进行工业控制时，易受的。PLC是专门应用于工程现场的自动控制装置，在硬件和上都采取了
抗措施，其可靠性较高。 1971年，从美国引进了这项新技术，很快研制出了台PLC（DSC-8）。1973年，
西欧也研制出了PLC。1.1.2PLC的发展历史从PLC的控制功能来分，PLC的发展经历了以下四个阶段。阶
段，台PLC问世到20世纪70年代中期，是PLC的初创阶段。 PLC通常以字为单位来存储指令和数据，一般
的逻辑操作指令每条占1个字，定时器、计数器、移位操作等指令占2个字，而数据操作指令占2～4个字
。有些PLC的用户程序存储器容量用编程的步数来表示，每一条语句占一步长。 
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口,你就要从端开始逐个检查了。个单独接线的接口,是ON状态,然后你把邻近的个接口的3、常见故障s7-2
00属于入门级，而s7-300和s7-400相对于较高端的运用。0BA----输入/输出电压等级，类型，点数等，这个
比较多，还是查样本比第三个DC，表示直流输出(24VDC，晶体管)，若是RLY，则表示继电器输出。1.2.
2 S7-200 ART PLC外部接线图在 TIA Portal 中，还可以使用 "SIMOTION Drives"。这些 SINAMICS S120
驱动的版本为 V4.5 和 V4.7，可以基于 PROFIBUS 或 PROFINET 通过网络连接 SIMOTION CPU。 模块能
带电插拔，且具有很高的电磁兼容性、抗冲击和耐震动性能，因而限度地各种工业。�电源模块（PS）
：将SIMATICS7-400连接到120/230VAC或24VDC电源上。�处理单元（CPU）：有多种CPU可供用户选
择，有些带有内置的PROFIBUS-DP接口，用于各种性能范围。 U/MPI+隔离型U接口的西门子S7-300PLC
编程适配器电缆，U/MPI隔离，3米，带通信指示灯，对应西门子产品号：6ES7972-0CB20-0XA0，大通信
距离可达公里（87.5Kbps时）。1M：输入的公共端。Modbus 主站指令可组态 S7-200 ART，使其作为
Modbus RTU 主站设备运行并与一 通信传输可通过同轴电缆、双绞线或光纤来实现。二、现场总线PROF
IBUSPROFIBUS用于将现场设备（例如分布式I/O或驱动装置）连接到诸如SIMATICS7等的自动化。PROF
IBUS是一种高性能的开放式现场总线，响应时间快，配有开放式接口，可用于不同的协议网络。 

①处理单元 处理单元（CPU）一般由控制器、运算器和寄存器组成。CPU是PLC的核心，它不断采集输
入，执行用户程序，刷新输出。 变量的交叉引用确保了项目各部分及各种设备中变量的一致性，可以统
一在PLC变量表中查看或更新。项目中的变量可以在Pl的变量表中定义，也可以在HMI编辑器中定义，还
可以通过PLC输入和输出的链接来定义。所有已定义的PLC变量都列在PLC变量表中，并可在表中进行编
辑。PLC是Programmable Logic Controller的缩写，意思就是可编程逻辑控制器。其实这是早期的PLC，由
于它仅仅是用来进行逻辑控制的，所以称为可编程逻辑控制器。但是随着微电子技术的发展，开始采用
微处理器作为PLC的处理单元，使PLC不仅可以进行逻辑控制，而且可以进行模拟量的控制。所以在1980
年美国电器制造协会（NEMA）又重新命名为可编程控制器（Programmable
Controller），但是为了避免和个人计算机（PC，Personal Computer）混淆，继续沿用PLC。 在S7-200PLC
的编程STEP7-Micro/WIN中有关于USS的库文件，用户在通讯中可以使用。在这种通讯中，S7-200PLC的
CPU是主站，西门子变频器MM440是从站。3.使用MODBUS协议这种协议常用在S7-200PLC的CPU与使用
MODBUS通讯协议的设备之间。 换句话说即可以实现特定的响应时间，例如输出对输入变化的响应。S7
-400系列CPU的智能诊断可连续监测和的功能性，记录错误和特定事件（CPU“黑匣子”），并提供附
加诊断报文添加选项。 在此位置钥匙不能。2）RUN：运行。在此下，CPU执行用户程序，还可以通过
编程设备（如装有STEP7的PG、装有STEP7的计算机等）读出、监控用户程序，但不能修改用户程序。在
此位置可以钥匙，以防止PLC在正常运行时被改变操作。SIMATIC
S7-200系列PLC是一种紧凑型可编程控制器，整个的硬件架构主要由S7-200 CPU模块和丰富的扩展模块组
成，使用范围可覆盖从替代继电器的简单控制到更复杂的自动化控制。该系列PLC应用领域极为广泛，
覆盖所有与自动检测、自动化控制有关的工业及民用领域，包括各种机床、机械、电力设施、民用设施
、保护设备等，如冲压机床、磨床、印刷机械、橡胶化工机械、空调、电梯控制及运动等。 
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