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产品名称 溧阳一体化污水处理设施工业废水处理运营
订购电话热线好的厂家

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 26500.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

虽然对于硫氰化物废水预处理的相关报道不多，但是经过调查可知，硫氰化物具有较强的吸附能力和还
原能力，以预处理工艺为例，去除水中的硫氰化物和COD等杂质常见的处理方法有过滤和吸附、微电解
、水解、沉淀、催化氧化、化学混凝等方法。

对于含有硫氰化物杂质的中低浓度废水常用的方法有因科法、臭氧法、氯化法等，这些都是在废水处理
中常用的处理工艺。其中因科法和氯化法因具有工艺简单、药剂来源广，且不用投入大量设备的优势，
因此较为适合用于工业废水处理中。虽然这种处理方式具有一定的优势，但同时也因为需要消耗大量的
药剂，以及不能回收、易造成二次污染的缺陷，需要对废水进行再次深度处理。对硫氰化物废水进行处
理采用臭氧法只需要有臭氧发生设备即可，且效率高、工艺简单，不需要添加药剂，也不会产生其他有
害物质。但是此种处理方式也存在一定的弊端，例如设备成本较高、维护困难、利用率不高、臭氧浓度
低等劣势，不适合推广应用。除此之外，在含有硫氰化物的中低浓度废水中离子交换法和吸附法也是较
为常用的处理方法，同时也具有良好的发展前景。

对于含有硫氰化物的中等浓度废水进行处理，可以采用氧化处理工艺，例如超临界水氧化、湿式空气氧
化等，但是这种方法多用于进水指标中具有复杂组合成分而无法回收的废水处理中。以上超临界水氧化
和湿式空气氧化两种废水处理工艺作为一种新型的污水处理技术，可以将氧气作为氧化剂来对高浓度硫
氰化物废水进行处理，在高压和高温作用下能够高效降解硫氰化物。此外，超临界水氧化和湿式空气氧
化具有适用范围广、占地面积小、反应器结构简单等特点，尤其是在对杂质进行清除的时候不需要再次
进行深度处理。但是这两种处理技术却对设备要求非常高，在实际的使用过程中也存在一定的限制。

2.2  生化处理工艺

随着技术的不断更迭和进步，生化处理技术逐渐受到重视，越来越多的研究人员对硫氰化物的生化处理
技术展开研究和探索。在对硫氰化物废水进行处理的过程中，水中的微生物往往会把硫氰酸盐当作硫源
和氮源。使物化处理中存在的不能彻底降解硫氰化物的缺陷通过生物法得到了有效的解决，这是一种可
用性强的硫氰化物废水处理技术，这种技术的优势在于可以培养出对硫氰化物进行直接处理的优势菌种



，以及新的处理技术。

一般情况下，对硫氰化物进行降解处理后分离出来的微生物有硫杆菌、甲基菌、节杆菌、假单胞菌等。
这些微生物能够通过对含酚焦化废水、硫氰酸盐废水、高浓度硫代硫酸钠的活性污泥进行驯化和分离得
到。有实验表明通过对高浓度硫氰化物焦化废水进行驯化可以从中得到由黄枯菌属、金黄杆菌属以及伯
克氏菌组合而成的具有高效降解性质的硫氰化物菌群。

硫氰化物需要在好氧条件才便于进行生物降解，其处理工艺一般分为两种，一种是硝化脱氮单元，主要
作用使去除废水中NH4+-N；另一种是除碳单元，主要作用是为硫氰化物分解释放二氧化碳。如果硫氰
化物废水具有较高的负荷，而为了保证足够的停留时间和溶解氧，则可以应用生物处理法来实现。生化
处理技术在经过不断的深入研究和发展之后，现在已经形成了好氧、缺氧和厌氧相结合的废水处理工艺
。可以应用于生物滤塔法、高效菌的培养、生物接触氧化法、焦化废水、腈纶废水等。

2.3 联合处理工艺

虽然应用生化法可以对硫氰化物废水进行高效的处理，有效去除废水中的硫氰化物，但是在工业废水中
通常会含有大量有害物质，而且废水中的硫氰化物还具有可生化性差、COD值高、成分复杂的特点，如
果利用生化法对其进行处理，不能使营养源得到充分利用，处理效率较低。在对含有硫氰化物的废水进
行实际处理的过程中，单单采用一种处理工艺很难实现预想的效果，因此，大部分企业在对硫氰化物废
水进行处理时，会采用多种工艺相结合的方法来提升废水处理效率和效果。

在实际生产过程中，往往对于高浓度硫氰化物废水进行处理时会采用预处理技术、生化处理技术以及活
性炭吸附和自然净化、直接氧化的组合技术，使各种废水处理技术融合到一起，这样才能使硫氰化物废
水处理效率得到大幅度的提升。例如应用到腈纶废水中的混凝-缺氧-好氧流化床-生物接触氧化处理工艺
、混凝-A/O组合工艺、曝气-
生物活性炭滤池组合工艺等，这些工艺相互结合应用可以实现高效降解含硫氰化物废水的目的。

2.4 常见问题及应对策略

(1)通过调查进水指标区间得知，在二沉池出水往往会含有大量细小悬浮污泥颗粒。这种颗粒产生的原因
是：因为操作不当的缘故，或者是因为水质的原因，所以形成了针状絮体；水力具有较大的负荷、由于
活性污泥出现了大量的曝气，造成污泥产生了氧化反应；停留时间太短，加快了絮体流出的时间，在还
没有沉降之前絮体就已经流出。

针对以上问题应该采取的应对策略是：如果污泥沉积的时间过长，就要先缩短其时间，从而对曝气量进
行有效的控制；对于曝气池中应用的处理工艺进行适当调整，从而使污泥的属性得到改善。如果出现营
养缺乏的状况时，就要加强营养；要相应的加入适量的化学絮凝剂；对出水堰的水平进行有效的调节；
降低水力的负荷。

(2)污泥不断的上浮，然后堆积到一起，形成结块从而产生了污泥解絮，终导致污泥漂浮到表面，针对这
些问题应该采取的有效应对策略有：有效去除在二沉池部件和内壁上黏附的污泥；及时对所用的刮泥板
进行更换，保证刮泥板的使用功能；除此之外，还要通过加强排放量的方式，将污泥快速的进行排出，
从而降低污泥造成的影响。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

