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Siemens西门子KTP1500显示屏 

但在相互连接时就显得各项指标参差不齐，推广与都难以协调。专用型工业网络有三个发展方向：1）走
向封闭，以保证市场占有率。2）走向开放型，使它成为。3）设计专用的（Gateway）与开放型网络连接
。2）将开关拨到RUN或TERM时，可以由STEP 7-Micro/WIN
V4.0编程控制CPU模块的运行和停止。在程序中STOP指令，可以在条件时将CPU模块设置为停止。 原因
可能有从站IM153上面的DP拨码开关未设置正确，多个从站拨码开关设置成相同编号，编程中从站DP地
址设置有误等。其次介绍一下使用PROFIBUS电缆连接控制主从站时的注意事项。西门子变频器在工业领
域里有广泛的应用，用户在使用中由于变频器所在的中经常会出现电磁等情况，可能会对变频器的正常
工作造成影响。德国西门子公司是上生产PLC的主要厂商之一，其产品涵盖了微型、小型、中型和大型
等各种类型的PLC。目前主品是SIMATIC S7-200/200 ART、SIMATIC S7-300/400、SIMATIC
S7-1200和SIMATIC S7-1500等系列PLC 20世纪80年代，人出电压空间矢量控制技术，后引入补偿控制。电
压空间矢量的补偿，不仅能速度控制的误差，而且可以通过反馈估算磁链幅值，低速时定子电阻的影响
，将输出电压、电流闭环，以动态的精度和度。PLC与继电器控制的区别主要体现在：组成器件不同，P
LC中是软继电器；触点数量不同，PLC编程中无触点数的；实施控制的不同，PLC是主要编程控制，而
继电器控制依靠硬件连线完成。1.5.3 可编程控制器的应用 电动机在实际运行中，如拖动生产机械工作中
，若机械出现不正常的情况或电路异常使电动机过载，则电动机转速下降、绕组中的电流将增大，使电
动机的绕组温度升高。若过载电流不大且过载的时间较短，电动机绕组不超过允许温升，这种过载是允
许的。 如图1-13所示为钢铁和圆钢内孔的加工，其PLC功能如下：①通过X轴往返运动实现加工件的位置
和速度控制；②通过Y轴正反速度的控制实现内孔的一般加工；③通过Z轴正反和转矩改变指令实现内孔
的精密加工。 （3）从可靠性上进行比较单片机进行工业控制时，易受的。PLC是专门应用于工程现场的
自动控制装置，在硬件和上都采取了抗措施，其可靠性较高。（4）从价格上进行比较单片机价格便宜功
能强大，既可以用于价格低廉的民用产品也可用于昂贵复杂的特殊应用，自带完善的接口，可直接连接
各种外设，有强大的模拟量和数据处理能力。 
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③编程器。编程器用来生成用户程序，并用它进行编辑、检查、修改和用户程序的执行情况。手持式编
程器不能直接输入和编辑梯形图，只能输入和编辑指令表程序，因此又叫做指令编程器。它的体积小，
价格便宜，一般用来给小型PLC编程，或者用于现场调试和。PLC常用的CPU主要采用通用微处理器、单
片机或双极型位片式微处理器。通用的微处理器常用的是8位机、16位机，甚至32位机，如Z80A、8085、
80x86、6502、M6800、M6809、M68000等。单片机常用的有8039、8049、8031、8051等。双极型位片式微
处理器常用的有AMD2900、AMD2903等。2.程序存储器 另外，其宽度只有40mm，而不是以前的80mm，
这就意味着控制器以及开关柜将更为紧凑。作为开放，使用由DPV1功能支持的PROFIBUS,S7-300系列的
CPU可以对所连接的第三方进行更的参数化和诊断。输出部分PLC的进化是在继电器控制逻辑基础上，
与计算机、控制、通信（Computer、Control、Communication，3C）技术相结合，不断发展完善的。它
从过去的小规模、单机、顺序控制，已经发展到包括控制、传动控制、位置控制、通信控制等的大部分
现代工业控制领域和部分商用民用控制领域。在通信能力上，由于现场总线的出现，使得一个个的PLC
不再是信息孤岛。实时以太网技术也走进了PLC厂商的视野，甚至在实时以太网产品中已经能够支持CA
NOpen等现场总线。实时以太网应用的另一方面意义在于，控制层与层的界线不再那么截然分明。随着P
LC运算能力的不断，PLC在数据交换方面的能力和需求也在不断，另一方面，信息技术（IT）的飞速发
展使得微型高速存储设备的容量越来越大，价格越来越低，可靠性却越来越有保障。越来越多的PLC控
制已经在使用64MB、128MB甚至更大容量的闪速（Flash）存储设备。 带时间戳记的错误消息缓存器以及
诊断模块，有助于用户查找故障。三、SIMATICS7-400SIMATICS7-400。SIMATICS7-400系列CPU适用于
中高端自动化解决方案（例如汽车、机床或仪表及控制）。用户对外部输入点进行访问时，除通过映像
区访问外，还可以通过外设地址输入区直接进行访问。与映像区功能相反，不经过映像区的扫描，程序
访问外设地址区时直接将输入模块当前的信息读入并作为逻辑运算的条件，例如在程序中直接读取模拟
量输入的信息等。访问外设输入地址标识符为“：P”，加在映像区地址的后面，如IW752：P。访问外
设I/O地址单位为字节，例如访问1个字节表示为IBX：P（B为字节Byte的首字母，X为外设地址），访问1
个字表示为IWX：P（W为字Word的首字母，X为外设地址），访问1个双字表示为IDX：P（D为双字Do
uble Word的首字母，X为外设地址）。东芝公司也生产PLC，其EX小型机及EX-PLUS小型机在国内也用
得很多。它的编程语言是梯形图，其专用的编程器用梯形图语言编程。另外，还有EX100系列模块式PLC
，点数较多，也是用梯形图语言编程。 

到了1969年，美国数字设备公司研制出了上台PLC，型号称为PDP-14到目前为止，PLC的发展经历了五个
阶段：阶段：从台PLC到20世纪70年初期，CPU是采用中小规模集成电路，存储器为磁芯存储器（抗电
磁能力差）。 S7-200系列CPU22X主机的输入回路为直流双向光耦合输入电路，输出有继电器和场效应晶
体管两种类型，用户可根据需要选用。（1）输入接线CPU224的主机共有14个输入点（I0.0～I0.7、I1.0～I
1.5）和10个输出点（Q0.0～Q0.7、Q1.0～Q1.1）。控制是指对温度、压力、流量等模拟量的闭环控制。
作为工业控制计算机，PLC能编制各种各样的控制算法程序，完成闭环控制。PID（Proportion Integration 
Differentiation，比例积分微分）调节是一般闭环控制中用得较多的调节。大中型PLC都有PID模块，目前
许多小型PLC也具有此功能模块。PID处理一般是运行专用的PID子程序。控制在冶金、化工、热处理、
锅炉控制等有非常广泛的应用，3.运动控制 SINUMERIK840D全数字模块化数控设计，用于复杂机床、模
块化加工机床和传送机可控31个坐标轴。SINUMERIK810D／840D数控已被很多机床生产厂家所采用。本
节以SINUMERK840D数控为例，介绍其性能特点以及软硬件结构。 SIWAREXM称重模块是有校验能力的
电子称重和配料单元，可以组成多料秤称重，安装在易爆区域；还可以作为于PLC的现场仪器使用。5.前
连接器前连接器用于将传感器和执行元件连接到模块，有20针和40针两种。SINAMICS DCM（6RA80）
是新一代的直流调速器，是一款既可用于基本应用、也可用于要求苛刻的直流应用的调速器。它不但保
留了上一代SIMOREG DC MASTER的优点，而且将许多以交流技术而知名的SINAMICS工具和组件用在
了直流技术中，与以往产品相比更具有通用性和可扩展性。 该设计为控制器、西门子屏和驱动产品在整
个项目享数据存储和自动保持数据一致性提供了操作的概念，同时提供了涵盖所有自动化对象的强大的
库。新版TIA博途V12不仅有更强的性能、还涵盖自动诊断功能、集成故障安全功能性，强大的Profinet通
信，集成工业信息安全和的编程语言。 
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