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产品名称 海安电镀废水处理设备想要订购还真得抓紧

公司名称 常州天环净化设备有限公司

价格 41500.00/件

规格参数 品牌:天环净化设备
处理量:1-1000/h
售卖地:全国

公司地址 常州市新北区薛家镇吕墅东路2号

联系电话  13961410015

产品详情

虽然我国污泥产量连年递增，但有效处理率依旧偏低。2015年底，全国有效处理率低于30%。随着污水处
理量的增加，污泥产量在未来几年仍将保持上升趋势。目前，国内污泥市场处于起步阶段，大量污水厂
污泥排放未达到相关标准。

1、国内现状和发展概况

目前，国内污泥处置方法多种多样，有卫生填埋、焚烧、土地利用、厌氧消化、生产建材等，由于受技
术和经济制约，现阶段的污泥处置以卫生填埋(65%)为主。为满足各种地区污泥处理的需要，各种新型污
泥处理处置方法不断开发出来，其代表技术之一就是污泥碳化。其原理是在缺氧或无氧条件下加热碳化
污泥，使污泥中有机物裂解，生成主要由碳氢化合物组成的可燃挥发气体，利用可燃气体中能量干化污
泥，充分利用污泥自身能量生产出化学性质稳定的污泥碳化物。

立足于国内污泥处理处置现状，人们着眼于开发新型污泥低温碳化技术，将新型低温碳化技术与原有高
温碳化技术形成高低搭配，以更好地适应污泥市场客户的多种需求，进一步降低碳化技术应用门槛，丰
富碳化产物处置出路。

2、研发目的与意义

本研究目的是探索低温污泥燃料化，与现有高温碳化技术形成高低搭配，满足市场多种需求。有关研究
表明，污泥低温碳化能获得发热量更高的污泥碳化物，比高温碳化在污泥燃料化上更有优势。我国火电
厂众多，碳化燃料化作为污泥终处置方式有极大保障。与火电厂直接掺烧污泥相比，运输和堆放环境更
清洁，臭气更少，无污泥渗滤液问题。因碳化污泥发热量高于污泥，燃烧效率更高，可适当提高掺烧比
，节约化石燃料。低温碳化还有助于二氧化碳减排，减少二噁英等有害气体排放。所以，有必要进一步
探索、开发污泥低温碳化燃料化新方法。

3、研发主要方法及工艺路线



3.1 低温碳化条件基础研究

将干化污泥(含水率20%)用管式炉进行碳化，炉温达设定温度后碳化一段时间，收集期间产生的气体，待
炉体冷却至室温后停止通氮气，得碳化污泥。研究条件设置如下：碳化温度为250℃、300℃、350℃，碳
化时间为0.5h、1.0h、1.5h。

3.2 低温碳化产物基础研究

对各条件下制备的碳化污泥进行下列基础分析。一是碳化污泥工业分析，用工业分析仪分别对各碳化污
泥进行水分、挥发分、灰分和固定碳含量分析。二是碳化污泥元素分析，用元素分析仪分别测各碳化污
泥样品中C、H、N、S、O含量。

4、研发方法

4.1 低温碳化条件基础研究

取脱水污泥210g，于研钵中充分碾磨后，在恒温干燥箱内、45℃下烘干1h，制得干化污泥。破碎至粒径
小于50mm的小块后于干燥皿中备用。取干化污泥10g于坩埚中，用管式炉进行碳化，升温速率10℃/min
，炉温达设定温度后碳化一段时间，收集期间产生的气体，待炉体冷却至室温后停止通氮气，得碳化污
泥。用碘值大小表征温度及时间对污泥碳化的影响，方法参照《木质活性炭实验方法碘吸附值的测定》(
GB/T12496.8-1999)。

现如今，化学工业在我国经济发展过程中有着十分重要的作用，近几年，我国煤化工产业发展迅速，由
其所产出产品种类发也是日益增多。如现今的一些新型能源中的天然气、乙二醇以及其他物质等。但随
着煤化工的发展和进步，其在进行工艺生产过程中还会消耗大量水资源，而且还会造成较大的水资源浪
费并产生大量工业废水，终造成极为头痛的污染问题。因此，在进行煤化工生产过程中应当不断地对其
工艺进行优化和改进，创新废水处理技术，提升废水治理能力和水资源的循环利用能力，从而实现水资
源有效利用。

一、浅析煤化工废水来源及其特点

在煤化工中为重要的原材料就是煤炭。在进行煤化工生产过程中许多阶段都会有大量废水产生，如在鼓
风冷凝、分离硫以及消除氨等过程中都会有大量废水产生。而在这些废弃的化工水中含有大量有毒物质
，所以务必要在这些环节中做好相关治理措施，进而有效地避免废水排出而使环境以及土壤受到污染。
这些煤化工废水具有以下几项特点：

1)有毒程度难以得到缓解。

在煤化工过程中所产生废水中有着大量难以被分解的较为稳定的有机物。

2)水色太重且含有在量有毒物质。

由于在煤化工生产过程中所产生的废水中含有大量杂质，以至于其污染过重。

3)杂质各类太多。

在煤化工生产过程中有着非常繁琐的生产环节，在这些环节中会产有各种不同的废弃物溶于水中，这样
的废水具有较高集中度，从而使得在处理过程中困难加大。也正因为如此才更能说明水污染处理的重要
性。

二、浅析煤化工废水的处理技术



2.1 就预处理进分析

1)关于气浮法。

该方法主要侧重于对废水中有油杂质进行清除与重复利用。这种方法主要是将气体加入到废水体系中以
形成搬运工，从而在特殊作用力下将有油性物质带同去。这种方法在对油质颗粒杂质上效果比较好，其
主要是利用空气作用将处于表面的杂质带走并实现重复利用的。

2)关于混凝沉淀法。

该方法主要应用在废水表层飘浮的有机物的处理上，从而为后续生物处理做好相关准备。其主要是通过
有效地利用重力作用而将固体和液体进行分离。在具体运用该方法时应当充分考虑到废水中的酸碱性以
及杂质中的种类，只有这样才能更具有针对性地将混凝剂的利用率提升。运用这种方法进行处理其分离
流程相对较为清晰且成本较低。但如果是在漏水和易混固体中并没有明显的效果。

3)关于MAP化学沉淀法。

这种方法一般运用于对氨和氮的处理。运用这种方法可以实现将氨和氮从废水中彻底消除出来，其主要
是通过使用化学药品以及化学反应而生成MAP让顾客再进行彻底清除的，这种方法在消除过程中不会产
生任何污染问题。

4)关于溶解萃取脱酚法。

这种就去主要是对有机物进行溶解萃取，从而使废水中的酚物质得到科学合理地再利用。

2.2 就生化处理进行分析

1)关于SBR工艺分析。

SBR是一种新型的工艺技能，其主要适用于生物降解与分离氮消除磷。这种工艺过程主要有装水-作用-下
沉-强化-分离。在这一系列过程中都是由大型智能机械来实现的，不需要人为进行操作，它在污水中具
有较强的降解作用，且不会有过多过繁杂的步骤。

2)关于固定化生物技术分析。

这种技术主要用在一些比较难处理的有毒物质中，其是利用生化武器来使其生命更加长久，这种技术在
处理后污水有所减少，同时还减少废水中氨含量并其实现固液分离的目标。

3)关于A一O法分析。

这种方法又可以称之为低氧一好氧法。这种方法在对氨氮以及有机物的处理中具有较为显著的效果。这
种技术主要是在A一O工艺的基础上加以改进的新工艺。与A一O工艺相比其主要在缺氧池前设置厌氧池
。通常在煤化工废水中含有许多杂环和多环芳烃类有机物，而这些有机物在氧气充足的情况是难以进行
生物降解，其需要作厌氧酸化处理后才能更好地实现生物降解或是更好地转化成小分子。

碳化污泥制备条件设置如下：碳化温度为250℃、300℃、350℃(碳化时间1h)，碳化时间为0.5h、1.0h、1.5
h(碳化温度350℃)。

4.2 低温碳化产物基础研究

对4.1制备的各条件下的碳化污泥进行下列基础分析。



4.2.1 污泥、污泥碳化物工业分析

将原污泥、污泥碳化物(350℃)在45℃烘干后研磨至小于200μm，分别进行水分、挥发分、灰分和固定碳
含量分析。

4.2.2 污泥、污泥碳化物元素分析

污泥、污泥碳化物元素分析采用热导法。样品的燃烧部分采用有机元素定量分析的C、H、N分析法，测
原污泥、污泥碳化物(350℃)中C、H、N、S、O含量。
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