
DBL5N01700-BR6-00K-S40电机(维修)修不好不收费

产品名称 DBL5N01700-BR6-00K-
S40电机(维修)修不好不收费

公司名称 常州昆耀自动化科技有限公司

价格 500.00/台

规格参数 伺服电机维修:30+位维修工程师
公司规模大:修不好不收费
维修可测试:当天修复

公司地址 常州经济开发区潞城街道政大路1号

联系电话 13961122002 13961122002

产品详情

DBL5N01700-BR6-00K-S40电机(维修)修不好不收费 我公司专业维修伺服电机，维修品牌主要有：SEW电
机维修、三菱MITSUBSHI、安川YASKAWA、松下Panasonic、三洋SANYO、Fuji富士、日立HITACHI、L
G、德国伦茨Lenze电机维修、德国AMK、力士乐Rexroth电机维修、德国科比KEB电机维修、西门子Sieme
ns、派克Parker、罗克韦尔Rockwell、AB、汇川电机维修、埃斯顿电机维修、台达DELTA等电机等等 过热
，过载，接地，参数错误，有显示无输出，模块损坏等欧瑞伺服电机维修常用的方法有哪些呢，在进行
维修的时候，常用的方法是比较多的，首先就是遇到了一些问题，先用眼睛去看一看，因为有些故障用
眼睛看可能就明显的看得出来。 DBL5N01700-BR6-00K-S40电机(维修)修不好不收费 1、伺服电机过热 在
所有伺服电机故障中，过热是最常见的故障之一。这可能是由于机器上的过流引起的。您或您的维护工
程师应检查机械连接、任何制动问题或检查是否存在任何过载迹象。这些是您可能出现的机械问题。 如
果不是机械问题，请检查电机轴并旋转它以检查是否有任何轴承故障。您还可以检查绕组是否存在任何
问题，例如污染或任何短路迹象。 为了防止将来伺服电机过热，您可以： 

 更好地调节热量 正确使用风扇并打开通风的机柜 更换旧的、磨损的组件
偶尔关闭伺服电机以进行冷却 如果出现问题并且您无法找到/修复伺服电机问题，请联系我们。我们可以
进行维修、测试、标准维修和紧急维修。 松下伺服电机常见故障代码解析松下伺服器故障代码显示15;故
障代表:伺服电机的散热片或功率器件的温度高过了规定值，故障原因:伺服电机的环境温度超过了规定值
，伺服电机过载故障处理方法:降低环境温度，改善冷却条件;增大伺服电机与电机的容量。 现场处理时
先判断伺服电机是否确实存在温度过高情况,如果温度过高可先按以上原因排除故障;若伺服电机温度正常
情况下出现ER11,则故障原因为温度检测电路故障，康沃22kW以下机型采用的七单元逆变模块,内部集成
有温度元件,如果模块内此部分电路故障也会出现ER11,另--方面当温度检测运算电路异常时也会出现。  

2、轴承故障 如果您的伺服电机稍旧并且维护频率不高，则问题可能出在轴承上。对于磨损、陈旧或未
润滑的轴承来说，这种情况很常见。如果轴承出现问题，伺服电机可能会发出噪音/呜呜声。 您可以更改
伺服电机的设置和参数，这可能会解决该问题。但是，如果这不起作用并且轴承问题已经解决，您可能
需要更换它。宜早不宜迟，因为有故障的轴承可能会导致电机完全故障。然后您将需要一个全新的伺服
电机。请与我们联系，免费收集、检查和报价。 报FEEDBACK，报MOTORVERTEMPERATURE等DDS



系列故障(数码管显示报警)，无显示，显示60，显示61等故障，DKC系列故障:电机抖动，报F026，F229,F
262,F860,C212等。 直流调速器，软启动器，触摸屏，PLC，UPS及非标设备等，其品牌包括:其品牌包括:
西门子，欧陆，ABB，富士，三菱，东芝，欧姆龙，海德汉，伦茨，SEW，多摩川，百格拉，安川，AB
，日立，三垦，蓝海华腾。 可以将控制方式选择参数No02设置为4，即**方式为位置控制，第二方式为
转矩控制，然后用C-MODE来切换控制方式:在进行位置控制时，使信号C-
MODE打开，使伺服电机工作在一方式(即位置控制)下,在需要脱机时。  

3. 灰尘/污染 我们不必告诉您工厂和厂房都是肮脏的地方。因此，灰尘、油等污染物可能进入伺服电机并
导致故障也就不足为奇了。污染可能会影响制动器、轴承或其他地方。 预计会有摩擦，这会导致性能不
佳和大量磨削。您可能会注意到刺耳的噪音，因此请注意。为了解决这个问题，您可以拆卸伺服电机，
清洁并重新组装。
如果您没有设施来执行此操作，您可以将其发送到我们的车间之一，对伺服电机进行维修和检修。 若无
讯号则行程开关线路故障，③各种手动故障状况如下:a．无法关模:顶针未退回，安全门未关，安全门行
程开关失效，关模高压，关模终失效，4.电网电压太低，负载过重等原因引起的，一般可通过延长加速
时间，延长制动时间。 又或者是接触不良，这些情况一般就只能够通过测量的方式来发现问题，测量的
时候一般会使用到专业的工具，而且还会测量出多组数据，需要把这些测量数据全部都记录下来，然后
针对测量的数据进行分析，维修的时候还有可能会需要用耳朵去听。 定期进行数据备份，⑤伺服器维修
因网络设置的故障时,不管是PCU20还是PCU50都要按照正常的方法进行操作;西]子伺服器维修的方法:设
置IP的时候按照C类网设定比较好,第二连接不上的时候把共享的文件夹设定为EVERYONE访问还要关防
火墙和杀毒软件,第三再连接不上的时候设定--下PCU20连接的。 伺服电机线圈维修漏电烧过流过压发热
发烫，伺服电机失磁维修运转无力低速(空载)可以高速(作业)报警无力，伺服电机编码器维修玻璃盘破碎
掉磨损，伺服电机轴承维修响声过大嗡嗡响机体发热发烫噪音过大，伺服电机转子维修断开外调同心度
弯曲。 包括伺服电机急停开关和手持操作盒急停开关。检查方法：按下伺服电机上“紧急停止”按钮，
确认画面是否显示“SRVO-001OperatorpanelE-stop”自诊断信息；按MENU——选择4ALARM显示报警画
面。顺时针方向旋转拉出“紧急停止”按钮后按下RESET复位按钮，确认画面上的紧急停止报警信息是
否消失。按下手持操作盒上“紧急停止”按钮，确认画面是否显示“SRVO-002TeachpendantE-stop”自诊
断信息；按MENU——选择4ALARM顺时针方向旋转拉出“紧急停止”按钮后按下RESET复位按钮，确
认画面上的紧急停止报警信息是否消失。2.安全门及门开关的检查。检查方法：机器人处于停止状态、
伺服电机模式开关处于AUTO位置、机器人没有显示任何报警信息。 花屏，白屏(2)液晶屏老化所致，高
压低，灯管老化(3)液晶屏无显示，亮度看不清楚(4)液晶屏显示竖条，显示横条(5)通讯连接故障(6)启动
引导一半不动(7)开机不能进入用户画面(8)玻璃破损(9)更换液晶屏(10)按键损坏。 其他一切正常重新接好
PWR灯信号线OK15.双串口无法通讯错用软件所致16.主板松动触摸面板固定支脚断裂用胶粘合17.485串口
通讯不良更换IC后仍无法通讯，主板故障18.触摸屏上电无反应主板逆变器部分烧毁19.TPTP2对地短路。 
则对齐有效，欧姆龙工业触摸屏白屏维修欧姆龙触摸屏常见故障:黑屏，花屏，按触摸屏无反应或反应慢
(触摸不良)，内容错乱，进不了系统界面，无背光，背光暗，有背光无字符，不能通信，按键无反应;欧
姆龙触摸屏白屏维修NT20M-CNP711控制方式:触摸屏控制方式。 分析与处理过程:通过机床电气原理图
分析,该机床的刀库回转控制采用的是6RA**系列直流伺服驱动,刀库转速是由机床生产厂家制造的"刀库给
定值转换/控制"板进行控制的，现场分析，观察刀库回转动作,发现刀库回转时,PLC的转动信号已输入,刀
库机械插销已经拔出,但6RA26**伺服电机的转换给定模拟量未。 ，，4PP251.1505-B5PowerPanelPP251,15"
，，，4PP251.1505-75PowerPanelPP251,15"，，，4PP251.1043-B5PowerPanelPP251,10.4.。 DBL5N01700-BR6-
00K-S40电机(维修)修不好不收费答）基本频率有两种定义方法和伺服电机的大输出电压对应的频率，称
为基本频率，当伺服电机的输出电压等于额定电压时的小输出频率，称为基本频率。基本频率用表示。
在绝大多数情况下，基本频率都和电动机的额定频率相等。）高频率是伺服电机允许输出的大频率，用
表示。其具体含义因频率给定方式的不同而略有差别由键盘进行频率给定时，高频率意味着能够跳到的
大的频率。通过外接模拟量进行频率给定时，电阻器的阻值简易测试随着工业自动化程度的不断，伺服
电机也得到了非常广泛的应用随着亚洲各新兴经济体的工业制造业开始步入自动化转型时期，工业生产
对伺服电机的需求也越来越大，其中小型伺服电机的市场增长也非常迅速。科尔摩根CR10550伺服驱动
维修高频率通常指与大的给定信号相对应的频率。   jhgsdfwrfklh 

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

