
白城矩形管Q390E襄樊S275NL方管

产品名称 白城矩形管Q390E襄樊S275NL方管

公司名称 山东旺荣金属制品有限公司

价格 5000.00/吨

规格参数 方管:Q355B
无缝方管:Q420C
方矩管:Q460D

公司地址 山东省聊城经济技术开发区汇通物流园汇通大厦
1608室

联系电话  15275864444

产品详情

白城矩形管Q390E襄樊S275NL方管 为做好此项工作，热轧部生产技术室几位年轻的工程师

成立了热轧低温轧制技术攻关小组，开始研究此项技术工艺。由于技术新，各家的工艺又

都不同，所以可借鉴的资料少，只能自己摸索轧制难点，再解决这些难题。从轧制工艺上

讲，由于温度低，板坯在炉内时间短，但是要求板坯在炉内加热均匀性更好，否则将影响

轧制质量，甚至导致事故。温度较低，轧制时产生的氧化铁皮少，但要使用较大的压下量

，轧制负荷就会增大，要校验轧辊等设备的强度和适应性。异型无缝钢管广泛用于各种结

构件、工具和机械零部件。和圆管相比，异型管一般都有较大的惯性矩和截面模数，有较

大的抗弯抗扭能力，可以大大减轻结构重量，节约钢材。.GB18248-2（气瓶用无缝钢管）

。主要用于制作各种燃气、液压气瓶。其代表材质为37Mn、34Mn2V、35CrMo等。另外

，还有GB/T17396-1998（液压支柱用热轧无缝钢管）、GB393-1986（柴油机用高压无缝钢

管）、GB/T3639-1983（冷拔或冷轧精密无缝钢管）、GB/T394-1986（冷拔无缝钢管异形



钢管）、GB/T8713-1988（液压和气动筒用精密内径无缝钢管）、GB13296-1991（锅炉、

热交换器用不锈钢无缝钢管）、GB/T14975-1994（结构用不锈钢无缝钢管）、GB/T14976-

1994（流体输送用不锈钢无缝钢管）GB/T535-1993（汽车半轴套管用无缝钢管）、APISPE

C5CT-1999（套管和油管规范）等。 矩形管是一种空心方形的截面轻型薄壁钢管，也称为

钢制冷弯型材。它是以Q235热轧或冷轧带钢或卷板为母材经冷弯曲加工成型后再经高频

焊接制成的方形截面形状尺寸的型钢。热轧特厚壁方管除壁厚增厚外情况,其角部尺寸和

边部平直度均达到甚至超过电阻焊冷成型方管的水平。 

矩形管的分类：钢管分无缝钢管和焊接钢管（有缝管）热轧无缝方管、冷拔无缝方管、挤

压无缝方管、焊接方管。 其中焊接方管又分为：

1、按工艺分——电弧焊方管、电阻焊方管(高频、低频)、气焊方管、炉焊方管；

2、按焊缝分——直缝焊方管、螺旋焊方管。 

、伪劣矩形管易出现折叠。折叠是矩形管表面形成的各种折线，这种缺陷往往贯穿整个产

品的纵向。产生折叠的原因是由于伪劣厂家追求率，压下量偏大，产生耳子，下一道轧制

时就产生折叠，折叠的产品折弯后就会开裂，钢材的强度大下降。 不定尺长度又叫通常

长度。按不定尺交货的金属材料，只要在规定长度范围内交货即可。，不大于25mm的普

通圆钢，其通常长度规定为4-1m,则长度在此范围内的圆钢都可以交货。定尺按订货要求

切成固定尺寸的称为定尺。按定尺长度交货时，所交金属材料必须具有需方在订货合同中

的长度。，合同上注明按定尺长度5m交货，则所交货的材料必须都是5m长的，短于5m或

长于5m均为不合格。但实际上交货不可能都是5m长，因此规定了允许有正偏差，而不允

许有负偏差。倍尺按订货要求的固定尺寸切成整倍数的称为倍尺。按倍尺长度交货时，所

交金属材料的长度必须为需方在订货合同中的长度（叫单倍尺）的整数倍数（另加锯口）



。，需方在订货合同中要求单倍尺长度为2m，那么，切成双倍尺时长度即为4m，切成3倍

尺时即为6m，并分别加上一个或两个锯口量。锯口量在标准中有规定。倍尺交货时，只

允许有正偏差，不允许出现负偏值。短尺长度小于标准规定的不定尺长度下限，但不小于

允许的最短长度的叫短尺。拉伸应变极限和钢管力学性能的关系不太明确，但钢管纵向的

YS比圆周焊接金属的YS低。为了达到这一目的，有时设定纵向YS（L-YS）标准下限值比

圆周C-YS标准下限值低。变形性能与低温韧性成为高强度管的研究课题。管线钢管在外

面施以防腐涂层，特别是近年来常用的树脂涂料。钢管冷成形产生应变时效，应力-应变

曲线发生变化，强度上升。有的情况要求，涂层前后的强度特性满足要求值，且不产生屈

服延伸。有报道称，如发生屈服延伸，内压降低时压缩变形极限变小。

2、伪劣矩形管外表经常有麻面现象。 麻面是由于轧槽磨损严重引起钢材表面不规则的凹

凸不平的缺陷。由于伪劣矩形管厂家要追求利润，经常出现轧槽轧制最超标。

3、伪劣矩形管表面易产生结疤。 原因有两点：(1)．伪劣矩形管材质不均匀，杂质多。(2

)。伪劣厂家导卫设备简陋，容易粘钢，这些杂质

4、伪劣材表面易产生裂纹，原因是它的坯料是土坯，土坯气孔多，土坯在冷却的过

程中由于受到热应力的作用，产生裂痕，经过轧制后就有裂纹。 5、伪劣矩形管容易刮伤

，原因是伪劣矩形管厂家设备简陋，易产生毛刺，刮伤钢材表面。深度刮伤降低钢材的强

度。 6、伪劣矩形管无金属光泽，呈淡红色或原因有两点二、它的坯料是土坯。伪劣材轧

制的温度不标准，他们的钢温是通过目测的，这样无法按规定的奥氏体区域进行轧制，钢

材的性能自然就无法达标。 7、伪劣矩形管的横筋细而低，经常出现充不满的现象，原因

是厂家为大的负公差，成品前几道的压 8、伪劣矩形管的横截面呈椭圆形，原因是厂家为

了节约材料，成品辊前二道的压下量偏大，这种螺纹钢的强度大大地下降，而且也不符合

螺纹钢外形尺寸的标准。 白城矩形管Q390E襄樊S275NL方管 某研发基地建筑规模9.5万平

方米，主要用途为科研、开发、仓储、办公用房及实验住宅等配套设施。根据基地实际情



况及院有关部门的意见，考虑环保要求，拟利用地表水水源热泵系统进行供暖和供冷。程

概况某研发基地位于北京市通州区内，可建用地58亩，利用废坑塘注水造水面约15亩。建

筑规模9.5万平方米，主要用途为科研、开发、仓储、办公用房及实验住宅等配套设施，

大致分配比例为：研究与开发-建筑面积1万平方米，实验住宅-3万平方米，公建-.74万平

方米，市政-.22万平方米。用直线振荡筛替代一段磨矿分级中的螺旋分级机。在二段分级

中选用水力旋流器，以进步磨矿分级功率。遍及选用击振细筛或高频细筛，与磨矿分级分

选构成磁选细筛流程，以便在较高收回率条件下，取得含铁65%以上的优质铁精矿产品;选

用f15mm或f125mm大筒径磁选机以进步磁选才能和精矿档次。如大孤山选用BXf15mm×24

mm磁选机台时产值44.16t/h，给矿粒度—.74—.74mm占78.62%，收回率99.39%，精矿档次5

9.54%，比原磁选机精矿档次进步.8%。  
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