
1FT6136-6SF71撞车导致报警编码器故障

产品名称 1FT6136-6SF71撞车导致报警编码器故障

公司名称 上海市渠利自动化科技有限公司

价格 800.00/台

规格参数 品牌:西门子
伺服:电机
产地:德国

公司地址 上海市松江区新界路1号10号楼B210

联系电话 021-67896629 15221677966

产品详情

上海渠利自动化科技有限公司：西门子数控系统伺服电机维修是一门复杂的技术服务行业。近几年，伺

服电机使用越来越广泛，大陆市场的使用量随之激增，主轴电机维修这种技术服务需求也越来越迫切。

由于国内使用的伺服电机大都是进口产品，技术含量很高，国外的伺服电机生产商为了垄断维修服务市

场，采取了非标准的编码器或是非标准的安装方式，使主轴电机维修变得比较困难，形成了伺服电机维

修是一门杰出的技术本领。 专业维修各种品牌伺服电机  维修故障：磁铁爆钢、磁铁脱落、卡死转不

动、编码器磨损、码盘/玻璃盘磨损破裂、电机发热发烫、电机进水、电机运转异常、高速运转响声、噪

音大，刹车失灵、刹车片磨损、低速正常高速偏差、高速正常低速偏差、启动报警、启动跳闸、过载、

过压、过流、不能启动、启动无力、运行抖动、失磁、跑位、走偏差、输出不平衡、编码器报警、编码

器损坏、位置不准、一通电就报警、一通电就跳闸、驱动器伺服器报警代码、烧线圈绕组、插头损坏、

原点位置不对，编码器调试/调零位、更换轴承、轴承槽磨损、转子断裂，轴断裂、齿轮槽磨损等  

关于西门子电机维修你需要掌握这些报警原因 

熟悉数控以及机电设备的人都知道，西门子电机在使用过程中容易出现各种各样的报警，而且报警原因

也多样化。而且，关于 西门子电机维修，大家首先要掌握一些报警原因。在此，小编将针对西门子电机

维修过程中所遇到的报警原因进行简单的分析， 希望能够对大家有所帮助。  



西门子电机报警原因之电机上电报警。一般来说电机

上电都是由机械振荡引发的。比如脉冲编码器出现故障。如果是这种情况

引起的故障，此时应检查伺服系统是否稳定，同时还要判断电路板维修检测电流是否稳定 

西门子电机报警原因之机械运动异常快速,也就是我们通常所说的飞车。如果是这种原因引起的报警,我们

应在检查位置控制单 元和速度控制单元的同时,再检查脉冲编码器的接线是否错误;还有脉冲编码器联轴

节是否损坏;另外，还要检查测速发电机是否

接反，以及励磁信号线是否接错。在西门子电机维修过程中遇到这类现象，-

般都应该应由的电路板维修技术人员处理。 

西门子电机报警原因之主轴不能定向移动或定向移动不到位，导致伺服整机系统故障，从而引发报警。

如果是这种情况应在检 查定向控制电路的设置调整、检查定向板、主轴控制的同时,检查位置检测器的输

出波形是否正常,以此来判断编码器的好坏。 同时还应该注意在设备正常时测录编码器的正常输出波形,

这样做的目的是为了方便在故障时进行查对。 

西门子电机报警原因之NC错误报警。NC报警往往是因程序错误，操作错误而引起的报警。比如，在西

门子电机维修过程中所 遇到的Nc出现090. 091报警。出现这种报警的原因是多样化的。比如主电路故障

还有进给速度太低都会引起此类报警。另外， 

西门子伺服电机在发生系统故障时会出现各种各样的报警信息。但是出现报警的原因主要还是与操作不

当,或者日常使用的过程 中没有注意设备的保养所引起的。所以，为了减少西门子伺服电机维修的频率,

大家要严格按照使用说明来操作，而且在日常使 用的过程中要注意周围环境的安全,保障环境的安全,也

是减少西门子伺服电机维修几率的一个主要途径。 

当西门子伺服电机出现报警或者其它各类故障代码的时候，大家采取正确的处理措施,在没有把握的前提

下，及时联系我们！ 入门以后就是按部就班的学习了，I/O口，定时器，中断，串口，数码管1602,182864

，AD/DA，步进电机，直流电机，I2C，PWM，这些内部资源和外部模块依次学习以后就可以完成有点

难度的工程，比如说做一个自动循迹加避障的小车、一个12864带遥控调节的万年历，诸如此类。用所学

知识做出一个自己想要完成的小产品，还是有满满的成就感。软件的话主要有两个，一个是Keil,另一个

是Proteus。Keil软件是编程和编译软件，把我们理解的C语言转换为单片机可执行的机器语言，我们在Kei



l里编写控制程序，Keil帮我们完成转化，然后到单片机中执行。
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