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产品名称 疏通下水管道原理 开封疏通下水管道
力荐无锡圣美

公司名称 无锡圣美环境科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省无锡市惠山经济开发区金惠路595号

联系电话 13093013656 13093013656

产品详情

高压清洗机安全操作规程和标准化操作规程：

开机准备 1. 安装水喷砂高压清洗机附件，各接头紧固。 2. 进水口管路连接，保证水路畅通。 3.
检查并确认高压清洗机控制面板的主开关切换在“停”的位置。 4. 进行主电源接线并接线正确。

操作机器 1. 完全展开高压清洗管(高压清洗机如有高压清洗管绕盘，可根据需要释放适当长度的高压清洗
管，并通过旋转环芯固定)。 2. 打开进水管阀门，确保无泄漏。 3.
将高压清洗机控制面板主开关切换到“开”的位置。

高压清洗机设备故障分析：供水系统

对于供水系统，疏通下水管道使用说明书，应当参考操作规程，监测现场的供水压力、流量、等情况，
还要监测供水压力、流量平稳情况。监测供水压力时，采用观测压力表的方法较为科学，疏通下水管道
原理，当没有压力表时，可以用脚全力供水软管，感觉只是略有变形，则基本符合要求。监测供水流量
时，不能仅在泵组怠速时检测，一定要在高压清洗泵组工作转速下检测。有时供水流量略有不足时，当
泵组转速较低，会出现假性流量充足，一旦泵组全速工作会造成泵组异常停车，这种异常停车，对高压
清洗泵组机件的伤害非常严重。因此足够的供水压力和流量可以避免保养高压清洗泵组液力端内出现负
压抽空、气泡爆裂、气蚀阀口的状态，压力和流量满足要求时，阀片和阀座的寿命可以得到保证。反之
，零件的寿命会降低数倍。

引起供水不足的原因有两种一种是供水中的杂质不仅会堵塞过滤器、硌伤阀口，阀片使高压清洗泵的阀
座寿命大大降低。同时还会出现假性供水不足、泵组抖动的现象。另一种原因是地区性供水压力不足不
稳定影响供水。



供水监测不到位，没有恰当的措施就会产生严重的后果，可见泵组运行监测的重要性。

高压清洗机柱塞泵排液阀芯的结构优化：排液阀芯的位移属于小变形范围，满足设计的要求，这里不做
考虑。但是排液阀芯的应力大于屈服强度，这是非常危险的，容易在生产中造成不良的后果，所以要对
排液阀芯进行结构上的优化设计。以避免出现失效的情况，提高阀芯的运行可靠性。高压清洗机柱塞泵
的工作原理示意图通过对上图中排液阀芯的Φ2.5mm孔的深度值和对115°的角度进行分析，选择将孔的
深度由5mm变为6.2mm，将115°的角度变为120°，开封疏通下水管道，通过优化，得出排液阀芯优化后
的应力云图和位移云图。通过优化，MAX的应力由原来的558.7MPa下降为475MPa，MAX的位移为0.027m
m，属于小位移，满足工作条件。排液阀芯作为高压清洗机AR柱塞泵的关键零部件，设计的可靠性非常
重要。我们通过软件对排液阀芯进行分析，获得排液阀芯的应力与位移的变化情况，疏通下水管道公司
，得出排液阀芯的MAX应力大于屈服强度，在不改变AR柱塞泵的整体装配性的前提下，对其优化，优化
后排液阀芯的应力和位移满足设计的要求，从而解决了该型号的高压清洗机柱塞泵的排液阀芯V型部位
经常出现断裂的问题。

疏通下水管道原理-开封疏通下水管道-
力荐无锡圣美(查看)由无锡圣美环境科技有限公司提供。无锡圣美环境科技有限公司是江苏 无锡 ,清洗、
清理设备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在
无锡圣美环境科技领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创无锡圣美环境科技更加美好的未来
。
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