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学习300、400可以使你能做大型工程。下载是不需要确定PLC处于什么状态，只是下载硬件和下载程序不
样，下载组态时PLC会瞬时停止，所以如果你的PLC是运行状态，先退出，再下载()终端DP头接线错误,
或终端电阻设置错误。 分配I/O接口。1.1 概述 操作保护对传输到控制器的数据进行保护，防止对其进行
未经的访问。控制器可以识别发生变更的工程组态数据或者来自陌生设备的工程组态数据。集成诊断编
辑播报SIMATICS7-500中集成有诊断功能，无需再进行额外编程。①逻辑控制功能 逻辑控制又称为顺序
控制或条件控制，它是PLC应用广泛的领域。逻辑控制功能实际上就是位处理功能，使用PLC的“与”（
AND）、“或”（OR）、“非”（NOT）等逻辑指令，取代继电器触点的串联、并联及其它各种逻辑
连接，进行开关控制。编程设备可以是专用编程器，也可以是配有专用编程的通用计算机。使用编程器
可以进行程序的编制、编辑、调试和监控。使用编程可以在计算机上直接生成和编辑用户程序，并且可
以实现不同编程语言之间的相互转换。程序被编译后下载到PLC，也可以将PLC中的程序上传到计算机。
2.2.3模拟量输入模块与传感器的连接根据测量的需要，可以将电压、电流和电阻等不同类型的传感器连
接到模拟量输入模块。为了电磁，对于模拟应使用屏蔽双绞电缆，并且模拟电缆的屏蔽层应该两端接地
。1969年，美国数字设备公司（DEC）研制出台PLC，在美国通用汽车公司的自动装配线上，了成功。
这种新型的工业控制装置以其简单易懂，操作方便，可靠性高，通用灵活，体积小，使用寿命长等一系
列优点，很快地在美国其他工业领域推广应用。到1971年，已经成功地应用于食品、饮料、冶金、造纸
等工业。这一新型工业控制装置的出现，也受到了其他的高度。1971从美国引进了这项新技术，很快研
制出了台PLC。1973年，西欧也研制出它们的台PLC。我国从1974年开始研制。于1977年开始工业应用。2
.PLC的概念1）程序存储器可存储高达85K条指令。 
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8）输出是交流115V，2A以上，可直接驱动电磁阀等。 这就是西门子能源塑造未来能源的。879年，西门
子提供台0马力的蒸汽发电机，用于上海港的照明。899年，西门子在北京建造了第座发电厂，为城区照
明，并为有轨电车提供电力。新型的SIMATICS7-500控制器除了包含多种创新技术之外，还设定了新，
大程度生产效率。 1.2.3CPU的操作1.操作S7-300PLC的CPU面板上都有一个选择开关，有些可通过专用钥
匙控制。这些工作的意义如下。1）RUN-P：可编程序运行。在此下，CPU不仅可以执行用户程序，在运
行的同时还可以通过编程设备（如装有STEP7的PG、装有STEP7的计算机等）读出、修改、监控用户程序
。数据区存储器位地址格式可以表示为区域标识符+字节地址+字节与位分隔符+位号随着在工业生产中
由大批量、少品种的生产转变为小批量、多品种的生产，设计省时省力的自动化生产线是必然趋势。欧
美早期的生产线，其控制部分由继电器、按钮开关、计时器、计数器及检测开关等组成，以达到控制目
的。但在1968年美国通用汽车制造公司，为适应汽车型号的不断翻新，于是要求设计一种新型的工业控
制器以下列条件：体积小；可靠性高，维修方便；可重复使用；容易设定或更换程序；适用于工厂恶劣
的；成本低；能与电脑连线操作等。消耗的5VDC电流为1×80+3×145+1×105=620（mA），CPU提供了
足够的5VDC电源电流。（3）触头 因为PLC监测到输入，经运行程序后产生的输出，才是对输入的响应
。对一般的输入，这个虽可以接受，但对急需响应的输入，就不能接受了。对急需处理的输入多长时间P
LC能予以响应，一般的做法是采用输入中断，然后再输出即时刷新，即中断程序运行后，有关的输出点
立即刷新，而不等到整个程序运行结束后再刷新。 （1）顺序功能图顺序功能图是一种位于其他编程语
言之上的图形语言，用来编制顺序控制程序。顺序功能图提供了一种组织程序的图形，步、转换和是顺
序功能图中的3种主要组件。（2）梯形图梯形图是使用多的PLC图形编程语言。S7-200 ART PLC的硬件由
CPU模块、数字量扩展模块、板、模拟量扩展模块、热电偶与热电阻模块和相关设备组成。CPU 模块、
扩展模块及板如图1-1所示。A-B（Allen-Bradley，艾伦-布拉德利）是Rockwell（罗克韦尔）自动化公司的
知名品牌，其PLC产品规格齐全、种类丰富。A-B小型PLC为MicroLogix PLC，主要型号有MicroLogix1000
、MicroLogix1100、MicroLogix1200、MicroLogix1400、MicroLogix1500，其中MicroLogix1000体积小巧、功
能，是小型控制的选择；MicroLogix1200能够在空间有限的中，为用户提供强大的控制功能，不同应用项
目的需要；MicroLogix1500不仅功能完善，而且还能根据应用项目的需要进行灵活扩展，适用于要求较高
的控制。A-B中型PLC为CompactLogix PLC，该系列PLC可以通过EtherNet/IP、控制网、设备网来远程控
制输入/输出和现场设备，实现不同的分布式控制。A-B大型PLC为ControlLogix PLC，该系列PLC提供可
选的用户内存模块（750K～8M字节），能解决有大量输入输出点数的应用问题（支持多达4000点模拟量
和128000点数字量）；可以控制本地输入输出和远程输入输出；可以通过以太网EtherNet/IP、控制网Cont
rolNet、设备网DeviceNet和远程输入输出Universal Remote I/O来监控中的输入和输出。② 使用HMI中PLC
代码视图控件，直接显示GRAPH源程序，互锁、监控条件一条条列出来，如图19下半部分所示。尺寸小
型紧凑，可以安装在深度仅 500mm 的控制箱中 3.经济性从价格上将，S7-1500系列PLC接近S7-300系列PL
C的价格，但是性能上却接近S7-400系列PLC。在控制柜方面同样节约了很大的成本。4.编程新版的博途
系列（TIAPortal）编程为用户提供了更友好的界面，更方便的操作和更便捷的编程。PLC的程序有3种：
主程序、子程序、中断程序。其中主程序是程序的主体，一个项目只有的一个主程序。主程序中可以调
用子程序和中断程序，CPU在每一个扫描周期都要运行一次主程序。子程序可以被其他程序调用，使用
子程序可以编程效率而且便于移植。中断程序是用来处理中断事件，而且中断程序不能被用户调用，而
是由中断事件引发的。常见的中断有输入中断、定时中断、高速计数器中断和通信中断。2. 数据存储区 
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