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的小型PL特色，在小型机领域中颇具盛名，某些用欧美的中型机或大型机才能实现的控制，的小型机就
可以解决。其在较复杂的控制方面明显优于欧美的小型机，所以格外受用户欢迎。有许多PLC制造商，
如三菱、欧姆龙、、富士、、东芝等，在小型PLC市场上，产品约占有70%的份额。 CPU模块3．按PLC
的结构分类（2）从网络扩展方面进行比较PLC一般采用硬件定时中断或计时的来实现定时逻辑功能。 S7
-300PLC用背板总线将除电源模块之外的各个模块连接起来。背板总线集成在模块上，模块通过U形总线
连接器相连，每个模块都有一个总线连接器，后者插在各模块的背后（如图2-2所示）。外部接线接在模
块和功能模块的前连接器端子上，前连接器用插接的安装在模块前门后面的凹槽中，前连接器与模块是
分开订货的。由于可编程序控制器在不断发展，因此对它下一个确切的定义是困难的。1980年，可编程
序控制器问世后，由美国电气制造商协会（NEMA，National Electric Manufacturer Association）对可编程
序控制器下过如下的定义：（2）下部端子有的厂家推出的在个人计算机上运行的“PLC”包也是按IEC
61131-3设计的。IEC 61131-3详细地说明了句法、语义和下述5种编程语言： 
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一个输入继电器可以有很多常闭（动断）触点和常开（动合）触点。输入继电器的表示符号为I，按八进
制编址（或称编号），PLC型号不同，输入继电器个数会有所不同。可编程逻辑控制器（PLC）作为现代
的自动控制装置已普遍应用于工业、企业各个领域，是生产自动化必不可少的智能控制设备。 2）CPU
自诊断。PLC在每个扫描周期都要进入自诊断阶段，对电源、PLC内部电路、用户程序的语法进行检查；
定期复位监控定时器等，确保的。3）通信信息处理。在每个通信信息处理扫描阶段，PLC进行PLC之间
、PLC与计算机之间的信息交换。 (2)按导电线芯截面积分类我国电缆导电线芯标称截面系列为：2.5、4
、6、10、16、25、35、50、70、95、120、150、185、240、300、400、500、625、800(mm2)，共19种。 S7
-300/400的是中高端的。编程有了定基础，在学习通讯方面的知识，这样就可以与机比如西门子的incc进
行通讯，这也可以通过PLCSIM进行模拟。PLC学习的5个阶段.逻辑阶段所谓的逻辑阶段就是可以实现继



电中的般逻辑性设计，既然是继电所以电力拖动知识就是该阶段的基础。 数据区是S7-200PLC存储器特
定区域可编程逻辑控制器（ProgrammableLogicController，简称PLC）始于20世纪60年代美国通用汽车公
司提出的“通用十条”要求，初的目的是替代机械开关装置（继电模块），用于逻辑控制。1985年，电
工会（IEC）PLC定义为：“可编程序控制器是一种数字运算操作的电子，专为工业下的应用而设计。它
作为可编程序的存储器，用来在其内部存储并执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作
的指令，且通过数字式、模拟式的输入和输出，控制各种类型的机械或生产。可编程序控制器及其有关
设备，都应按易于使工业控制形成一个整体，易于扩充其功能的原则设计。” 针对低性能要求的模块化
中小控制�可配不同档次的CPU�可选择不同类型的扩展模块�可以扩展多达32个模块�模块内集成背
板总线�网络连接-多点接口(MPI),-PROFIBUS或-工业以太网�通过编程器PG访问所有的模块�无插槽
�借助于“HConfig”工具可以进行组态和设置参数产品特点编辑播。（1）PLC更注重于工业应用，对
于防、设备接口、联网、模块化都有完善的技术支撑，使用更简单，但成本高。 

按照主电路工作分类，变频器可以分为电压型变频器和电流型变频器。电压型是将电压源的直流变换为
交流的变频器，直流回路的滤波使用的是电容。电流型是将电流源的直流变换为交流的变频器，其直流
回路滤波使用的是电感。 �当一个电源模板故障时，其他每个电源模板均能向整个基板供电，因此不会
停止工作。�整个工作时可以更换每个电源模板，当插拔模板时不会影响运行。�每个电源模板均具有
功能，发生故障时将发送故障信息。 S7-300是模块化小型PLC，能中等性能要求的应用。S7-400PLC是用
于中、性能范围的可编程控制器。该系列PLC采用模块化无风扇的设计、可靠耐用，同时可以选用多种
级别（功能逐步升级）的CPU，并配有多种通用功能的模板，这使用户能根据需要组合成不同的专用。 
其余CPU均可以连接多3个扩展机架，每一机架的安装模块数均为8个，连同主机架PLC的多安装模块数
为32个，因此，PLC的多I/O点数为1024点。3.紧凑型S7-300系列紧凑型CPU包括CPU312C、CPU313C、C
PU313C-2PtP、CPU313C-2DP、CPU314C-2PtP、CPU314C-2DP六种规格。 按下停止按钮2，器KM线圈失
电，KM主触点断开，电动机失电停转，同时KM常开自锁触点也断开，解除自锁（即2闭合后KM线圈无
法得电）PLC控制电动机正转电路图1-3所示为采用PLC控制的电动机正转电路，该PLC的型号为CPU222
（西门子S7-200系列PLC中的一种），该线路可以实现图1。（2）在可编程序控制器中，用户程序是循环
扫描反复执行的。中断程序却不是每次扫描用户程序都要执行的，它只在中断申请被接受后执行一次，
也就是说，中断申请只能使迅速去执行一次中断程序，而与中断程序中有关信息的状态及中断程序执行
的结果无关，因此要想多运行几次中断子程序，则必须多进行几次中断申请。西门子代理商介绍：控制
面板15寸屏 
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