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Siemens西门子OP177BDP显示器 

从PLC的控制功能来分，PLC的发展经历了以下4个阶段。阶段：从台PLC问世到20世纪70年代中期，是P
LC的初创阶段。压力继电器主要用于对或气体压力的高低进行检测并发出开关量，以控制电磁阀、液泵
等设备对压力的高低进行控制。② PROFIBUS-DP（Decentralized
Periphery，分布式外部设备），用于自动化中单元级控制设备与分布式I/O（例如ET 200）的通信。主站
之间的通信为令牌，主站与从站之间为主从，以及这两种的混合。S7-200的CPU模块共有两个系列：CP
U21×和CPU22×。CPU21×系列包括CPU212、CPU214、CPU215和CPU216；CPU22×系列包括CPU221
、CPU222、CPU224、CPU224XP、CPU224XPsi和CPU226。由于CPU21×系列属于S7-200的代产品，这里
不再做具体介绍。2004年，西门子公司推出了S7-200CN系列PLC，是专门针对市场的产品。 它一般是采
用光电耦合电路与现场输入相连，这样可以防止使用中的强电进入PLC。光电耦合电路的核心是光电耦
合器，其结构由发光二极管和光电三极管构成。现场输入的电源可由用户提供，直流输入的电源也可由P
LC自身提供。 在SIMATICNET的范畴内使用了许多通信技术，除了上面提过的工业以太网和PROFIBUS
外，在通信、组态、编程中也还需要使用其他一些通信技术，下面逐一地进行简单介绍。在程序编辑、
上下载等处理中，必须把CPU置于STOP。西门子的S7 Software Redundancy（冗余性）可选可以在S7-300
和S7-400上运行。生产出现故障时，在几秒内切换到替代，可以用于水厂水处理或交通流量等。1.以工业
PC（Personal Computer，个人计算机）为基础的低成本工业控制自动化已成为主流在西门子工厂自动化
中，核心的就是PLC。它通过在现场层、控制层和层分别部署硬件产品和对应，实现控制一体化。西门
子目前主流的PLC产品为S7系列PLC，包括S7-200ART、S7-1200、S7-300、S7-400、S7-1500等。其中，S7-1
200 PLC作为中小型PLC的典型代表，具有外观轻巧、速度敏捷、化程度高等特点，借助优异的网络通信
能力和，可以构成复杂多变的控制。如图1-2所示，西门子S7-1200
PLC模块包括CPU、电源、输入处理回路、输出处理回路、存储区、RJ45端口和扩展模块接口等。 
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在用户编写的FB和FC程序中，必须对BR位进行，功能块正确执行后，使BR位为1，否则使其为0。使用S
E指令可将RLO存入BR中，从而达到BR位的目的。当FB或FC执行无错误时，使RLO为1，并存入BR；否
则在BR中存入0。状态字的9～15位未使用。一般继电器的、返回时间为0.05～0.15s，快速继电器则为0.00
5～0.05s。（2）存储器容量（4）计数器（C）存储器区 计数器用来累计其计数脉冲上升沿的，有加计数
器、减计数器和加减计数器。给计数器分配的字用于存储计数当前值（0～999），计数值可以用二进制
或BCD码读取。S7-200 ART PLC的外部结构，其CPU单元、存储器单元、输入/输出单元及电源集中封装
在同一塑料机壳内。当需要扩展时，可选用需要的扩展模块与主机连接。（7）扩展模块接口
用于连接扩展模块，采用插针式连接，使模块连接更加紧密。 如宝钢一、二期工程就引进了500多套，
还有咸阳显象管厂、秦皇岛煤码头、汽车厂等。西门子PLC在工业领域里有广泛的应用，我们熟悉的西
门子PLC系列有S7-200，S7-300，S7-400，S7-200smart系列等。 模块上，有前盖板保护。更换模块时只需
要拆下前连接器，不用花费很长的时间即可完成重新接线。模块上有两个带顶罩的编码元件，次时，顶
罩会地前连接器，前连接器以后只能同样类型的编码元件。 

（1）数字量输入单元（1）控制电器：用于各种控制电路和控制的电器，如器、继电器等。 该设计为控
制器、西门子屏和驱动产品在整个项目享数据存储和自动保持数据一致性提供了操作的概念，同时提供
了涵盖所有自动化对象的强大的库。新版TIA博途V12不仅有更强的性能、还涵盖自动诊断功能、集成故
障安全功能性，强大的Profinet通信，集成工业信息安全和的编程语言。本节通过对一个简单的电路分别
实现继电器控制和PLC控制，从而使大家明白几个问题： 7.导轨铝质导轨是用来固定和安装S7-300上述各
种模块的。2.1.4S7-300CPU模块的面板S7-300系列PLC的CPU模块有一些与操作及状态显示有关的选择开
关和LED状态/故障显示器。①RUN-P：可编程运行。 化的前连接器节省了用户接线时间，简化了配件存
储。集成短接片使电位组的桥接更加简单灵活。辅助配件，如自动断路器或继电器迅速便捷地安装到集
成DIN导轨。可扩展的电缆存储空间能够方便地关闭前盖板，即便使用带有绝缘的电缆，也可以通过两
个预定义的闭锁位关闭前盖板。 这就是后来的PLC。在20世纪60年代到70年代，计算机也了发展，它优
点就是功能完备、灵活性、通用性好。特别是计算机的计算能力特别强。在这个时候，有人就会想到把
继电器和计算机二合一，计算机编程容易、计算速度快，就内置在继电器上，而继电器操作方便就负责
的设备。 
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