
宏润钢铁，一个阶层的生意与生活 厚壁直缝厂家

产品名称 宏润钢铁，一个阶层的生意与生活
厚壁直缝厂家

公司名称 山东宏润钢铁管业有限公司

价格 3500.00/吨

规格参数 品牌:庆云宏润
型号:直缝焊管

公司地址 山东省德州市庆云北四环工业开发区

联系电话 86-0534-3760066 13792245580

产品详情

 山东宏润钢铁管业有限公司13792245580（国内）刘经理 直缝焊管，凡是生产直缝焊管，热扩管等，
以带钢为生产原料，在高频焊接设备上进行直缝焊接得到的管子都叫直缝焊管。（由于钢管的焊接处成
一条直线故而得名）。 其中按照用途不同，又不同的后道生产工序，.(大致可分为脚手架管，流体管
，电线套管，支架管，护栏管等几种）。直缝焊管标准 gb/t3091-2008而低压流体焊管是直缝焊管的一
种，一般用水，煤气的输送， 在焊接完毕后比普通焊管多加以一道水压测试，故而低压流体管比普通
直缝焊管价格一般高出一点（按现在的市场价来说，大概高出80元左右） 例如：焊接钢管流体管1寸（
dn25）（就是φ33.5*3.25) 价格大概在4300每吨，而普通直缝焊管在4350左右。大口径直缝焊管主要生
产流程说明：1. 板探：用来制造大口径埋弧焊直缝钢管的钢板进入生产线后，首先进行全板超声波检
验；2. 铣边：通过铣边机对钢板两边缘进行双面铣削，使之达到要求的板宽、板边平行度和坡口形状
；3. 预弯边：利用预弯机进行板边预弯，使板边具有符合要求的曲率；4. 成型：在jco成型机上首先将
预弯后的钢板的一半经过多次步进冲压，压成"j"形，再将钢板的另一半同样弯曲，压成"c"形，最后形成
开口的"o"形5. 预焊：使成型后的直缝焊钢管合缝并采用气体保护焊（mag）进行连续焊接；6. 内焊：
采用纵列多丝埋弧焊（最多可为四丝）在直缝钢管内侧进行焊接；7. 外焊：采用纵列多丝埋弧焊在直
缝埋弧焊钢管外侧进行焊接；8. 超声波检验ⅰ：对直缝焊钢管内外焊缝及焊缝两侧母材进行100%的检
查；9. x射线检查ⅰ：对内外焊缝进行100%的x射线工业电视检查，采用图象处理系统以保证探伤的灵
敏度；10. 扩径：对埋弧焊直缝钢管全长进行扩径以提高钢管的尺寸精度，并改善钢管内应力的分布状
态；11. 水压试验：在水压试验机上对扩径后的钢管进行逐根检验以保证钢管达到标准要求的试验压力
，该机具有自动记录和储存功能；12. 倒棱：将检验合格后的钢管进行管端加工，达到要求的管端坡口
尺寸；13. 超声波检验ⅱ：再次逐根进行超声波检验以检查直缝焊钢管在扩径、水压后可能产生的缺陷
；14. x射线检查ⅱ：对扩径和水压试验后的钢管进行x射线工业电视检查和管端焊缝拍片；15. 管端磁
粉检验：进行此项检查以发现管端缺陷；16. 防腐和涂层：合格后的钢管根据用户要求进行防腐和涂层
。

因钢管库存、价格、型号变动较大，可拨打13792245580了解详细的钢管信息，刘经理携宏润全体员工随
时欢迎您的来电。
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