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必要时，可编写多套，或多组程序，依需要调用。它很适应于工业现场多工况、多状态变换的需要。用P
LC进行开关量控制的实例很多，如冶金、机械、轻工、化工和纺织等行业，几乎所有工业行业都需要用
到它。如图1-11所示为冰淇淋包装，该采用PLC的输入触点和延时功能来控制冰淇淋包装设备。S7-1200
PLC中利用“符号化存取”，分配数据块所占的存储区；而在S7-300 PLC中，由于是混合声明数据块中的
数据类型，这使得存储区的分配使用非常杂乱可编程控制器（PLC）是以微机技术为核心的通用工业控
制装置，它将的继电器-器控制技术与计算机技术、通信技术融于一体，具有功能强大、适用性好、编程
简单、使用方便等优点。d.灭弧罩。上面提到的磁吹式灭弧和灭弧栅灭弧都带有灭弧罩，它通常用耐弧
陶土、石棉水泥或耐弧塑料制成。其作用一是分隔各路电弧，防止发生短路；二是使电弧与灭弧罩的绝
缘壁，使电弧迅速冷却而熄灭。 认真清扫PLC箱内卫生；（2）每三个月更换电源机架下方过滤网；检修
前（）检修前好工具；（2）为保障元件的功能不出故障及模板不损坏，必须用保护装置及认真作防静电
工作；（3）检修前与调度和操作工联系好，需挂检修牌处挂好检修牌；设备拆装顺序及（）停机检修，
必须两个人以上监护操作；（2）。EM AM06有两路模拟量输出通道，支持的包括：±10V的电压或者0
～20mA的电流。电压的分辨率为11bit+1bit符号位；电流的分辨率为11bit。产地：德国另外，西门子LOG
O模块还具有灵活多变的特点。它可以根据不同的需求进行定制，从而各种不同的自动化控制需求。同
时，PLC模块还支持多种编程语言，并且可直接与人机界面、传感器和执行器之间的连接来完成自动化
控制操作。这也是西门子LOGO模块得以广泛应用的一大原因。如果将通电延时型时间继电器的电磁机
构反向安装，就可以改为断电延时型时间继电器，断电延时型时间继电器所示。线圈不得电时，塔形弹
簧将橡皮膜和杆推向右侧，杠杆将延时接点压下（注意，原来通电延时的常开触点现在变成了断电延时
的常闭触点了，原来通电延时的常闭触点现在变成了断电延时的常开触点），当线圈通电时，动铁心带
动L型传动杆向左运动，使瞬动接点瞬时，同时推动杆向左运动，如前所述，杆向左运动不延时，延时接
点瞬时。线圈失电时动铁心在反力弹簧的作用下返回，瞬动接点瞬时，延时接点延时。 
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SIMATICS7-1500PLC的前连接器分为三种，分别是：带螺钉型端子的35mm前连接器、带推入式端子的25
mm前连接器和带推入式端子的35mm前连接器，如图2-36所示。都是40针的连接器，不同于S7-300前连接
器有20针的规格。以网络为基础的分布式自动控制的应用日益广泛，这种通过专用网络把生产现场和控
制中心连接起来，并在它们之间双向传送信息以协调运作。一个控制中心可以远程实时地监控分布在附
近的多个生产现场，形成一个分布式自动控制体系。该了工作条件，实现生产现场无人值守，人力成本
，了生产误差，了产品。在“STEP 7 V5.3”文件夹里双击“Automation License Manager”→“Disk1”→
“Setup.exe”，安装自动化许可证器。1.高速计数器1）采用语言进行编程，可以完成较复杂的控制运算
。（6）S7 HiGraph 图形编程语言S7 HiGraph属于可选包，它用状态图（State Graphs）来描述异步、非顺
序的编程语言。被分解为几个功能单元，每个单元呈现不同的状态，各功能单元的同步信息可以在图形
之间交换。需要为不同状态之间的切换定义转换条件，用类似于语句表的语言描述状态的和状态之间的
转换条件。 S7-1200是紧凑型PLC，是S7-200的升级版，具有模块化、结构紧凑、功能等特点，适用于多
种应用，能够保障现有投资的长期安全。其创新的设计使调试和安全操作简单便捷，而集成于TIA博途
的诊断功能通过简单配置即可实现对设备运行状态的诊断，简化工程组态，并项目成本。2）将开关拨到
RUN或TERM时，可以由STEP 7-Micro/WIN V4.0编程控制CPU模块的运行和停止。在程序中STOP指令，
可以在条件时将CPU模块设置为停止。我国从1974年也开始研制可编程控制器，1977年开始工业应用。
目前它已经大量地应用在楼宇自动化、家庭自动化、商业、公用事业、设备和农业等领域，并涌现出大
批应用可编程控制器的新型设备。可编程控制器的工作原理，具备设计、调试和可编程控制器控制的能
力，已经成为现代工业对电气技术人员和工科学生的基本要求。1.2 可编程控制器的定义 10）使用STEP7
，可实现快速、简便的组态和编程。11）使用STEP7，可实现丰富的诊断功能。第二节工业通信通过SIM
ATIC网络PROFIBUS、以太网或TCP/IP，可实现从控制到现场级的通信。 CHMI按键面板对于这种面板
，用户可以通过按钮进行方便的操作；由于自带按钮，在装配中的布线时间可以大幅缩短，并且可以材
料成本；面板集成有2个PROFINET接口，方便用户进行通讯；面板后面的背板集成有数字量接口，可以
连接开关等其他设备；故障安全型面板可以连接急停设备和传感器等。PROFIBUS符合IEC61158，是目前
上通用的现场总线之一，并以其独特的技术特点、严格的认证规范、开放的、众多厂商的支持和不断发
展的应用行规，成为现场级通信网络解决方案，其网络节点数已突破1000万个，在现场总线领域里。继
电器控制如图1-3所示，控制对设备的控制作用是通过控制线路板的接线来实现的。在这种控制中，要实
现不同的控制要求必须改变控制电路的接线。2）维修方便，采用模块化结构； 某些CPU模块上有集成I/
O。PLC使用的物理存储器：RAM，ROM，快闪存储器（FlashEPROM）和EEPROM。SIMATIC西门子屏
操作员控制和人机界面或简称为HMI，可将自动化与操作员的不同要求联系在一起。 
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