
GQF-Z80型桥梁伸缩缝介绍 浅埋式伸缩装置说明

产品名称 GQF-Z80型桥梁伸缩缝介绍 浅埋式伸缩装置说明

公司名称 衡水大鹏橡塑制品有限公司

价格 280.00/米

规格参数 品牌:天鹏
产地:河北
伸缩量:80MM

公司地址 衡水市桃城区河沿镇种家庄村

联系电话 0318-8078809 18631841680

产品详情

Z80是指伸缩缝的型钢是Z型，而桥梁伸缩缝的伸缩量为80mm。

桥梁伸缩缝型钢的种类分为C型，E型，F型，L型，Z型，MZL型，SF型，RG型，RBKF80型，QMF型等
等多种型钢，这是根据每个公路桥梁工程的设计需要而订的。

桥梁伸缩装置的类型大体上分为三种类型，即钢制支承形式结构，采用面层钢板或梳齿钢板构造，其次
是钢结构与橡胶组合支承形式结构，根据它们之间的连接作用方式又可以分成对接式、组合剪切式和模
数支承式，目前这种结构使用最多;

第二种是无缝弹性体的，或称填充式桥梁伸缩缝，同时根据使用的弹性体材料不同又分了几种;

第三种一般应用在变形量在4cm以下的桥梁上，桥梁伸缩装置的性能对桥梁的使用性能和寿命有很大影
响。

拱形骨架模具常识与技巧说明

一、拱形骨架模具概述

拱形骨架模具是一种常用的建筑模板，主要用于制作各种拱形结构的混凝土预制件，如桥梁、隧道、高



速公路等工程中的拱形部位。由于其具有结构稳定、抗压强度高、使用寿命长等特点，因此被广泛应用
于各类建筑工程中。

二、拱形骨架模具材料

拱形骨架模具一般采用钢材、塑料、玻璃钢等材料制成。其中，钢材具有较高的强度和耐磨性，能够承
受较大的压力和摩擦力；塑料和玻璃钢则具有较好的韧性和耐腐蚀性，能够在较为恶劣的环境中使用。

三、拱形骨架模具制作工艺

1. 设计阶段：根据工程要求和施工图纸，设计出符合要求的拱形骨架模具图纸。

2. 材料准备：根据图纸要求，采购合格的原材料，并进行必要的加工和处理。

3. 组装阶段：将各个零件按照图纸要求进行组装，形成一个完整的拱形骨架模具。

4. 检验阶段：对组装好的模具进行检查，确保其尺寸、形状符合设计要求，无缺陷、无瑕疵。

5. 使用阶段：将模具运输到施工现场，进行混凝土浇筑、养护等操作，完成拱形结构的制作。

四、拱形骨架模具使用技巧

1. 安装技巧：在安装拱形骨架模具时，应保证其平整、稳定，避免出现扭曲、变形等现象。同时，应按
照设计要求进行安装，确保各部位尺寸、角度符合要求。

2. 混凝土浇筑技巧：在浇筑混凝土时，应先对模板进行湿润处理，以避免干缩裂缝的产生。同时，应保
证混凝土的配合比、坍落度等指标符合要求，以提高成品的抗压强度和耐久性。

3. 养护技巧：在养护阶段，应保持适宜的温度和湿度，以避免混凝土出现干缩裂缝或温度裂缝。同时，
应根据工程要求和气候条件，选择合适的养护方式，如自然养护、喷涂养护等。

4. 拆卸技巧：在拆卸拱形骨架模具时，应按照先拆外模板、后拆内模板的顺序进行操作。同时，应保证
混凝土强度达到规定要求后，方可进行拆卸，以避免对混凝土成品造成损坏。

5. 维修保养技巧：在使用过程中，应对拱形骨架模具进行定期检查和维护，及时发现并处理损坏、磨损
等现象。同时，应按照厂家推荐的保养方法进行保养，以保证其使用寿命和稳定性。

五、结语

通过本文对拱形骨架模具常识与技巧的详细说明，相信读者已经对这种建筑模板有了更深入的了解。在
实际使用过程中，应根据工程要求和施工条件，选择合适的材料和工艺，并严格按照操作规程进行操作
，以保证工程的顺利进行和质量要求。同时，也需要注意安全问题，避免事故的发生。



用钢模和不锈钢板焊接而成的蒙古包模具。这种蒙古包模具的出模时间需要24小时，因为容积大，所以
必须长时间吹干。蒙古包模具都采用5-10毫米厚的不锈钢板进行电焊焊接。一般情况下，这种蒙古包模
具比较沉重，成本也较高，但需要的数量较少。

蒙古包模具是制作蒙古包的重要工具，其生产质量直接关系到蒙古包的质量和使用寿命。因此，在使用
蒙古包模具时，必须注意保养和维护，避免因为使用不当或保养不当而导致模具损坏。此外，在存放蒙
古包模具时，还应注意避免潮湿、加热、阳光直射等问题，以免造成模具使用年限。

蒙古包的使用面积通常约为20平方米左右，并且可以通过上下叠加建造成3到4层的高度。每套房屋内部
需要使用约800公斤的钢筋和10立方米的混凝土，才能制作模具。因此，每套蒙古包的成本将取决于当地
的材料费用、人工费用以及模具的损耗情况等因素。
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