
广东冈田智能科技供应机械手自动喷釉线

产品名称 广东冈田智能科技供应机械手自动喷釉线

公司名称 广东冈田智能科技有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 东莞市东城街道金玉岭路7号

联系电话 4008088236 18029123989

产品详情

机械手自动喷釉线1.喷釉法

利用压缩空气或离心力，使釉浆在喷枪出口雾化成微滴，沉积或溅落在将欲施釉的精修青坯上，坯体欲施釉的部位即被施釉，这种施釉方式称之为喷釉。喷釉是目前卫生瓷生产中用得最广的方法。过去多使用手工喷釉，目前已发展到用机械手喷釉和利用静电施釉。

2.浸釉法

将欲施釉的精修瓶坯，浸入釉浆中，提起后在坯体欲施釉的部位就粘附釉浆从而达到施釉的目的。浸釉是要求釉浆比重：透明釉一般我1.42-1.44；乳浊釉一般为1.45-1.46左右；浸釉时间随产品不同而异；浸釉前对产品不需要施釉的地方应先涂上熔化的石蜡，浸釉时坯体涂石蜡的部位就粘不上釉了。浸釉后要将烧成时需与垫板接触的部位，如水箱类产品的底部，刮去釉料，以防止高温时与垫板粘结在一起产生粘疤缺陷。盛装釉浆的容器可为木制容器或水泥池，每天浸釉以后，池中剩余泥浆要重新过箱（120目筛），除铁再返回使用。

3.浇釉法

在卫生瓷生产中，主要用于外形较大或需在内部施釉的产品，具体做法就是：先把产品放在可翻转的托架上，将釉浆灌入欲施釉的弯管内，然后倒出，弯管内壁即施以釉层。机械手喷釉属于自动喷釉，其全套设备主要包括坯体传送联动线、可控制转动角度的承坯台、喷枪及其控制系统等。目前所用的机械手有两种，一种是示教式机械手，试用前先由一名熟练的喷釉工，手动控制机械手上的喷枪进行施釉，在完成全套操作后，计算机即将这些操作程序记忆在机器里，以后的操作就可直接有机械手来照样完成了：另一种就是编程式机械手，使用前需要先由编程人员，根据产品施釉的操作过程参数，编程机器能够识别的程序，输入计算机内，计算机即能按规定的程序操纵机械手进行施釉。喷釉机械手能完成六轴运动，重现误差可小于0.1mm。通过控制安放坯件夹板的旋转位置，能使坯件处于正确的位置上。机械手也能围绕坯体运动。操作人员可以利用控制盘来控制坯件的状态，只需要通过键盘输入坯件的代码，机械手就能自动控制坯件的状态。

由于机械手喷釉仍然是利用喷枪进行施釉，其釉浆雾化，沉积的原理与手工施釉并无多少差别。因此，对所用釉浆的工艺参数，釉层厚度等也与手工施釉相同。采用机械施釉，操作人员可以远离喷釉柜，操作环境大大改善，没见产品喷釉质量的差别很小，工人的体力劳动减轻，生产效率提高，手工施釉时的生产效率一般为100-120件/人班：机械手施釉每条生产线一般为400-700件/台�班。但机械手施釉投资大，技术要求高，施釉质量与程序是否适当有关。当变化生产品种时，需要重新修改操作程序。

当然操作人员也可能预先将某些常用坯件的形状输入坯件自动识别设备的储存器内。当坯件的形状被摄入并储存在坯件自动识别设备的存储器内的标准形状比较，机械手即能决定所采用的的喷釉状态。反水弯自动施釉机和坯件自动识别装置形成一体，能自动识别坯件，并采用相应的方法，给返水弯底部和背部等喷不到釉的位置自动上釉。 
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