
江苏是焊缝无损检测、钢结构无损探伤检测

产品名称 江苏是焊缝无损检测、钢结构无损探伤检测

公司名称 江苏广分检测技术有限公司销售部

价格 3500.00/件

规格参数 品牌:GFQT
周期:7-10个工作日
简称:广分检测

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 13906137644

产品详情

  一、无损探伤的概述

无损探伤是一种在不对工件或原材料造成损伤的情况下，对其表面和内部质量进行检测的技术手段。这
种方法旨在在不破坏被检测部件的结构和性能的前提下，发现和分析其潜在的缺陷，从而为后续的维修
和优化提供依据。无损探伤在工业领域中应用广泛，尤其在航空航天、汽车制造、船舶制造、钢铁建筑
等行业具有重要意义。

二、常见无损探伤方法简介

常见的无损探伤方法包括：X光射线探伤、超声波探伤、磁粉探伤、渗透探伤、涡流探伤、γ射线探伤
、萤光探伤、着色探伤等。这些方法各自具有独特的优势和适用范围，在实际应用中，根据被检测部件
的材料、形状、尺寸和缺陷类型，选择合适的探伤方法至关重要。

三、磁粉探伤原理详解

磁粉探伤的基本原理是利用工件磁化时，缺陷处磁阻增大导致的漏磁现象，在工件表面形成局部磁场，
使磁粉聚集在缺陷处，从而显现出缺陷的形状和位置。通过观察和分析这些显影，可以判断出缺陷的存
在。磁粉探伤具有较高的灵敏度，适用于发现铁磁材料、镍、钴及其合金、碳素钢及某些合金钢的表面
或近表面缺陷。

四、磁粉探伤的种类及特点

磁粉探伤根据工件磁化方向、磁化电流和磁粉配制的不同，可分为周向磁化法、纵向磁化法、复合磁化
法和旋转磁化法等。各种磁化方法具有不同的特点，适用于不同类型的缺陷检测。此外，按磁化电流的
不同，磁粉探伤可分为直流磁化法、半波直流磁化法和交流磁化法。此外，还有干粉法和湿粉法两种磁
粉配制方法。



五、磁粉探伤的优缺点分析

磁粉探伤具有设备简单、操作容易、检验灵敏度高等优点，适用于薄壁件或焊缝表面裂纹的检验，能显
露出一定深度和大小的未焊透缺陷。然而，磁粉探伤也存在一定的局限性，如难以发现气孔、夹碴及隐
藏在焊缝深处的缺陷。因此，在实际应用中，往往需要结合多种无损探伤方法，以实现更全面、准确的
检测结果。
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