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1.4 S7-200 ART PLC主机的接线及应用实例1.2.2 主流现场总线的简介 -计数：计数器模块-定位：快速/慢速
进给驱动位置控制模块、电子凸轮控制器模块、步进电动机定位模块、伺服电动机定位模块等-闭环控制
：闭环控制模块-工业标识：接口模块、称重模块、位置输入模块、超声波等个包括:电源模板，处理单
元(CPU)，各种模板()，通讯模板(CP)，功能。 然后，PLC进入周期性的循环扫描操作：CPU从条指令开
始，按顺序逐条地执行用户程序直到用户程序结束，然后返回条指令开始新一轮的扫描，PLC的工作流
程如图1-10所示。CPU的循环操作包括3个主要部分。 生产的PLC具有RS-232、RS-422、RS-485或现场总
线等通信接口，可进行远程I/O控制，实现多台PLC联网和通信。在构成时，可由一台计算机与多台PLC
构成“集中、分散控制”的分布式控制网络，以便完成较大规模的复杂控制。 5.7”STN,CCFL1)-背光显
示，蓝模(4种蓝色阴影)电阻性模拟型数字小键盘用于十进制、二进制和十六进制的数字格式阻性模拟屏
字母键盘具有较小安装深度的紧凑型设计坚固的塑料外壳产品可以防各种油,油脂和的清洁剂侵蚀插头型
接线端子，用于连接到24VDC电源RS485接口用于连接（。1）接收从编程器输入的用户程序和数据。S7-
200 ART PLC是在S7-200 PLC之后推出的整体式PLC，其软、硬件都有所增强和改进，主要特点如下。 可
为您提供下列通讯模板：CMPtPRS232BA;带有RS232接口的通信模块，适用于协议Freeport、3964(R)和US
S;9针SubD连接器19.2Kbit/s，1KB帧长度，2KB接收缓冲区CMPtPRS232HF;带有RS232接口的通信模块，适
用于协议Freeport、3964。 
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大中型PLC的配置一般都采用机架配置表来完成，它可以帮助用户配置一个机架或。每一个工作单可以
帮助用户配置一个机架；若需要多个机架，则需要用另外的工作单配置另外的机架。 把西门子PLC里的
程序先掉，SF灯还亮估计就是硬件坏了，如果不亮了，就可能你的程序有问题，再在线看看西门子PLC
信息S7-300PLC上SF灯亮而BF灯闪烁，肯定是分布式现场总线PROFIBUS-
DP通信或DP从站如ABB变频器的问题，不要怀疑其他软硬件问题。S7-200 ART PLC、Smart
Line系列屏和SINAMICS V20变频器结合，可以用户人机互动、控制和驱动的需要。
S7-1200系列PLC能够方便地安装在的35 mm DIN导轨上，S7-1200系列PLC被设计成通过自然对流冷却。为
保证适当冷却，在设备上方和下方必须留出至少25 mm 的空隙。此外，模块前端与机柜间至少应留出25
mm 的深度。可采用水平和纵向安装，但纵向安装时允许温度要减小10
℃。输入映像寄存器可采用位、字节、字和双字来存取 （1）触点触点一般有主触点和灭弧触点，大电
流的断路器还有辅助触点，这三种触点并联接在电路中。正常工作时主触点承载负载电流；开断时灭弧
触点熄灭电弧，保护主触点。当电路接通时，灭弧触点先接通，主触点后接通，断开电路时顺序相反。 
对应西门子产品号:6ES5734-BD20,RS232到西门子S5系列PLC编程口（DB5）通讯接口电缆,3米。RS232/电
流环接口,用于S5系列PLC编程和监控。U/PPIU接口的西门子S7-200PLC编程电缆，U/PPI接口，3米，带通
信指示灯，对应西门子产品号：6ES790-3DB30-0XA0，大通信距离达2公里。为了适应信息处理量和复杂
程度的不同需求，PLC具有不同的I/O点数、用户程序存储器容量和功能范围，PLC在20世纪90年代已经
形成微、小、中、大及巨型等多种类型。PLC实现对外部设备的控制，其输入端子与输出端子的数目之
和，称作PLC的输入/输出点数，简称I/O点数。按I/O点数PLC可分为微型PLC（几十点I/O）、小型PLC
（几百点I/O）、中型PLC（上千点I/O）、大型PLC（几千点I/O）和巨型PLC（上万点I/O及以上）。2.
按硬件结构形式分类全集成自动化概念和STEP 7使ET 200能与西门子公司的其他自动化产品协同运行，
实现了从硬件配置到共享数据库等所有层次上的集成。所有I/O均在一个的控制之上，因此用户在程序时
不需要额外的培训。S7-1200 PLC集成了许多实用的技术和诊断功能。其中，PLC在输入输出的处理方面
必须遵守以下原则：PLC是应现代化生产的需要而产生的，PLC的分类也必然要符合现代化生产的需求。
一般来说，可以从3个角度对PLC进行分类，即控制规模、控制性能、结构特点。数据经过封装后通过物
理介质传输到网络上，接收设备除去附加信息后，将数据上传到上层堆栈层。可编程序控制器是一种专
门为在工业下应用而设计的数字运算操作的电子装置。它采用可以编制程序的存储器，用来在其内部存
储执行逻辑运算、顺序运算、计时、计数和算术运算等操作的指令，并能通过数字式或模拟式的输入和
输出控制各种类型的机械或生产。可编程序控制器及其有关的设备都应按照易于与工业控制形成一个整
体、易于扩展其功能的原则而设计。 当然，如果扫描周期所占用的时间对整个运行来说可以忽略，那么
二者之间就没有什么区别了。如果用户没有备份程序，就会相当麻烦。般PLC内部设有电池电压检测电
路，当电压下降到定程度时，PLC就会，提醒更换电池。 
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