
铰刀检测，铰刀检测机构

产品名称 铰刀检测，铰刀检测机构

公司名称 北京清析技术研究院

价格 .00/件

规格参数

公司地址 北京市海淀区王庄路1号B座6层7-C房间

联系电话 19826559728 19826559728

产品详情
铰刀是具有一个或多个刀齿，用以切除已加工孔表面薄层金属的旋转刀具，铰刀具有直刃或螺旋刃的旋转精加工刀具，用于扩孔或修孔。铰刀因切削量少其加工精度要求通常高于钻头. 可以手动操作或安装在钻床上工作。关于铰刀，北京清析技术研究院可提供硬度、强度、韧性、机械性能、力学性能、物理性能、精度检测、质量检测，材质检测，使用寿命检测，涂层检测，抗弯强度检测，冲击韧性检测，老化测试，出厂检测，耐腐蚀检测，破损强度检测，耐高温检测，软硬度检测，折断强度检测等检测项目。同时，北京清析技术研究院可对机用铰刀、螺旋铰刀、锥度铰刀、非标铰刀、气门铰刀、金刚石铰刀、高速钢铰刀、直柄机用铰刀、可调铰刀、加长铰刀等进行检测。

铰刀的种类
铰刀结构大部分由工作部分及柄部组成。工作部分主要起切削和校准功能，校准处直径有倒锥度。而柄部则用于被夹具夹持，有直柄和锥柄之分。
按不同的用途铰刀可分许多种，因此关于铰刀的标准也比较多，我们较常用的一些标准有GB/T1131手用铰刀，GB/T1132直柄机用铰刀，GB/T1139直柄莫氏圆锥铰刀等等。铰刀按使用方式分为手用铰刀和机用铰刀；按铰孔形状分为圆柱铰刀和圆锥铰刀，（标准锥铰刀有1：50锥度销子铰刀和莫氏锥度铰刀两种类型）。铰刀的容屑槽方向，有直槽和螺旋槽。常用的材质为高速钢。硬质合金镶片。
手用铰刀一般材质为合金工具钢（9SiCr），机用铰刀材料为高速钢（HSS），机用铰刀分为直柄机用铰刀和锥柄机用铰刀。铰刀精度有D4，H7，H8，H9等精度等级。按铰孔的形状分圆柱形、圆锥形和阶梯形3种；安装夹方法分带柄式和套装式两种；按齿槽的形状分直槽和螺旋槽两种。

铰刀检测标准举例
1、TCVN 3062-1-2007 铰刀.第1部分:手用铰刀
2、DIN 8089:2020 短铰刀
3、KS B 3258-2012 手铰刀
4、BS ISO 236-2:2013 铰刀.带莫氏(Morse)锥柄的长槽机铰刀
5、DIN 2172-2:2007-12 铰刀 第2部分：壳式铰刀技术规范
6、KS B 3288-2013 浇道铰刀
7、KS B 3259-2012 机用铰刀
8、KS B ISO 236-1:2013 手用铰刀
9、DIN 8089 E:2020-06 短截铰刀

以上就是关于铰刀检测的介绍，北京清析技术研究院提供分析、检测、测试、鉴定、研发等技术服务，已获得CMA、CNAS等资质证书。总院位于北京，在上海、广州、深圳、合肥、南京、成都、武汉等地区设立27家分院，工程师一对一咨询，寄样或上门任您选择，为您提供便利的检测服务。
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