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但是进线电抗器对谐波电流的滤波能力较弱，6脉动整流中产生的5、7次谐波分量较大，进线电抗器可减
小5%～10%的5次谐波，2%～4%的7次谐波，对于更高次谐波，电抗器作用更小，与进线滤波器配合使用
可以更好的滤波效果。智能控制定义：模拟人类学习和自适应的能力，能学习、存储和运用知识，能在
逻辑推理和知识推理的基础上进行信息处理，能对复杂进行有效的全局性控制，能自主地驱动智能机器
实现其目标的。 SIMATICS7-200PLCS7-200PLC是超小型化的PLC，它适用于各行各业，各种中的自动检
测、监测及控制等。SIMATIC人机界面(HMI)从S7-300中取得数据，S7-300按用户的刷新速度传送这些数
据。 对于每个负载馈电器，使用ET200S可显著节省部件，即使用无源端子模块和电机启动器。因此，ET
200S适用于模块化机器解决方案。西门子PLC的S7-200系列结构紧凑，配置灵活，并且具有丰富的指令集
可用选择，同时它的通讯功能非常强大，可以支持各种类型的通讯网络。存储器由许多存储单元组成，
每个存储单元都有的地址，可以依据存储器地址来存取数据。数据区空间存储器的单位可以是位、字节
、字、双字，编址也可以是位编址、字节编址、字编址和双字编址。根据梯形图中各触点的状态和逻辑
关系，求出与图中各线圈对应的编程元件的状态，称为梯形图的逻辑解算。梯形图中的逻辑解算是按从
左至右、从上到下的顺序进行的。解算的结果马上可以被后面的逻辑解算所利用。逻辑解算是根据输入
映像寄存器中的值，而不是解算瞬时外部输入触点的状态来进行的。工程 它被专门设计用来连接二进制
的传感器和执行器。2.2MPI通信2.2.1MPI概述MPI通信是当通信速率要求不高、通信数据量不大时，可以
采用的一种简单经济的通信。MPI通信可使用PLCS7-200/300/400、操作面板TP/OP及机MPI/PROFIBUS通
信卡，如CP5512/CP5611/CP5613等进行数据交换。 完成的安装和接线后，在现场的调试中发现的问题一
般通过修改程序就可以解决，的调试时间比继电器控制要少得多。PLC的故障率很低，且有完善的自诊
断和显示功能。PLC或外部的输入装置和执行机构发生故障时，可以根据PLC上的发光二极管或编程器提
供的信息迅速地查明产生故障的原因，用更换模块的迅速地排除故障。 
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该产品可以提供不同类型、I/O点数丰富的CPU模块。其产品配置灵活，在不同需要的同时，限度地控制
成本，是小型自动化的选择。2.选件扩展，配置灵活 s7-300在CPU单元上设有硬件电路(芯片等)处理高速
数字量I/O,如高速计数器(输入),高速脉冲输出.这些硬件电路在用户程序的控制下工作,可以达到很高的;但
点数受到硬件资源的.在第三稿中，对PLC作了如下定义：可编程序控制器是一种数字运算操作电子，专
为在工业下应用而设计。 图2-19所示为331AI8×13位模拟量输入模块的内部电路及外部端子接线图，从
图中可以看出331内部只有一个A/D转换器，各路模拟可以通过转换开关的切换，按顺序依次完成转换。
（3）模拟量输出模块332332用于将S7-300系列PLC的数字转换成所需要的模拟量，控制模拟量调节器或
执行机构。在1979年，微处理器技术被广泛应用于可编程控制器中，产生了SIMATIC
S5系列，取代了S3系列，之后在20世纪末又推出了S7系列产品。（2）PLC向控制方向渗透与发展 量程卡
输入模块后，如果量程的标记C与输入模块上的标记相对，则量程卡被设置在C位置。模块出厂时，量程
卡预设在B位置。用STEP7设置量程时可以看到该量程对应的量程卡的位置，用户应正确地设置量程卡，
否则将会损坏模拟量输入模块。停止也一样。细心的人可以看到，图1-5的继电器控制里面2是常闭的，
在图1-7的PLC控制里面是常开的。这是由PLC的特性所决定的，就是说，所有的开关在刚开始都是开的
。看着好像逻辑有问题，但是只要在编写程序时把2作为常闭就可以了，只是它的连接线是常开罢了。这
样的一个好处就是把连接线和控制电路分开了。这样有三个好处：1985年，电工会（IEC）PLC定义为：
“可编程序控制器是一种数字运算操作的电子，专为工业下的应用而设计。它作为可编程序的存储器，
用来在其内部存储并执行逻辑运算、顺序控制、定时、计数和算术运算等操作的指令，且通过数字式、
模拟式的输入和输出，控制各种类型的机械或生产。可编程序控制器及其有关设备，都应按易于使工业
控制形成一个整体，易于扩充其功能的原则设计。” 它可以在屏幕上画出的继电器控制电路图，从屏幕
下部的菜单中选出元件，再把它移到屏幕的适当部位，画好后程序就编成了，并可转存到可编程序控制
器中。（6）发展容错技术一些国司为了推出高度或可靠的，发展容错技术，采用冗余结构和采用热备用
或并行工作、多数表决的工作。⑦
进行。程序输入PLC后，应先进行工作。由于在程序设计中，难免会有 漏，因此在将PLC连接到现场设
备上之前，必须进行，以排除程序中的错误，同时也为整体调试打好基础，缩短整体调试的周期。编程
器用于用户程序的编制、编辑、调试检查和等。还可以通过其键盘去调用和显示PLC的一些内部状态和
参数。它通过通信端口与CPU联系，完机对话连接。编程器上有供编程用的各种功能键和显示灯以及编
程、监控转换开关。编程器的键盘采用梯形图语言键符式命令语言助记符，也可以采用的功能键符，通
过屏幕对话进行编程。PLC的程序有3种：主程序、子程序、中断程序。其中主程序是程序的主体，一个
项目只有的一个主程序。主程序中可以调用子程序和中断程序，CPU在每一个扫描周期都要运行一次主
程序。子程序可以被其他程序调用，使用子程序可以编程效率而且便于移植。中断程序是用来处理中断
事件，而且中断程序不能被用户调用，而是由中断事件引发的。常见的中断有输入中断、定时中断、高
速计数器中断和通信中断。2. 数据存储区S7-300 PLC的扩展单元1.2.3
PLC的主要功能1．顺序逻辑控制1）存储容量 
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