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（3）存储设备它用于性地存储用户数据，使用户程序不丢失。这些设备，如存储卡、存储磁带、软磁盘
或只读存储器。而为实现这些存储，相应的就有磁带机、软驱或ROM写入器，以及相应的接口部件。各
种PLC大体都有这方面的配套设施。输出映像寄存器可采用位、字节、字和双字来存取。地址范围如表1
-6所示。（2）输出端子EM
DT08数字量晶体管型输出模块，其接线如图2-10所示，只能为PNP型输出。EM
DR08数字量继电器型输出模块，其接线如图2-11所示，L+和M端子是模块的DC 24V供电接入端子，而1L
和2L可以接入直流和交流电源，是给负载供电的，这点要特别注意。可以发现，数字量输入和输出扩展
模块的接线与CPU的数字量输入输出端子的接线是类似的。 这类负载应用是印刷、电梯、纺织、机床、
生产流水线等行业的速度控制。4．变频器在工艺方面的应用可以工艺和产品，设备冲击和噪声，设备使
用寿命，使机械设备简化，操作和控制更具人性化，从而整个设备功能。PLC控制的通信接口应包括串
行和并行通信接口（RS2232C/422A/423/485）、RIO通信口、工业以太网、常用DCS接口等。大中型PLC
通信总线（含接口设备和电缆）应1:1冗余配置，通信总线应符合，通信距离应装置实际要求。 每个机架
多使用6个IM（接口模块），通过适配器在机架上可以连接6块S5模块。2）实时时钟功能：CPU有后备时
钟和8个小时计数器、8个时钟存储器位，有日期时间同步功能，同步时在PLC内和MPI上可以作为主站和
从站。1.1.2 继电器用于输入或输出的模块统称为模块（Signal Model，），它包括数字量（或称开关量）
输入模块、数字量输出模块、数字量I/O模块、模拟量输入模块、模拟量输出模块和模拟量I/O模块。 
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PLC的应用领域非常广泛。目前，PLC在国内外已广泛应用于钢铁、石油、化工、电力、建材、机械制造
、汽车、轻纺、交通运输、环保及文化等各个行业，使用情况大致可归纳为如下几类。1.开关量的逻辑
控制在定时器指令方面，S7-200 PLC和S7-1200 PLC也有差异。S7-200
PLC的定时器当计时值大于或等于设定值时，定时器状态位置位；S7-300



PLC的定时器当计时值大于设定值时，定时器输出置位；而S7-1200
PLC的定时器当计时值大于或等于设定值时，输出置位；而且S7-1200 PLC的定时时间可以像S7-300
PLC的一样直接输入，不需要像S7-200
PLC那样使用定时时基1/10/100ms进行换算。（9）变量存储器（V） 本文下面就来介绍一下S7-200系列的
通讯网络。二、西门子S7-200PLC系列通讯网络1.西门子PLC的S7-200系列通常使用STEP7-Mirco/WIN来设
定接口参数，用户可以选择：多主站PPI电缆；CP通讯卡或者以太网通讯卡。PLC的构成框图和计算机是
一样的，都由处理器（CPU）、存储器和输入/输出接口等构成。因此，从硬件结构来说，PLC实际上就
是计算机，图1-2所示为其硬件的简化框图。通信处理器用于PLC之间、PLC与计算机和其他智能设备之
间的通信，可以将PLC接入PROFIBUS-DP、AS-I和工业以太网，或用于实现点对点通信等。通信处理器
可以减轻CPU处理通信的负担，并用户对通信的编程工作。6.接口模块（IM）PLC配有各种通信接口，
这些通信接口一般都带有通信处理器。PLC通过这些通信接口可与器、打印机、其他PLC、计算机等设备
实现通信。PLC与打印机连接，可将信息、参数等输出打印；与器连接，可将控制图像显示出来；与其
他PLC连接，可组成多机或连成网络，实现更大规模的控制；与计算机连接，可组成多级分布式控制，
实现控制与相结合。另外，远程I/O也必须配备相应的通信接口模块。控制是指对温度、压力及流量等模
拟量的闭环控制。作为工业控制计算机，PLC能编制各种各样的控制算法程序，完成闭环控制。PID调节
是一般闭环控制中用得较多的调节。大中型PLC都有PID模块，目前许多小型PLC也具有此功能模块。PI
D处理一般是运行专用的PID子程序。控制在冶金、化工、热处理及锅炉控制等有非常广泛的应用。5.数
据处理 

（1）EM253位置控制模块，集成有5个数字量输入点（STP，停止；RPS，参考点开关；ZP，零脉冲；L
MT+，正方向硬极限位置开关；LMT-，负方向硬极限位置开关）和6个数字量输出点（4个，即DIS，CL
R，P0，P1或者P0+，P0-，P1+，P1-），用于S7-200
PLC定位控制中。通过产生高速脉冲来实现对单轴步进电动机的开环速度、位置控制。通过S7-200 PLC的
扩展接口，实现与CPU间通信控制。位置控制模块EM253主要具有以下特点：到目前为止，PLC的发展
经历了五个阶段： 不同厂家或同一厂家但不同类型的PLC都不大相同。如图1-8所示为PLC的主底板和辅
助底板。2.特殊功能模块除了常见的模块，PLC还有特殊的或称智能或称功能模块，如A-D（模拟-
数字）模块、D-A（数字-模拟）模块、高速计数模块、位置控制模块、温度模块等。1．CPU模块 中期
的工作则是进行硬件设计和设计，包括硬件、涉及的选型和编程调试。后期则是需要将软硬件组合成完
整的控制进行调试，排除出现的故障，完成定型的PLC控制。一般知识PLC产品种类繁多，其规格和性能
各不相同。 可以。它们之间是100%兼容的。使用23版本的新存储卡向S7-200CN中程序为何会发生SF（故
障）错误。23版的存储卡与S7-200CNCPU完全兼容，既可以用在23版以上的SIMATICS7-200上，也可以
用在S7-200CN上。RS-485/RS-232板型号为 CM01，可以组态RS-485或R-S232通信接口 
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